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Обозначений НаименоЗание Стр. Обозначение Наименование Стр.

Часть 1 ТС-593.000 Фланец плоский приварной
ГГ'SO f л Технический требования 3...96 с патрубком 230...232 \
ТС-582 Отвод крутоизогнутый !0...!3 ТС-593.000СБ Фланец плоский приварной
ТС-583. 000 Отбод сборной 14...35 с патрубком. Сборочный чертеж 2Z3...235
ГС'583 000 С5 D/пбод сборной. Сборочный чертеж 36-.51 ТС-593.001 Фланец 235
ТС'583.00! Сектор концевой 52.J5 ТС'593.002 Патрубок 237
К '585002 Сектор промежуточный 6S...75 ТС-593.003 Ребро 238
К -580 Отбод гнутый 76,77 ТС-594 Переход штампованный 239...242
ТС'585 Переход сварной листовой концентрически 78..М ТС-595.000 Заглушка плоская приварная 243...245
ТС'586 Переход сварной лиапобой эксцентрический 85...95 ТС'595.000СБ Заглушка плоская приварная.
ТС'587 ТБ Ответвление трубопроводов. Таблица 96.JD9 Сборочный чертеж 247...252
ТСш588.000 Тройник сварной переходной 35, W...133 ТС-595.001 Диск 253
7С'583.000С5 Тройник сварной переходной. ТС-595.002 Патрубок 254,255

Сборочный чертеж 134... 157 ТС-596.000 Заглушка плоская приварная
Часть 2 с ребрами 256...261

ТС-588.001 Корпус !58... 170 ТС-595. 000 СБ Заглушка плоская приварная 254,
ТС'588.002 Штуцер 171... Ш с ребрами. Сборочный чертеж 262...2S5
ТС'589. 000 Тройник сварной переходной ТС'596.001 Диск 266

с накладкой 185 ТС'596.002 ребро 267,268
ТС'589.000СБ Тройник сварной переходной ТС-596.003 Кольцо 259

с накладкой. Сборочный чертеж 186... /88 ТС-597 Кольцо подкладное 270
ТС-589.00! Накладка 189,190 7С-598.000 Отвод штампасварной 271...273
ТС-590.000 Тройник сварной равнопроходнай 191... 195 ТС-598.000СБ Отвод штампосварной. Сборочный чертеж 274...276
ТС-590.000СБ Тройник сварной равнопроходнай. ТС-598.001 Сектор 277,278

Сборочный чертеж 195... 199 ТС-599. ООО Фланец плоский приборной
ТС-590.00! Штуцер 200...202 с патрубком 279....285
7С-59Ш0 Тройник сварной равнопроходной ТС-599. 000 СБ Фланец плоский приварной

с накладкой 203,204 с патрубком. Сборочный чертеж 286...290
ТС-59! 000 СБ Тройник сварной равнопроходнай. ТС'599.00/ Фланец 291,292

с накладкой. Сборочный чертеж 205. ,.207 ТС-599.002 Патрубок 204,293
ТС-592 Штуцер для ответвлений 208...229 ТС-600 Дисрдзузор 294.Д97

ТС-601 Консрузор z13,295,232,Ж

/Птлшкткп Л Ж |



1.2. По разработанным чертежам отВоды изготавли- 
баются:

$

— крутоизогнутые (черт. TCS82) с услобными прохо- 
Вами Л у  о т  40 до 500мм с углами гида 30°,05*, 60*и 
90°, температурой среды до 425*С В зависимости 
о т  марки стали отвода; радиус гида отводов ;

R=* 1,5By для трубопроводов"с By ̂  400мм и 
R = B y для B y  г® 500мм ;

— сварные ( черт. ТС-583.000) с условными проходами 
В у  о т  100 до Юоо мм из бесшовных и сварных тр у5  с 
углами разворота рабочей среды 15% 22*30', 30°, 45% 
60* и 90*, температурой среды до350*С 6зависимости 
о т  марки ста ли  отвода; сварные отводы допуска- 
ется изготавливать из л и с та ;

—  гнутые (черт. ТС-584) с услобными проходами 
By от 1D до400мм из бесшовных труб, изготовляемые 
на трубогибочных станках в холодном или горячем 
состоянии;

—  штамлосварные (черт. ТС-598.000)  для трубопро
водов с условным давлением Ру«  2,5 МПа (25кгс/см*) 
и условными проходами B y о т  700 до 1200мм, R* 1,5Вн, 
изготовленные из листа штамповкой с последующей 
сваркой обеих частей.

При проектировании тепловых сетей необходимо 
предусмотреть применение серийно Выпускаемых /ромы- 
тленностью крутоизогнутых отводов. Применение 
гнутых и сварных отводов допустимо В случаях, когда 
невозможно применить крутоизогнутые.

1.3. Переходы изготавливаю тся :
— сварные листовые концентрические(черт.ТС-585)и 

эксцентрические (черт. ТС-586), B y* 1400мм, Ру* 2,5МПа 
( 25кгс/см2)  a t *  350*С;

Лает
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Настоящие рабочие чертежи типовых конструкций 
деталей и сборочных единиц трубопроводов тепловых сетей 
являются переработанным и дополненным изданием серии 
5903-13„Изделия и детали трубопроводов для тепловых сетей* 
Выпуск 1 „Летали трубопроводов"и соответствуют

-  рд-03-94 «Правилам устройства и безопасной эксплуа
тации трубопроводов пара и горячей воды ( далее по тексту 
„Правила пара и горячей Воды" );

— РД34.15.027-93(PTM-tc-93) „Сварка, термообработка 
и контроль трубных систем котлов и трубопроводов при 
монтаже и ремонте оборудования электростанций 0;

-  СИ и П2.04.07-86 „ Тепловые сети";
-  СИ и ПЗ.05.03-85 „ Тепловые се ти ".

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ
1.1 Рабочие чертежи распространяются на детали 

и сборочные единицы трубопроводов тепловых сетей 
By 25 1 4 0 0 мм, с параметрами среды Ру до 4,0МПа и  
рабочей температурой tpaS *  380°С для значения рас
четного ресурса эксплуатации 2.10 s  час, и рабочей 
температурой tpay *  425*0 для значения расчетного 
ресурса -  10s час.

Пределы применения деталей и сдорочных единиц 
в зависимости от температуры рабочей среды указа
ны в рабочих чертежах.

Выбор основных размеров деталей и сборочных 
единиц трубопроводов произведен по заданному расчет-

ТС-581Д
лат. \лист листов̂
1717 23
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Детали
трубопроводов
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Таблица 1

If НТД 
на лист

Г ,
мм

Минимальная
расчетная
температуранаружного

Максималь
ная рабочая 
тгмпе̂ нвура, 5аЗ/>Ш

мпа _

СяЗабШЗбО п?сттз7 *12 200 1,8
20 ГОСТ 1050 ~ТШПЗТТ~ категория 3 20(3) 300
20КГ0СТ5520 ГОСТ55Z0 .. категория Н 925

Г0СТ5520 
категория Н 
категория 1217Г0, 17Г1С 

ГОСТ13281
Хз -9 0

ГОСТ19281

I
-2 0 350

категория 11 
категория 12 
категория /4

-9 0 2,5

-6 0

16Г0, 09Г2С, 
10Г2С1

ГОСТ19281 
ГОСТ5520 
категория 11

-2 0
~90 925

ГОСТ19281 категория 12 
категория 14 -6 0

*Для тру5опро8одо5 по а Прав илам пара и горячей боды".
Примечания: 1. ЛистоВая сталь для изготоВлеяия 

деталей и сборочных единиц трубопроводов, на которые 
распространяются „Правила пара и горячей Воды"должна 
быть подвергнута Всем Видам испытания и контроля, 
предусмотренного этими правилами.

2. Вист по ГОСТ1577из стали марки 20 по ГОСТ 1050 
должен поставляться с определением предела текучес
т и  d>T — 25 KZCfMM2.

3. Допускается применение листовой стали марок
СтЗсл5, 20,2DК до температуры минус 30°С при условии 
испытания на ударный изгиб при температуре 
минус 9й°С ( кси -9 0  & 3,0 k zc  mJcm2-  см. л. 2.2.5настоя
щих требований) и гыдроаеаашшил шдеоий из нее при 
~ ---- .- Ь зд ухо fa w p  л ° п _____

Изм.Пост Ндокум. /Года. Дика ТС-581Д
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— штампованные концентрические и эксцентрические 
(черт. ТС-590) Ду 00? 000 мм, Ру* 0,0МПа (ООкгфм2), 

025е'С; их серийное изготовление предпочтительно. 
1.0. Тройники и штуцеры для ответвлений трубопрово

дов изготавливаются по чертежам TC-5S8. ООО г  ТС-592.

Вида конструкции, в зависимости о т  давления, темпе
ратуры среды и материала трубопроводы, сведены 
В таблицу (ТС-587Т8).

16. Фланцы плоские приварные с патрубком (присоедини
тельные размеры по го ст  12815)  изготавливаются:

-  Ду о т 15до 600мм, Ру* 2,5МПа(25кгс1смг)и  t*350°C
-  по черт. ТС-599.ООО;

-  Ду о т 600до 1900мм, Ру * 2,5МПа (25кгс(см2)и t*35D°C
-  по черт. ТС-593.000 ■

1.6. Заглушки изготавливаются:
-  плоские приварные Ду о т 25 до 1000мм на Ру от 0,9 

до 9,0МПа (о т 9до 90кгс/см2)-п о  черт. ТС-595.000;
-  плоские приборные с ребрами Ду о т300до1900мм 

на Ру о т 0,6 до 9,0 МПа (о т  6 до 9О кге/см2)  -по черт. Т0-538М

2. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
2.1. Технические требования и материал для деталей 

и сборочных единиц трубопроводов тепловых сетей 
должны соответствовать „ Правилам устройства и 
безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горя
чей воды '  PTM-tc, СНиП2.09.07, СНиПЗ. 05.03.

2.2. Детали и сборочные единицы трубопроводов

сталей.
2.2.1. Дря изготовления деталей и сборочных еди

ниц трубопроводов применяется листовая сталь 
6 соответствии с табл. 1.

юн Лущ Ндокчм. Рода 4еаг Т С -581 Д
Шею
\ Т \
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£*? 425*С Л н *  426мм
сетей Ррод*2,5мпа, 

Таблица 5
Условный
проход

Л у

Наружный диаметр 
и толщина стенки 

Uh *S, мм

Масса 
1м, 

кг

Материал
Марка
стали

Условия
поставки

25 32 * 2 1,48
32 38* 2 1,78
4о 45* 2,5 2,62
50 57* 3 4.00
65 78* 3 5,40
80 89*3,5 7,38 20

100 108 * 4 10.25 ЛЗСТМбО т т -з - т
125 133* 4 12,73
150 159 * 5 18,99 10Г2
200 219* 7 36.60 госттз Г0СТ8731
250 273*8 52,28 2р. в

300 325* 8 62,54 тсрмоодра-

350 377* 9 81,68
дотанные

т 425*10* 102,59

* Для параметров среды Ppaf ^  2,2 МПа, **25*С
применять труду 426*9 f т = 92,56кг).

Примечание: Допускается замена тр уд  по ГОСТ8131 
на труды по ГОСТ8733.

м  I -qqr
м в и я м 1 т а Т С -5 8 1 Д

Т Л

2.2.2. Сортамент труд, применяемый для изготобления 
изделий
бать тадл. 2-4.

Труды для
Рраб*1,6МПа, t^300°C

сетей Лн** 425мм 

Таблица 2
Условный 
проход 

Л г

Наружный диаметр Масса Материал
и  толщина стенки 

Hh *S . м м
1м труб, кг марка

стали
Услади*
поставки

25 32 к 2,0 1,48 ,53

32 38 *2.0 1.77
40 45 * 2,5 2,62
50 57 х 3.0 1 3.99 & § 1 1
65 76 х 3.0 5,40 <S| vs 

-  ^
80 89 я 3.0 6,37

100 108 * 3,5 9,02
125 133 х 4.0 12.72

5 5150 159 х 4.5 17.15
200 219 х 6,0 31.52
250 273 х 6.0 39.51
300 325 х 6.0 47.20 t s
350 377 * 6.0 54.90 § §
400 426 х 7,0 12,40

Примечания; 1. до услобиям прочности от бнутреннего 
давления труды из стали 20 допускается применять для 
трудопроВодоВ по СНиПЗ.05,03 до Pprfт  2,5МПа.

2. При невозможности применения трудпо ГОСТ10705, 
допускается применение термаодрадотаннь/х тр у д  
группы В по ГОСТ8731, ГОСТ8733 из сталей Ю и  20.

3. Минимальная расчетная температура наружного 
Воздуха при применении указанных труд-м ину: 30°С, 
при услоВии Выполнения п. 2.2.5настоящих требований.

ТС-581Д
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Трубы для трубопроводов теллоВых сетей 
Ру *  2,5МПа, t=s350аС , Ян* 530мм

Таблица В
Размррыупруб Область применения Материо’Р

зслоо-
Mw/импльМасса

Условное бабление Ри, кгс/смг *
диамета ный 1м, 16 «  25

Ус
ло

ви
я

ао
ст

ав
к

лрохоо
Яу

утолщит 
стенки 
Ян* S

Онутрен-
ний

диаметр
кг

тр
уб

ы
пр

ям
ые

I I
I s Г t i

1 1
I I к

I I
l a

530*8 516 102,98 4 н- - 4- 4- — 17Г  1Cтпт ГОСТ' 
20295 
7ипЗ530*11 508 160,79 - — 4- - 4- 4- тс  Г

19281
600 630*8 6/6 122,72 4- 20ГУМ-

-3-808
Т916-

-3-808630*12 60В 182,89 - - - 4- - -
720*9 702 157.8/ 4* 4- — 4 — —

17ПС 
ГОСТ 
19281

ши
720*11 698 192,36 — - -h — 4- 4- /ии/

20295
ТилЗ820*9 802 180,00 4- +- - - - -

оии 820*11 798 219В6 - — 4- 4- 4- -

900 920*10 900 226,90 4-
20,

7916-
-3-808

Т91б-
-3-808

1020*10 1000 296,10 + 4- - - - - 17Г4ПЦ 7916-
1UUU

1020*16 992 367,30 - - 4- 4- 4- -
1/1 /СУ
Т916-
-з ш

-34626
1220*11 1198 328,00 4- 4- - - - - 3916-"ыии 1220*16 1192 6/6М - 4 4- 4- - - -3-/698

1600 1620*16 1392 685,6/j 4- 20, 
79/6- 

-3-808
79/6-

т о 1620*16 1592 556,50 + -3-808

*До освоения не применять.
Примечания: 1. Трубы по ГОСТ20295 применять 

термообработанными.

2. Для прямь/х участков трубопроводов трубы по 
ГОСТ 20295 допускается применять из стали 20 по 
ГОСТ 1050.

Mm
77?- 581 Л

Изн.ЛистНдокум. Подл. бт,1 б
Феотат y J

Т Е

Примечания к таблице 3 :
/. Для трубопроводов Ян №../*26 мм допускается 

притенять термообработанные трубы  по ГОСТ20295 
ти п  1 из с та ли  20 по ГОСТ/050 при tpas^3 5 Q * C .

2. Для трубопроВодоВ Ян57...62Бмм допускается 
применять трубы по ТУ/6-3-/128 из стали  09Г2С 
по ГОСТ 19281

3. Допускается применение тр уб  по гост 550 
из ста ли  20 по ГОСТ1050:

-  группы А -  для трубопроводов по „ Пробилам 
пара и горячей боды

-  термическиобработанных, горячедеуоормиробан- 
ных группы Б  -  для трубопроводов по СНиПЗ.Об.ОЗ.

4  Трубы из стали  09Г2С применять для труба- 
прободав энергетических объектов, строящ ихся 
В районах с температурой наружного Воздуха 
ниже минус 30*С.

я/нмЫ наокум. ТС-581Д
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и должны Выть подтверждены сертификатами заводов- 
изготовителей.

2.5. Подготовка и сборка элементов под сварку, типы 
швов, способы сварки, сварочные материалы, техноло
гия сварочных работ должны соответствовать требо
ваниям „ Правил пара и горячей воды "  и РТМ - 1с и отра
жены 6 производственно -  технологической документа 
ции или технологическом процессе.

2.6. Допуск круглости * а * 8 любом поперечном сечении 
гнутых участков труб определяется по формуле:

Z (П та х-В а м ) „  х ?пп<>/
(JDmax + Л  min) ’

где Umax и jdmin —  соответственно наибольший и наимень
ший наружные диаметры ( в мм), измеренные в одном 
поперечном сечении трубы, имеющем наибольшие откло 
нения.

Значение , а" не должно превышать 8% .
2.6.1. Утонение стенки„ В"на гнутых участках труб 

определяется по срормупе:

В =
Sn-Stp 

S,н m io

где SH -  номинальная толщина стенки прямой трубы 
б мм ;

Зф -  фактическая толщина стенки на гнутом 
участке трубы 6 мм.

Значение „В"не должно превышать 30*/ о т  
номинальной толщины стенки.

1 ~ ~  Т '~ 1
гтш и ш ш ш м ж ТС-581А ю

Формат А4

2.2.3. Применяемые для изготовления тепловых сете 
трубы должны выдерживать следующие виды испытали

-  применяемые для изготовления трубопроводов по 
„ Правилам пара и горячей воды в соответствии о 
этими правилами;

-применяемые для изготовления трубопроводов 
по СН и Л3.05.03 - 6  объемах предусматриваемых проек
тировщиком трубопровода из номенклатуры предус
мотренной НТД на поставку.

2.2А  Материал крепежных деталей фланцев должен 
соответствовать указаниям рабочих чертежей ;  
кроме того материал листов и проката, подлежащих 
в процессе изготовления деталей холодному формоиз
менению без последующего отпуска, и предназнача
емых для работы при 200°С , должен быть подборе
нут испытаниям на ударный изгиб после механичес
кого старения (KCU ^  3,0кге- м/см9) .

2,2.5. Материал труб, деталей и сборочных еди
ниц трубопроводов, который в процессе монтажа и 
эксплуатации может испытывать Влияние отрица
тельных тем ператур, должен быть подвергнут 
испытаниям на ударный изгиб в соответствии  
с требованиями п. 3.2.6 „ Правил пара и горячей воды".

2.3. Монтаж деталей и сборочных единиц трубо
проводов из всех марок сталей должен производиться 
при температуре окружающего воздуха не ниже 
минус 20*С.

2 А. Качество и характеристики материалов, 
полуфабрикатов должны соответствовать требова
ниям действующих стандартов, технических условий

I I I— н
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3 ТРЕБОВАНИЯ К СОЕДИНЕНИЯМ СВАРНЫМ
СТЬ/КОВЫМ

Настоящими требованиями устанавливаются 
основные типы, конструктивные элементы и размеры 
сварных стыковых соединений, а тонике конструкция 
кромок труб и срасонных частей трубопроводов под
готовленных под сварку, непредусмотренные государ
ственными стандартами.

Требования распространяются на сварные сты
ковые соединения труб, деталей и сборочных еди
ниц из углеродистой и низколегированной сталей 
для трубопроводов с условным давлением Ру *  4МПа 
(Мкгс/см2)  тепловых сетей.

Требования не распространяются на стыковые 
соединения секторов между собой при изготовле
нии сварных отводов, угловые соединения штуце
ра с корпусом тройника и ерлаица с трубой.

Настоящие требования применяются совместно 
с . Правилами пара и горячей Воды0 и РТМЧс.

3.1. Типы сварных соединений, конструктивные 
элементы и их размеры должны соответствовать 
указанным 6 табл, f и 2.

Им Пиан Н В ш Подо вот Т С ^  581Д



Притчами* :
/ /  В соединении С01 фаска 0,3+0>2* QS9 на Внутренней 

кроте Выполняется В случае радиографического контро
ля сВарного соединения.

Фаска изготавливается перед своркой соединения 
под сварку ;

2) . Для соединения С02 В сковках указан размер 
зазора при автоматической аргонодуговой сварке ;

3) . В соединении С 02 для П н -=-57мм угол скоса 
кромок может Выть увеличен до ОВ*±2°;
для Пн >57мм при ручной и полуавтоматической 
сварке разрешается изменение угла скоса кромок 
от 25 до 45*,  при автоматической сварке угол 
скоса кромок должен составлять о т  50 doU5°.

Щ. Комвинированная сварка -э то  когда корень шва 
сваривают ручной или автоматической арго мод уго
дой сваркой, а заполнение разделки выполняют 
ручной дуговой или полуавтоматической сваркой.
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Серия SS03-13 Выпуск 195

Размеры 6 мм Продолжение /падл. 2

Услобньш
проход

9

Размеры 
присоеди
няемых 

труб  
Ян *8

Кромка Выполненный шоб
Диаметр 
расточки 
/раздачи) 

Яр

Минимально-
допустимая
толщина
стенки

Si

Ц
»-

4 4i
не

белее
16.5

е

С01 соз со4 т С02 СОЗ Ш
Ном. Пред-

отп.

150 159*4.5
159*5

151 +0,40 4,0 10

- -

1.0

-

№ -

-

200 219*6 210 +0,46 4,5

20

2 t'd 1.2 №3 15*4
219*9 208 $0 2Н5 1.5 16Н 13*Л

250 273*6 263

452

п*1,0 с -1.5 1.2 14*3 15*4
273*8 259 6,0 2*1.5 1.5 16t4 18*4

300 325*6 315 50 гШ 1.2 14*3 15*4
325*8 311 6,5 2*1.5 1.5 16*4 18*4

350 377*9 361 +0,57 7,5 2S-% _£ 0 _ 19*4 22-$

Ш 026*7 414 +0,63 6,0 2*1.5 1.5 16*4 18*4

425*10/9) 4/0 3.0 гД & 2.0 19*4 22*1.5

500 530*8 516 +070
6.0 245 1.5 16t4 т

530* И 5(2 5,0 2,5% 2.0 22t5 2&(5

шипом /?одл.идата \8зам.ин&а\иий.К0УЩ пт -иеат а

аI

&

Размерь/ 8  мм Таблица 2

Услобный
проход

Размеры Крс>мка Выполненный шоб
присоеди
няемых

Диаметр
расточки/гшзНпии)

Минимально-
допустимая
толщина
стенки

s<

Длина 4 4/
ее

Р у труб 1Р рсюшч-
ки
1 С01 соз 004

не
СО/ С02 СОЗЯн *8 Ном. Пред.

т т
более С04

10 14 * 2(1.6) 11 +0,18
15 18*2 15
20 25*2 22 +0,21

1,5

25 32*2 29
32 38*2 35 +0,25 m i 0,6 5+-2 7+2
40 45*2.5 41 2,0 10 _ _
50 57*3 52 +0,30
65 76*3 71 2,5
80 89*3 84

89*3.5 +035 6*3 9i3
т 108*ЗЯ 102 0,8108*4 3,0 _
125 133*4 127 Ц40 11*3

V
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3.11. Величина Вогнутости корня шба при сварке соедине
ний с разделкой С 01 и С 02 не должна превышать значений 
приведенных В /падл. 16.9 РТМ-1с -  для трубопроводов по 
,,ПраВилам пара и горячей боды" и 6 табл. 16.7-для трубо
проводов па Cduf1J.0S.03.

3.1.2. Величина Выпуклости корня шба при сбарке сое
динений с разделкой С01 и С02 не должна превышать 
значений, приведенных В табл. 16.8 РТМ-1с -  для трубопро
водов па „Правилам пара и  горячей Воды" и В табл. 16.7- 
~для трубопроводов по СНиПЗ.Об.ОЗ.

3.2. На чертежах блоков трубопроводов необходимо 
указывать обозначение сварного соединения согласно 
настоящим требованиям.

Пример обозначения сварного соединения С01 
TCzSSlA.C.Ol

3.3. При стыковке труб\ деталей и сборочных единиц 
с разными наружными диаметрами или толщинами 
стенок конец трубы  с большим наружным диаметрам 
должен быть обработан механическим способом соглас
но рис. 1

15°-2*

Форма т  АЧ
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6 3.6. Для сварные соединений труб, деталей и 

сборочных единиц смещение Внутренних поверхнос
те й  которых превышает допустимую, (см. п .З Л) 
плавность переходи в месте стыка■ обеспечивается 
одним из следующих способов:

а ) раздача (  калибровка) труды меньшего диа
метра на величину установленную табл. 4 /  PTM 'lc, 
рис. 2

Рис. 2

б), расточка согласно рис. 3

I I т - " ~ п
« ш м и ТС-581Д 20

Ш -

3L

При разнице В толщине стенок h менее 30% о т  
толщины стенки тонкого элемента , но не более б  мм, 
допускается выполнение указанного плавного перехода 
со стороны раскрытия кроток за счет наклонного 

расположения поверхности шва.
ЗЛ. Смещение внутренних поверхностей сваривае

мых труб ( и расонных деталей) при сварке стыков 
вез подкладного кольца с односторонней разделкой 
кромок не должно превышать величин:

-  указанных в табл. 3  -  для трубопроводов по 
„Правилам пара и горячей воды" ;

-  указанных б СНиПЗ. 05.03 -  для трубопроводов 
по СНиПЗ.05.03 .

Размеры Б мм Таблица 3

Толщина 
стенки трубы

Диаметр труды

^200мм
■> _200мм

РраО >  
2,2 МПа

PpaS «= 
2,2МПа

до 4 0,02$+ О Л , 
но не более 1мм

0,23
СВыше 4 0,15 S , 

но не более 
2мм

3.5. В стыках тр уб , собираемых и 
на остающемся подкладном кольце, допускается 
разность Внутренних диаметров элементов не более 
2 мм; зазор между кольцом и Внутренней поверхностью 
элемента при этом должен составлять ле более 1мм.

V  -I....... I I
jSw БЯ5 К Л Я И  f/Я/Л Т С - 5 8 !  4 а
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4. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ
СОЕДИНЕНИЙ

4.1. Методы и объем кон тропя о барных соедине
ний назначаются В забисимости о т  категории 
проектировщиком трубопровода 6 соответствии 
с требованиями PTM-fc и .  Лрабил пара и горячей 
боды *.

4.2. Методика проведения и необходимые средстВа 
контроля сварных соединений определяются норма
тивно-технической документацией и Л Т Д .

TC -58 f4
Лая
W

Ф а тм Ж

it
6). цилиндрическая расточка согласно рис. 4

Рис. 4

1
1
8§
1
I

-

к

J.7 Разрешается изменение Величины зазоров, приве
денных В табл 1, В зависимости о т применяемого 
способа сварки. Величина зазора В этом случае 
должна устанавливаться производственно -  техно- 
логической документацией ( далее ЛТД ).

ТС -5 8 1 4 и
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ГОСТ 17380-53  
ГОСТ 19281 -8 9  
ГОСТ 19903-70- 
ГОСТ 2 0 2 9 5 -8 5  
ГОСТ 20700- 75 
ГОСТ 2 5 6 7 0 -8 3  
ОСТ3 0 - 02-699 -8 5  
ОСТ3 0 -0 2 -7 0 0 - 8 5  
ОСТ3 0 -0 2 - 7 01-85  
ТУ 1 0 -3 - 190-82  
ТУ 1 0 -3 - 060-75  
Т У /0 -3 -8 0 8 -7 8  
ТУ 1 0 -3 -1 1 2 8 -8 2  
ТУ 1 0 -3 -1 6 9 8 -9 0  
ТУ 10 -1 -2 6 1 0 - 79 
ТУ 3 0 -0 2 - 1W01 -8 6  
ТУ 1 0 -3 -1 0 2 0 -8 6

Ши. Мм Ндокум. Подп. Дам Т С -5 8 1 Д
Диет
20
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5  ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

Перечень Н ТД , на которые дана ссыпка 8 настоя
щем сборнике

ГОСТ 380-88 
ГОСТ 081-80  
ГОСТ 550- 75 
ГОСТ 1050-88 
ГОСТ 1577-81 
ГОСТ 1759.0 -8 7  
ГОСТ 1759. О -8 7  
ГОСТ 1759. 5 -8 7  
ГОСТ 0503 -71 
ГОСТ 5520-79  
ГОСТ 8731-70 
ГОСТ 8732- 78 
ГОСТ 8733-87  
ГОСТ8730-75  
ГОСТ 10702-78 
ГОСТ 10700-91 
ГОСТ 10705-80 
ГОСТ 12815-80 
ГОСТ 12816-80 
ГОСТ 12820-80 
ГОСТ 10637-89 
ГОСТ 15180-86 
ГОСТ 17375-83 
ГОСТ 17378-83

Шн. Лион ндокум. Подл. Даш
Т С -5 8 1  Д

Ласт
23
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Таблица /

Пределы применения ___________
Условное
давление

рУ.
МПа1т1смг)

Рабочее давление Рраб, МПа (т е /см2)  
для температуры соеды, *С

200 250 300 350 400 425

1.5 U6) 1,5 (16) 1.4 Ш 1.2(12) 1,1(11) 0.919.0) 0 ,8 (8 )
2.5(25) 2,5(25) 2,3(23) 1,9(19) 1.7(17) 1.5(15,0) 1,3(13)
4,0 ( 40) — — — — т м 2,0(20)

1. Для обеспечения минимального смещения Внутренних 
кромок В стыке отвода и присоединяемой трубы допус
кается коническая росточка по внутреннему диаметру 
отвода под углом не более 15° в соответствии с требо
ваниями ОСТ 34 -42- 701

2. Для отводов, изготовленных по ОСТ34-42699 , 
технические условия по 0СТ34-42- 701;

изготовленных по ГОСТ 17375 -  технические условия 
па ГОСТ 17380 .

3. Остальные требования по ТС-581 Л .
4. Трубы из олит/ш для изготовления отводов не при

менять.

Таблицу исполнений см. листы  2..Л

ТС-582
Изм\ Лист
Развал.
Провел-

К0о*Ж
Кривит

~лШ.

ТМНгпр-
Плобин

Лета
вг*&
№

Отвод
крутоазогнутыи

Лит. МУсса Масшт.
1м

шавз.1 —
Лист 1 I Листов У

Н. контр.
. УМ,.

Паутоб
ГовдауеВз&О̂ Ае

дщ
и а

См. табл. 2 АО
с з э т
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Размеры 5 мм______________  __ Шлица 2

Обозначение
Условное
дадление

PS.
N/Iafcc/cn1)

Условный
проход

Лу
Лн S R

Материал * С углом ее 90* 1 а § С углом а  45 СугломаЗд
Масса,

кг С Масса,
кг 4

Масса,
кг 4

Масса.
кгПарка ста ли Условия

поставки L

Отбоды по ОСТ30-02-699

ТС-582 40 05 2.5 60

g 
«* гCh <0

^  S
5» °°К  К, 

to
< § е

I

№2.0 0,3 3512.11 0,2 2512.0 0,1 1612L\

-O f

4.0 (kO)

50 57 3.0 75 7512,0 0,5 4312,01 0,3 3012.0 0.3 2012.0
-02 55 76 3,5 /00

С
та

ль
 2

0 
ГО

С
Т Ю

50

1Q0t2J0 1.0 5712,0 0,7 4112.0 0.5 1117.0

-о з 80 89 120 12012,0 1,4 6912,0 0,9 5012.0 07 3212.0 0.5
-Ok too 108 АО

150 15013.0 2,5 8712.0 1.7 6212,0 1,3 4012.0 0.9
-0 5 125 133 190 19913.0 3.8 11012.0 2,5 7912.0 1.9 5П2.0 и

-05 150 159 6,0 225 225tk.0 8М 13013.0 5,5 9312,0 4,2 6012.0 2.8
- 07 200 2/9 8,0 300 30015.0 19.9 17313.0 13,3 12412,0 10.0 8012.0 6.7

-08 250 273

100

375 375150 39,4 2Ш40 26,3 15513.0 19.7 10012.0 13.2

-0 9 300 325 050 05015,0 54.9 26014,0 35,6 186130 17,5 12012,0 18.4

4 0 350 377 525 52516.0 74.6 30314.0 49,7 21714.0 37.3 14013,0 25,0
- i f Ооо 026 600 5s 60016.0 12/. 0 34614.0 80,7 24814.0 60,5 16/13,0 40,4

-12
2,5(25)

500 С?Г) . 12,0
500 m tsn  ■/30.0

28914.0 ■86,7
80.0

65,0 ntt + rr п 43,3
-/ J

дои
10,0

JUU *%м/
/20,0

iU/C4,U
60,0

13413,0 -
40,0

-10 800 630 112.01600 50016.0 195,0 34514м 130,0 14814.0 97.8 16113.0 65,0

ШНАЯист нхПакт ЛоНа 8т.
коп. Шамова

Т С -5 8 2
\/1ист

2
Формат АЗ
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Продолжение та&л. 2Размерь/5 мм

Овознаиение
Неладноедавление

Ру.№а(кгс(см\
Условный
проход

Лу Лн S R
Материал * С углом а 90" С углами. 60° С углом ос 45' С углам а 30'

Марка стали Условияпоставки L

Is L, Масса,кг Lz Масса,
кг

Масса,
кг

Отводы по ГОСТ 17375
ТС -582 ~fS

4.0 (Ш

40 45* 2,5 60

099100J
дп у и и fids agfid̂

6012.0 0,3 35*2,0 и 2512.0 0,2

—

~fS 50 57 3.0 75

Ст
ал

ь 
20

 ГО
СТ

 W
50

7512,0 0,5 4312,0 0,3 3012.0 0.3
-17 55 76 3.5 100 mtzo 1,0 57120 0,7 4112,0 0,5
-13 5,0** 1,5 1,0 0,8

—

-19 80 89 3,5 120 12012,0 1.4 69120 0,9 5012,0 0,7
-20 5 Г 2.0 1.4 1,0
-21 100 108 40

5.0* 150 15013,0 2,5 8112,0 1.7 6212М 1,3
-22 3,2 2.1 1.6
-23 125 133 3.5* 190 19013,0 3,4 1/012,0 2.3 79120 1.7
-24 2,5 (25) 4.0 3,8 2,5 1.9
-25 4.0 (ho) 150 4Г/У

. ** 4,0 225 22514.0 5,5 iin+in 3,7 9312,0 2.8
-26 2.5 (25) 159 4.5 6,1 IOU-d,U 4.1 3.1
-27 4.0 (40) 200 5.0* 300 зоо*4о 12,4 173+30 8.3 124*90 6,2
-28 2.5(25) 1 8.0 I 14,9 10,0 iLrt~4tV 7.S

Лист
ton.ЛастN: до кунПодл. Дата ТС - 582 3
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Обозначение
Условное
давление

рЧ,
Ша(кгс1Ы)

Условный
проход
яу

Ян S R

ГС-582 -29 00(00) 250 273 м !
7,0

375
-30 2.3(25)
-31 0.0(00) 300 325 7.Г 050
-■32 2.5(25) 8,0
-33 О.о(Оо) 350 377

. **310 525
-30 2.5(25) 10,0
-35 0,о (Оо) ооо 026 9,0** 600
-36 2,5(25) 10,0
-37 0,0(00) 500 530 10,0 500
-38 2,5(25) 12.0
-39 0.0(00) 600 630 16,0 600
-Оо 2.5(25) 10,0

Йззмеры В мм Продолжение табл. 2
13

Суглом <х 30* Суглом« 60я С углом и 05*

; L
Масса,

кг L, Масса,
кг Ьг Масса,

кг

37515,0
25,0 21710,0 17,6 155133

13,2
30,8 20,5 15,0

05015,0 38,5 26010,0 25,7 18513,0 19,3
03,9 29,3 22,0

52516,0 67.2 30310,0 00,8 21710,0 33,6
70,6 09,7 37,3

50015,0
109,0 306Ю,0 72,7 208Юр 50,5
121.0 80.7 60,5

50015,0 120,0 289Ш 80,0 20710,0 60,0
130,0 86,0 65,0

60016,0 228.1 305Ю.О 152.1 20810,0 m .i
260,6 173,8 130,3

Материал*
Парка стала Условия поставки

С углом* 30*
Масса,

кг

§S
455s

|
I

*  1. Отбоды изготовленные изтруб группы В по FOOT873), ГОСТ8733 допускается применять для трубопроводов по „ Правилам 
пара и горячей воды” с максимальными рабочими параметрами среды Рраб*  1,6МПа и 1^300° С с дополнительной 
маркиробкой предельных параметров применения ;  из труб группы Б ГОСТ550-только по СНиПЗ. 05. Од

Z. Ля я изготовления отводов, устанавливаемых на трубопроводах В районах с расчетной температурой 
наружного воздуха ниже минус 30°С применять трубы по ТУ 10-3-1128 из стали 09Г2С по ГОСТ 19281.

** Изготавливаются по согласованию между изготовителем и потребителем.

Пример условного обозначения отвода с углом 90*, Вн* 159 мм, S - 0,5мм из труб по ТУ 10-3-190, ТУ 10-3-1128 
или ПО ГОСТ 550:

Отвод 90* 159*0,5 ТС -5 8 2 -2 5
Тоже из тр уб  по ГОСТ 3731и ГОСТ 8733:

Отвод 90* 159*0,5 Рраб 1.6МПа, tpa5300*C ТС-582-26

ИЗН Лист Ндокум. Подл. р т п ТС-582
Коп. азвлмпт ак


