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Обозначение Наименование Стр. Обозначение Наименобание Стр.

Часть 1 ТС- 593.000 Фланец плоский приборной
ТС- 581 Д Технические требования 3...9 с патрубком 230... 232
ТС-582 ОтВод крутоизогнутый Ю...13 ТС-593.000СБ Фланец плоский приборной
ТС- 585.000 Отбод сборной 10... 35 с патрубком. Сборочный чертеж 233..235
ТС-583. 000 СБ Отбод сборной. Сборочный чертеж 36...51 ТС-593.00! Фланец 236
ТС-583.001 Сектор концеВой 52.J5 ТС-593. 002 Патрубок 237
ТС-583.002 Сектор промежуточный 66.. 75 ТС-593.003 Ребро 238
тс-584 ОтВод гнутый 76,77 ТС-594 Переход штампобанный 239... 242
ТС-585 Переход сборной лист обой концентрический 78..М ТС-595.000 Заглушка плоская приборная 243...246
ТС-585 Переход сборной листбой эксцентрический 85... 95 ТС-595.000СБ Заглуш ка плоская приборная.

247... 252ТС-587 ТБ ОтВетВление трубопроводов. Таблица 96...109 Сборочный чертеж
тс- 588.000 Тройник сборной переходной 35, 110...133 ТС- 595.001 Диск 253
ТС-588. 000 СБ Тройник сборной переходной. ТС-595.002 Патрубок 254, 255

Сборочный чертеж 134... 157 ТС-596.000 Заглушка плоская приборная
Часть 2 с ребрами 256... 261

тс-588.00/ Корпус 158... 170 ТС-596.000СБ Заглуш ка плоская приборная
тс-588.002 Штуцер 171... 184 с ребрами. Сборочный чертеж 262... 265
ТС-589.000 Тройник сбарной переходной ТС-596.001 Диск 266

с накладкой 185 ТС-596.002 ребро 267,268
ТС-589.000СБ Тройник сбарной переходной ТС-596.003 Кольцо 269

с накладкой. Сборочный чертеж 186... 188 ТС-597 Кольцо подкладное 270
ТС-589.00/ Накладка 189,190 ТС-598.000 Отбод штампосбарной 271... 273
ТС-590.000 Тройник сбарной рабнолроходной 191...195 ТС- 598.000СБ Отбод штампосбарной Сборочный чертеж 274... 276
ТС-590.000СБ Тройник сбарной рабнолроходной. ТС-598.001 Сектор 277,278

Сборочный чертеж 195... 199 ТС-599. 000 Фланец плоский приборной
279...285ТС-590.001 Штуцер 200.-202

ТС-599. 000 СБ
с патрубком

ТС-591.000 Тройник сбарной рабнопроходной Фланец плоский приборной
286... 290с накладкой 203,204

ТС- 599.00!
с патрубком. Сборочный чертеж

ТС- 591. 000 С Б Тройник сбарной рабнопроходной Фланец 291,292

с накладкой. Сборочный чертеж 205... 207 ТС-599.002 Патрубок 204,293

ТС-592 Штуцер для отбетблений 208-229 ТС-600 
ТС-601

Дисрсрузор
Консрузор

2Э4...297
273,295,238,299

23398-01 з ;Формат АЗ
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температурой среды до 350еС 6 зависимости от марки 
стали отвода ; сварные отводы допускается изготав­
ливать из листа ;

-  гнутые [черт. ТС-584) с условными проходами Я  у 
от 10 до 400 мм из бесшовных труб на трубогибочных 
станках в холодном или горячем состоянии ;

-  штампосварные ( черт. ТС-698. ООО) для трубопроводов 
с условным давлением Ру ̂  2,5 МПа (25кгс/см2) и условными 
проходами 11у от 700 до 1200мм, R - 1,5 Ян, из листа штампов­
кой с последующей сваркой обеих частей.

При проектировании тепловых сетей необходимо предус­
мотреть применение серийно выпускаемых промышленнос­
тью крутоизогнутых отводов. Применение гнутых и свар­
ных отводов допустимо в случаях, когда невозможно 
применить крутоизогнутые.

1.3. Переходы изготабливаются:
-  сварные листовые концентрические ( черт. ТС-585) и 

эксцентрические ( черт ТС-585), Яу=$ №00 мм на Ру ̂ 2,5МПа 
(25кгс/см2), t*350°C;

-  штампованные концентрические и эксцентрические 
[черт. ТС-599) на Яу ̂  900мм, Руs  4,0 МПа (40кгс/см2) , 
t -  925°С ; их серийное изготовление предпочтительно.

1.9. Тройники и штуцеры для ответвлений трубопрово­
дов изготабливаются по чертежам ТС-588. ООО ^  ТС-592.

Все ответвления трубопроводов, для удобства выбора 
вида конструкции, в зависимости от давления, темпе­
ратуры среды и материала трубопровода, сведены 
в таблицу ( ТС-587 Тб) .

15. Фланцы плоские приварные с патрубком (присое­
динительные размеры по ГОСТ 12815-80) изготавливаются:

-Яуот15до600мм, Ру*2,5МПа(25кгфм2)и^350°С -  по 
черт. ТС~ 599. ООО ;

Лит М*докум. Подл. Лата Т С -5 8 1 Д
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Рабочие чертежи типовых конструкций деталей и эле­
ментов трубопроводов тепловых сетей разработаны по 
плану типового и экспериментального проектирования 
Госстроя СССР 1988г. в соответствии с заданиями, выдан­
ными институтами ВНИПИЭнергопром и ВГНИПИИ Тепло- 
электропроект. Типовой проект выпущен взамен серии 
9.903-Ю „ Изделия и детали трубопроводов для тепловых 
сетей, Выпуск 1. Детали трубопроводов ".

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ
1.1. Рабочие чертежи распространяются на детали 

трубопроводов тепловых сетей Яу 25... 1900мм, с пара­
метрами среды Ру до 9,0МПа (90кгс/см2) и 425°С.

Выбор основных размеров деталей и элементов трубо­
проводов произведен по заданному расчетному (условному) 
давлению, без учета внешних нагрузок.

1.2. По разработанным чертежам отводы изготавли­
ваются :

- крутоизогнутые ( черт. ТС-582) с условными проходами 
Яу от 40 до 800мм с углами гиба 30,45,60 и 90°, темпе­
ратурой среды до 425° С в зависимости от марки стали 
отвода ; радиус гиба отводов :

R= 1,5Яу для трубопроводов с Яу^ 400 мм и
8= Яу для Яу^  500мм;

-  сварные ( черт. ТС-583.000) с условными проходами 
Я у от 100 до 1400 мм из бесшовных и сварных труб 
с углами поворота 15,22°30\ 30,45,60,67°30' и 90°,

Изм.Лист Н-докум. Подп. Лота
Разлад. Голч&сда Я Ш 1Ш
пробер. КлиВшии л О - ш
гл.спеа. СОКОЛОВ h LJbJ НМ
Н контр. ПаутоВ . / / / /
ЯтВ. Горбачев*. /я м

ТС ~581 Д
Д ет ал и  R  

трубопроводов 
Технические требования \
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трубы эпектросдарные прямошобные по ТУ 14-6-1138-82 

из стопи марки П ПС -У  ;
труды электросварные прямошобные, термообработан* 

ные типа 3 по ГОСТ20296-85 из стали марки 17ГС и 
17Г1С ГОСТ 19282'73 при дополнительном испытании сбор­
ного шба на загиб (<х ^  8 0 °), на ударную Вязкость при 
температуре минус 90°С , которая должна быть не 
менее 29,4Дж/смг ;

трубы электросбарные прямошобные группы В, терми­
чески обработанные, для магистральных теплобь/х сетей 
по ГОСТ 10706-76 с изменением 2, из сталей марок 17ГС и 
17Г1С ГОСТ 19282-73 при обязательном подтверждении 
сертисрикатами объема и результатов контроля по 
таблице За ГОСТ 10706-76 и 100% контроля продольных 
и поперечных заводских сварных шбоб по пункту 
1.14. ГОСТ 10706-76.

2.2.3. Для районов с расчетной температурой наруж­
ного воздуха от минус 4о°С  до минус 60°С детали трубо­
проводов изготавливаются из низколегированной стали:

листы из стали марки 09Г2С категории 12 поГОСТ552079;
трубы бесшовные горячедесрормироВанные по 

ТУ14-3-1128-82 из стали марки 09Г2С по ГОСТ 19282-73 с 
испытаниями на загиб по ГОСТ3728-78.

2.3. Монтаж деталей и элементов с трубопроводом 
из всех марок сталей должен производиться при темпера' 
туре окружающего воздуха не ниже минус 20°С.

2.4. Качество и характеристики материалов, полуфаб­
рикатов должны соответствовать требованиям дейст­
вующих стандартов’ технических условий и должны 
быть подтверждены сертисрикатами заводов - изготови­
телей.

Изм.Вист Н-докам. Подп. Вата
ТС -5 8 1 Д
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-  Ну от 600 до 1400мм, Ру ^ 2,5МПа (25кгс/смг)  и 
£ «  350 °С - по черт. ТС -593.000.

1.6. Заглушки изготавливаются:
-  плоские приварные Л  у  от 25 до 1000мм на Ру от 0,4 

до4,0МПа (от4 до 40кгс/см2)  -п о  черт. ГС-595.000;
-  плоские приварные с ребрами Л  у  от 300 до 1400мм 

на Ру от 0,6 до4,0МПа (от в до 40кгс/см2) -  по чертежу 
ГС-596.000,

2. ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
2.1. Технические требования и материал для деталей 

и элементов трубопроводов тепловых сетей должны 
соответствовать „  Правилам устройства и безопас­
ной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды" 
Госгортехнадзора СССР (далее по тексту „ Правила 
пара и горячей воды *), СНиП2.04.07-86, СНиПЗ. 05.03-85 
„Тепловые сет и”-

2.2 Детали и элементы трубопроводов изготавлива­
ются из углеродистой и низколегированной сталей.

2.2.1. Детали и элементы трубопроводов из углеродис­
тых сталей марок 20, ВСт Зспв применяются 8  
районах с расчетной наружной температурой Воздуха 
не ниже минус 40°С. Листовая сталь 20 по ГОСТ1577-81 
категории 3 должна поставляться с определением 
предела текучести (эг >  25кгс/мм2 (оговаривается
6 заказе) .

2.2.2. Для районов с расчетной температурой наружного 
воздуха от минус 40°С до минус 50°С -  детали трубопроводов 
изготавливаются из низколегированных сталей:

сталь листовая марки 17ГС, 17Г1С, 17Г1С-У категорий 12 
по ГОСТ5520-79 ;

ИЗН(Лисп Н*докум. Подл. Лата Т С -5 8 1 Д
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3. ТРЕБОВАНИЯ К  СОЕДИНЕНИЯМ СВАРНЫ М  
СТЫ КОВЫ М

Настоя щ ит  требованиями устанавливаются 
основные типы, конструктивные элементы и разме­
ры сварных стыковые соединений, а также конструк­
ция кромок труб и фасонных частей трубопрово­
дов подготовленных под сварку, непредусмотренные 
государственными стандартами.

Требования распространяются на сварные стыко­
вые соединения труб, деталей и сборочных еди­
ниц из углеродистой и низколегированной сталей 
для трубопроводов с условным давлением Ру^ 4 МП а 
( 40 кгс/см2) тепловых сетей.

Требования не распространяются на стыковые 
соединения секторов между собой при изготов­
лении сварных отводов, штуцера к корпусу 
тройника и фланца к трубе.

Настоящие требования применяются совмест­
но с » Правилами пара и горячей воды а.

3.1. Типы сварных соединений, конструктив­
ные элементы и их размеры должны соот­
ветствовать указанным в табл. 1 и 2 .
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2.5. Подготовка и сборка элементов подсборку, типы швов, 
виды сварки, сварочные материалы, технология сварочных 
работ должны соответствовать требованиям „ Правил пара 
и горячей воды" и СНиПЗ,05.03-85 „ Тепловые сети".

2.6. Все размеры сборочных единиц , деталей труба про- 
водов и их предельные отклонения должны соответст­
вовать указанным в рабочих чертежах и отвечать 
требованиям СНиПЗ.05.03'85 и „Правилам пара и горя­
чей воды" -

2.6.1. Допуск круглости ла " 6любом поперечном сече­
нии гнутых участков труб определяется по формуле:

а = Ц 1 тт~ 1 тш\-  *  т %  .(JJmax +dJminj

где Umax u Bmln ~~ соответственно наибольший и наимень­
ший наружные диаметры ( в мм), измеренные в одном 
поперечном сечении трубы, имеющем наибольшие откло­
нения.

Значение „ а ” не должно превышать 8 %
2.6.2. Утонение стенки аВ п на гнутых участках 

труб определяется по формуле;

в =  Sh ~ Sm in- * 1 0 0 % ,
S h  '

где SH -  номинальная толщина стенки прямой тру­
бы в мм ;

Smin -  минимальная толщина стенки на гнутом 
участке трубы в мм.

Значение „В" не должно превышать 30°/о от номи­
нальной толщины стенки.
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3
I

Оо

Оо

УслоВный
проход

лу

Размеры 
присоеди­
няемых 
триб 

Л н *S

Кромка
Диаметр
расточки
(раздачи)

Лр

Минимально- 
допустимая 
толщина 
стенки 

S,Помин. Пред-откл

10 Юл 2 11 *0,18

1,5

15 18 л г 15
20 25 х 2 22 *0,21
25 3 2 x 2 29

32 3 8 x 2 35_ +0,25
4о 4 5 х 2,5 41 2,0

50 5 7 x 3 52 +0,30

2 ,565 7 6 x 3 71

80 8 9 x 3 84
+0,3589x3,5

100
108*ЗЛ

102
3,0108x4

125 133x4 127 +0,40

Размеры 8  мм
Та Шлица 2

20

Выполненный шоВ

Все типы 
шВоВ

1,5

±0,5

4 5
” 1,0

1,5

2,0

С01 С02

6*1

9+г

СОВ

Теоретическая 
масса наплавленно­
го металла одного 
стыка, кг_______
С01

0,002

0,003

0,005

0,009
0,013
0,017

С02

0,020

0,023
0,028
0,032
0,090

СОЗ

1 I Род/?, и дата 1 1 Инб.Н-днбл. Родп. и дата

Таблица 1
Условное
^значение
сварного

Наружный 
диаметр 

труд 
Л н , мм

Толщина 
ст енки 
S , мм

Форма разделки кромок Размеры выполненных сварных ш вов

001 от 19 до 76 от 2  до 3
Ш / / / Ш Л

е

Н Ш С ш
■

30°+3

т

3

&
О э

СОЗ от21 9до 1620 от 6 
и долее

Примечание : для Л н  от 219 до 820 мм при толщине ст енки S до 9  мм допускает ся сварка 
дез подкладного кольца.



ИнВ.№лодл.

i1§ 1 I ** ИнВ.НФдЛ. Родя, и дата

а
£

Серия 5. 903-13 Выпуск 1

УслоВный
проход

я у

Размеры
присоеди­
няемых
труб
Д н х З

Кромка
Диаметр
расточки
(раздачи)

бр

Минимально-
допустимая
толщина
стенки

S,

L

Помин. пред-откл.

600 6 3 0 ,8 616 +0J0 7,0 20
630,12 608 10,0 25

700 720, 9 т +0,80 8 ,0

20
720,11 102 9,0

800 82 0 x 9 804 +0,90
8,0

820x11 802 9,0
1000 1020x10 1002

+1,00

1020,14 994 13,0 30

1200
1220x11 1200 10,0 25
1220,14 1194 13,0

301400 1420,14 1398 11,0
1600 1620,14 1598

Размеры В мм
Продолжение табл. 2

Выполненный шоВ
9

Номан. Пред.
птт

Все типы 
шВоВ

1,5 +0.5 
- 1.0
+2,0 
- 1,5

2,0 + 0,5 
-1,0
+2,0
-1,5

1,5
+0,5
-1,0

2,0 +2,0
-1,5

2,0

С01 С02

15+6

15+6

соз
14+9

I5 + 5

14+4

15+5

m v

15+s

1k+k

16+5

14+4

16+5

Теоретическая 
м асса напладленно 
го металла одного 
ст ыка, кг
С01 С02

0,756

то
1,230

с о з

0,756

то
1,108

1,160

1,210

1,530

1.830
3,370

2,560
4,030
4,700
5,350

инВ.Н-лоал. Подл, и дата 1 1 iS инвдтбл. подла дата

с~>

Оо

Размеры В мм
Продолжение табл. 2

Размеры
присоеди­
няемых
т руб
7/h x S

Кромка Выполненный шод

Условный Диаметр Минимально- я- Теоретическая 
масса наплавленно­
го металла одного 
ст ыка, кгпроход

П у

расточки
(раздачи)

допустимая
толщина L

Нонан Пред.
откл. С

не
е

___*
Намин.

И
пред' стенки

8 i
все типы 

шдоВ далее С01 С02 СОЗ С01 С02 СОЗ

159 * 4,5 т 2
6,089

150 151 +0,40 4,0
_ —

159 х 5 0,133

200
219x6 2W Ю,46 9,5 0,174 6,179

219x7 208 5,0
12+3 13+3 0,193 0,188

250
2 7 3x6 263 0,218 0,196

273x8 259 +6,52 6,0 20 1,5 +0,5 
- 1,0 2,0 13+4 14+4 0,270 0,291

300 325x6 315 5,0 12+3 13+3 0,260 0,272

325x8 311 6.5 14+4
14+4

6,390 0,390

350 377x9 361 +'0,57 7,5 15+6 0,565 0,38/

400 426x7 414
+0,63

6,0 13+4 13+3 0,420 0,420

426x9 410 8.0 15+s 14+4 0,640 0.590

500 5 3 0x8 516 Ю,70 6,0 14+4 0,635 0,635
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15°-2°

Указанная обработка производится, если размер h 
дудет превышать 50% толщины долее тонкой 
стенки труды или 5мм.

При меньших величинах размера h сварной шов 
выполняется с плавным переходом от труды с доль- 
шим сечением к труде с меньшим сечением.

35. Ори стыковке труд, деталей и сдорочных 
единиц, диаметром до 200мм смещение внутрен­
них поверхностей при сварке стыков дез подклад­
ного кольца должно дыть: не долее -  0,5 мм при 
толщине стенки до 10мм 9 ~ 0,05S  при толщине 
стенки от 40 до 20 мм и 1 мм при толщине стенки 
долее 20 мм.

Т С -5 8 1 Д Лист

12Изн. Лист Подп. йота Формат ал

7Ш
Р0

П UQQU \ffp6QsNW
H

W
8Hnm

£Q\ Ш
РбП

Щ
О

Ц

3.1X Вогнутость корня шва О/ при сварке, выпол­
ненной дез подкладного кольца9 должна соответство­
вать величине, указанной в тадлице 2 СНиПЗ.05,03-85.

3.2. С по соды сварки устанавливаются технологи­
ческим процессом.

3.3. На чертежах длоков трудопроводов необхо­
димо указывать одозначение сварного соединения 
согласно настоящим тредованиям.

Пример одозначения сварного соединения С 01

ТС-581Д С 01

€ з

3.4. Ори стыковке труд, деталей и сдорочных 
единиц с разными наружными диаметрами или 
толщинами стенок конец труды с дольшим 
наружным диаметром должен дыть обработан 
механическим способом согласно рис. /.

шшшяшшшшшшшш Т С ’ 581 л
23398-0/—

Лист
11

формат АЛ
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б) расточка согласно рис. 4

3.8. Допускается не производить расточку и калиб- 
роВку труд, деталей и строчных единиц, Внутрен­
ние диаметры которых при сть/коВке отличаются 
на Величину не более установленной п.п. 3.5 и 3.6.

3.9. Значение зазороВ при сборке стыкоВ уста над- 
лиВается требованиями производственных инструк­
ций по сборке В зависимости от применяемого 
метода и технологии сВарки.

Ласт

Изм. Лит тдокум. Подп. Лата ТС- 5 8 1 Д 14
Формат АЛ
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3.6. При стыкобке труб, деталей и сборочных единиц 
диаметром более 200 мм, смещение Внутренних поверх­
ностей не должно превышать при толщине стенки 
труб или деталей до 4мм -0 ,2 3 , при большей тол­
щине-  0,163, на не более 2мм , рис. 2

3.7. Для сварных соединений труб\ деталей и сбо­
рочных единиц смещение Внутренних поверхностей 
которых превышает допустимую, (см.п.п.3.5из.6) 
плавность перехода В месте стыка обеспечивается 
одним из следующих способов:

а) раздача ( калибровка) трубы меньшего диамет­
ра на Величину не более 2% от наружного диамет­
ра -  при толщине стенки до 5 мм и при диаметре 
не более 159 мм, рис. 3

Лист

Изм. Лист тдоким. Подп. Ата Т С - 5 8 )  л 13
23398-0) Ю________Фермат АЛ



Ин 6. № под* Подл. и дата

11 Ин6.ШШй. Родп. и дата Серия 5. 903-13 выпуск 1

11 4 Обозначение Наименование
Кол. на исполн. ТС-588.000-

Примечание- 001 002 003 ООО 005 006 007 008 009
-

Документация

Аз ТС-581Д Технические требования X X X X X X X X X X
Аз ТС-587 Тб Ответвление трубопроводовX X X X X X X X х X
Аз ТС-588.000СБ \ Сборочный чертеж X X X X X X X X X X

Детали

Аз / ТС-588.00/  -0 0 5 Корпус /
~ 006 Корпус /
-0 0 2 Корпус /
-0 0 3 Корпус /
-0 1 2 Корпус /
-  013 Корпус /

Щ... 13 LnJIULHIOl VU  T ICU-..ICJ U ’t. HULIIIOI U  t-U

20.. . 29 снлисты 5u6 Ш...139 см.листы 27и 28
30.. .39ттт/ 7u8 т Лсм ж т ы  29и30

150.. .159 см. листы 31 и32
160.. .169 см.листы 33 ц 3k
170.. . 179 см.листы 35и36

180.. .189 см. листы 37и38
190.. .199 см. листы 39 ц 4о
200.. 209СМ.листы **1и 02

220.. .229см.листы 05о 06
230.. .239 см.листы 07и08 
Ш ..203 Сплист 09

50.. .59 сммапы 11и 12
60.. .69см.листы13и Ю
70.. . 79 см.лшл1ы15и16
80.. .89 сммсты Пи 18 
90.99 сммсты 19 ц 20

Ю..М9 см.жты23и20

Лист № дакчм . Подл. Лата
Раз1w ff. ГолуВеВО ж .
Пробел- НлиВш ии л т
Гл.т с/лл. Соколов ' w ^ t Ф
Н .т т р- Оалт оВ о т
УтВ. Ш оВачеВ ш

ТС -588.000
Тройник

сбарной переходной
Пит Лист Листов

■ f n f 09
Институт

Знергомолтатроект
ленинградский Филиал

» Л//Коп. ИВаноВа

Взам.инВМ ИнВ.СПдубл.

1 1 1 Обозначение Наименование
Кал. на исполн. ТС-688. ООО- Оромечануе
- 001 002 003 оов 005 006 007 ООО 009

Аз / ТС-588.001 -0 0 9 Корпус 1

-0 1 0 Корпус 1

-0 1 1 Корпус 1

-0 2 3 Корпус 1

Аз 2 ТС-588.002

I

1I 1

-  002 Штуцер 1

-  ООй Штуцер 1

-0 0 6 Штуцер 1

-0 0 1 Штуцер 1

-о о з Штуцер /

-0 0 5 Штуцер 1

-0 0 7 Штуцер 1

-0 0 8 Штуцер 1

-  009 Штуцер 1

WTL Л1Ш Тсы/ШЧмк Ш/1ПШ ЫШт ТС-588. ооо
Oucm

Формат АЧ



Ин6.№подп. Ппдп.идата Взам.инв.тИнВ.№ду5л. Подо, и дата Серия 6,903-13 Выпуск 1

! щ 1 Обозначение Наименование Коп. на чслолн: ТС-588. ООО- Примечание
010 Off 012 013 01Р 015 016 017 018 019

Документация

Аз ТС-581Д Технические требования X X X
/\z ТС-587 Тб Отёетёление трубопроводов X
Аз ТС- 588.000 С Б Сборочный чертеж

Детали __

Аз / ТС-588.001' -020 Корпус 1
-025 Корпус /
-021 Корпус 1
-022 Корпус 1 *

-016 Корпус 1 ______
-  017 Корпус 1
-  018 Корпус 1
-  030 Корпус /
-  035 Корпус / ______
-  032 Корпус 1

г__
Изм. Лист т оот . Подо. дота к - 588. 000

Лист

Фпомат нч

инв.тлот подл, а дата 8зом.ш6.№ Ин&лздчдд. подл, чдата

I 1 1 Обозначение Наименование
Кол на испалн. 70-588.000- Примечание
ОШ 011 012 013 он 015 016 017 018 019

Аз г ТС-588.002 -DID Штуцер 1 —

- D11 Штуцер 1
- 012 Штуцер 1 ___ _

—
-013 Штуцер 1 ______

~ 010 Штуцер 1
- 015 Штуцер 1
- 016 Штуцер 1
- on Штуцер 1
- 018 Штуцер 1 _____ _

- 019 Штуцер 1 _____-------
_ __ _-------

______

- —
Изм. Лист лз до кум. Подл.

Т С -5 8 8 .0 0 0
Ласт

Формат АО



Серия 5.903-13 бью иск 11

1 Лодп.идата % 1 Инб.бздубР. Подп.идота

1 1 Обозначение Нааменобание
Кол. на исполн. ТС-588.000-

Примечание
020 021 022 023 024 025 026 017 028 029

Документация

h Т С -581Д Технические требобания
/з Т С -5 8 7 Т 5 ОтВетбление труболрободоб
Аз Т С -588.0 00СБ Сборочный чертеж

Детали

Аз 1 Т С - 588.001 ~ 033 Корпус f

-  030 Корпус 1
-  031 Корпус /
-  027 Корпус /
-  028 Корпус 1
-  052 Корпус 1

-  050 Корпус 1
-  051 Корпус /
-  038 Корпус 1
~ 039 Корпус /

Т С -5 8 8 . ODD
Паст

5Изм. Лист N3 доном, уЧадо. А\ма Формат нц

Инб.№под>7. Лодп. и дата 8зшинб.№ Инв.№дубР. Подо, о дата

I
#

1 1 Обозначение Наименование
Кол.наас/тлн ТС-588.000- Примечаниеого021 022 023 025 025 026 027 028 029

Аз 1 ТС- 588. 00Z -  020 Штуцер 1

-  02 f Штуцер 1

-0 2 2 Штуцер 1

-0 2 3 Штуцер /
-  025 Штуцер 1

-  025 Штуцер 1
-  026 Штуцер 1
-  027 Штуцер /
-  028 Штицер /
-  029

I /
N30J---ООЮ
Оо1о ---

См

ТС-588. 0 0 0
Лист

6
Формат АОФормат АР



т

1

г/г-

4
иии„ ---- --------- - -------------_ ---

Обозначение
1

Наименование Кол. на исполн. ТС-588. ООО- Примечание
030 031 032 033 039035036 037 038039

Документаций

to ТС-581Д Технические требований X X

to_
to

ТС-587 ТБ ОтдетВление труболроВодод X
ТС-588. 000 СБ Сборочный чертеж

Летали

to 1 ТС- 588.00/ -050 Корпус 1
-  от Корпус 1
-  009 Корпус 1
-  от Корпус 1
-  007 Корпус 1
-  833 Корпус 1
-  060 Корпус /
-  065 К орпус 1
-  057 Корпус /
-  058 Корпус /

|
I

Изм Лит уз до кум. Подл. Лима\
ТС -588.000

Лист

Формат ЛУ

ИнШ пода. ппдп. и  дат а Взам.чнб.Н0- подпидат а

1 4 1 Обознауение Наименование Кол. на исполн. ТС-588. ООО- Примечание030 031 032 033039 035036 037038 039
to 2 ТС- 588. 002 ~ 030 Штуцер 1

-031 Штуцер 1
Штуцер 1- 032

-  033 Штццер 1
-  ОЗУ Штуцер 1
-  036 Штуцер 1
-  037 Штуцер 1
- 038 Штуцер_____________ /
-  039 Штуцер 1
-  от Штуцер 1

Изм Лист нздокум. Подл Лита ТС- 588 . 0 0 0
Лист

8
Формат АЧ



ИнВ.Н-подп. Подо, и дата

%1I

И н 6 . № д о 5 л . П о д о ,  и  д а т а Серия 5. $03-13 Зыпдск 1

* $ t Обозначение Наименование пиА 
OllO

г. ли 
01Ц

ии/
М2 093 № 005 ш Bln 098Big Примечание

Документация
Аз ТС- 581Д Технические требования X X X X X X X X X X

Аз ТС-587 ТБ ОтВетВление трубопроводовX X X X X X X X X X

Аз ТС-588. 000 СБ Сборочный чертеж X X X X ж X X X X X

Детали

Аз / ТС -588.001 -059 Корпус /

-060 Корпус /

-056 Корпус /

-061 Корпус /

-062 Корпус /

-079 Корпус /

-075 Корпус /

-076 Корпус /

-077 Корпус 1
-078 Корпус /

ШмХйиаА $!Оокт\ пом. \Мж
Т С -5 8 8 . 0 0 0 9

Формат ли

ИнВ.̂ подл. Подо, и  дат а Взам.инВЖИнб.U-дуОл. Подо. и дат а

1 1 Обозначение Наименование
Кол. на исполн ТС-588.000 Примечание

090 091 092 093 099 005 09В 097 т ООО

Аз 2 ТС-588.002 -091 Штуцер 1
-092 Штуцер 1
-093 Штииео 1

-099 1 1

-  096 Штуцер 1

~ 097 Штуцер 1

-  098 Штуцер 1

-  099 Штуцер 1

-  050 Штуцер 1
- 051 Штуцер 1

Изн. Шт Н-докум. Подо. Цата
ТС- 5 8 8 . 0 0 0 ______ 10_

Формат АУ

Лист



ШБ.Шппдя. I Пойл, и дота узом.ш6.№_ I Ин6.Н?Мл. 1 ОоОл. и дата Серия 5. 903-13 дыпуск 1 

Кол.на исполн ТС-588.000-

Аз

Обозначение

ТС-588.001 079
-  011

067
072

-  068
-  073

093
-  09 k
-  095

096

Наименование

Детали

Корпус
Корпус
Корпус
Корпус
Корпус
Корпус
Корпус
Корпус
Корпус
Корпус

050 051 052 053 054 055 056 057 058 059

Изм. Лист №Локум. Подо. Лота
ТС-588. ООО

Оист
11

Формат АО

Инмзпйдл. лплп.лаа/гш Взим.инвЛ1_ Ш  №Щл ОоОл. и дата.

1 1 1 Обозначение Наименование Кол. Шиеполн. ТС-588. Oi00- Примечание050 051 В52 053 05В 055 056 057 058 059
Аз 2 Т Г-588.002 -  052 Штуцер f

-  053 Штуцер 1
-  051) Штуцер 1 1
-  055 Штуцер 1
-  055 Штуцер 1
-  057 Штуцер /
-  058 Штуцер 1
-  059 Штуцер 1
-  060 Штуцер 1

Изм. Лист Н?докум. Оодл. Оита
ТС-588.000

Лист
12

Формат АУ



Шв. № подл. I Подл. и  дата Взан. инВ.№ ИнВ. Н9дудл. Подл. и  дат а Серия 5.903-13 Выпуск 1

1 4 •§ Обозначение Наименование Кол на пспплн ТС-588. ООО' Примечание
ОБО061 062 063 ш 065 066 067 068 069

Документация

Аз тс-581Д Технические требования X X X X X
Аз ГС-587 Тб Ответвление трубопроводовX X X X X X X X
Аз ТС- 588.000Сб Сборочный чертеж X X X

Детали

Аз 1 ТС-588.001 -097 Корпус /
-  098 Корпус /
- 091 Корпус /
-  092 Корпус /
-  088 Корпус /

-  089 Корпус /

-  083 Корпус /

-  090 Корпус
/

-  102 Корпус
/

~ 080 Корпус /

Шм.Лист № до кум. ТС-588. 000 /з

МнВ N50000. Подп.иОата Взам.шВЖ ИнВШШл. Подо, и дата

Аз

Обозначение

К -588. 002 -061
062
063

-064
-065

Наименование

Штуцер
Штуцер
Штуцер
Штуцер
Штуцер

Кпл наисполн. ТС588.ООО'
061 062 063 064 065 066 067 069

Примечание

-066 Штуцер
-067 Штуцер
-068 Штуцер

ТШ И  wiW/лШ ШООШ 7'ШЕ
ТС-588. 000 (4 *>3



ИШ №подл. I Подл. и дата~ 6зам.ин8.№ Инд.8-Ь Подл. и дата Серия С, 903-13 Выпуск 1

1 1 I ' ОПозначение Наименование
Кол на исполн. ТС-588.00,о - Примечание

070 071 072 073 on 075 076 077 078 079

Документ ация

Аз ТС-581А Технические тредоВания X X X К X X X X X
/И ТС-587 Г3 ОтВетВление ллруВолроВлдоВX X X X
/Ь ТС -588 000 С6 i]§ X X X X X

Д ет али

Аз / ГС-588.001 -080 Корпус 1
-  099 Корпус /
-  081 Корпус 1
-  085 Корпус 1

1-  100 Корпус
-116 Корпус /
-  1П Корпус /
-  11k Корпус /
-  115 Корпус 1
- 112 Корпус 1

T = q = r
^ М 1 Э И 1 Я ТС'588.000 15

ЛоЛл.идата Ш иминЛЩ  Ин8Л°М л. Ладл.идата_

НаименоВс/ние
Нол, на исполн. ТС-588. 000

070 07/ 07Z 073 070 075 076 077 078 079
Примечание

Аз ТС-588. 002 -  068 Штуцер
-  069 Штуцер
- 070 Штуцер

071 Штуцер
071 Штуцер
073 Штуцер
070 Штуцер
075 Штуцер

Изм.Лист №дот. Подл.
ТС-588. 0 0 0 Лист

16
ФолматАЬ



Инй.И-подп. Подп. и Оита \Взтинб. № \ Инб.Н- дябл\ Оодп. и дата _ Серия 5.903-13 Выпуск 1

1 1 1 Обозначение Наименование
Кол на исполн. ТС-588.000- Примечание

030 081 082 083 № 085 086 087 088 089

Документация

Аз ТС-581Д Технические требования
fa ТС-587 ТБ ОтВетВления трубаnpoBodobX X X X
fa ТС-588. 000 СВ Сборочный чертеж X X X X X

Детали

fa / ТС-588.001 - ИЗ Корпус 1
-105 Корпус /
-109 Корпус /
-106 Корпус /
-н о Корпус /
-  107 Корпус 1
-и / Корпус 1
-  130 Корпус 1
-131 Корпус 1
-122 Корпус 1

Нзм.Лист№ РОЛЯМ. Подл. Лита ТС'5 8 8 . 0 0 0
Лист

17
Фота/л АО

Инб. №лоМ ОоОл. и дата Озим. инб.т ИнВ. Н̂ Оябл. ОоОп. и дата

1 щ 1 Обозначение Наименование
Коп. на исполн. ТС-588.ООО- Лримечание

080 081 082 083 080 085 086 087 088 089

Аз 2 ТС-588.002 -076 Ш туцер 1
-0 7 7 Штуцер 1 1
"0 7 8 Ш т уцер 1 1

- 0 7 9 Ш т уцер 1
- 0 8 0 Ш т уцер 1

-081 Штуцер 1

- 0 8 2 Штуцер 1

-083 Ш т уцер 1

Ш .Иист№дот. ПоЗп. Лита ТС '5 8 8 . 0 0 0 Лист
18

Формат АП



И н д ^п о д л . flodn. и  д ат а 8зом.инб.№ ИнбИ-дидл. Подп. а  дат а Серия 5.903-13 Выпуск 1



1 1 § Обозначение Наименобание Кпл ни игпплн. ТС~588. ООО' Примечание
100 101 юг 103 104 105 106 107 108 109

«г---7Документация
4? ТС-581Л Технические тоеПпбпння X X X X X X X X X X

л ТС-587 Тб S
*

1 1 | ! 1 1 X X X X

ЙЯ ТС-588.000СБ Сборочный чертеж X X X X
Детали

Аз 1 ТС-588.001 -151 Корпус /

-152 Корпус 1
- И з Корпус /

- т Корпус / ______
-139 Корпус 1

-  Л 7 Корпус 1
-  т Корпус / ______
-  н а К о рп ус 1
-  141 Корпус /

-  № Корпус /

ИзмПат№ док ЧМ. Подо fama
Т С -5 8 8 . 0 0 0

Лист
2 1

Формат АО

ин6.№яодл. Подл, и дата Взам.инб.Н*ИнВ.НЮубл. Подп.цдата

Обозначение Наименобание Кол, на исполн. ТС-588. ООО-
1 0 0 т 10Z 103 1014 105 Ш_ 107 108 109

Из ТС-588. 002 -095 Штуцер
- 094 Штуцер

095 Штуцер
096 Штуцер
097 Штуцер
098 Штуцер

-099 Штуцер
-  1 0 0 Штуцер

-  101 Штуцер

Изм.Лит N?do*UM. Подл. Дата
Т С -5 8 8 . 0 0 0

Лист
2 2

Фядтат АН



Г № подл. подл, и дата Взс/м.инв.Н? ИнВ.Н-дуПл. I Подо, и дата Серия 5.903-13 бы пуск 1

Обозначение
Кол. на ислолн ТС-588.ООО-

примечание
1 4

п С Ш п с Н и О и п и с
110 111 112 113 110 115 116 117 118 119

Документация

fa ТГ.-581 Д Технические требоЗания
fa ТС-587 ТБ Отбетбление труболроЗодоВ
fa ТС-588.000СБ Сборочный чертеж

Детали

fa 1 ТС-588. 001 - т Корпус 1
-  № Корпус 1
-  135 Корпус 1
-  /57 Корпус 1
-  136 Корпус 1
-  138 Корпус 1
-  Ms Корпус 1
-  171 Корпус 1
-  168 Корпус 1
-  169 Корпус 1

тн. Лист //о Оокдм. Подл. йота ТС -588. 000 ________ 23_
Формат Ад

Лист

Инб.НЗподл. Подл. ис/ата Взам.инВ.Н- Ш№№л. Подл, и дата

I 4 1 Обозначение Наименование
Кол. на исполн. ТС-588.ООО-

Примечание110 111 112 113 119 115 116 111 118 т

fa 2 ТС -588.002 -102 Ш т уцер 1 1
-Ю З Ш т уцер 1
-106 Ш т уцер 1
-105 Штуцер 1
-106 Штуцер 1
-107 Ш туцер 1
-108 Штуцер 1
-109 Ш т уцер 1
-п о Ш т уцер 1

—

—

= Г
ЩШШш!Ш1/}>1/гилт/г/дШУбШ?1

ТС-588. 0 00
диет
29

Формат АО



С е п и я  5.9P3-13 В ы п и г к  1ИнВ. N-nodл. Подп. и дата 8зам.инВ.№ШВ.№№л. Подп. и дата

1 1 1 Обозначение Н а и м е н о в а н и е К о п .  н а  и с п о л н .  т с - 5 8 8 .0 0 0 -
ч а н и е

120 121 122 123 № 125 126 127 128 129
П р и м е

Д о к у м е н т а ц и я

Аз ТС-581Д Технические требования X X X X X X X X X X
Аз ТС- 5 87  ТБ ОтбетЗление трчболрододод■XX X X X X X ж X X
Аз ТС-588. т  се Сборочный чертеж X X X X X X X X X X

Детали

Аз 1 ТС-588.001 -1 6 6 Корпус 1
-1 7 5 Короус 1
- 167 Корпус /
-  176 Корпус /
-  161 Корпус /
-1 7 0 Корпус 1
-15 9 Корпус /
-т Корпус /
-  160 Корпус 1
-  № Корпус 1

Т С -588.000
Лист

25Изм.Лисп № доком. Подп. ilam
Формат АП

ЬЭ03U>ю001О

ИнВ. N-nod,t  Подп. и дата I 1Инб.№дубл. Подп. и дата

1 1 1 Обозначение Наименование Кол. на исполн. ТС-588-000-
П р и м е ч а н и е

N>

120 121 122 123 12i 125 126 127 128 129

Аз г ТС- 588 .002  -111 Штуцер 1
-  112 Штуцер 1
-  113 Штуцер 1
-  iik Штуцер 1
-  Н 5 Ш туцер 1 1
-  ив Штуцер 1
-  117 Штуцер 1
-  118 Ш туцер 1
-  119 Штуцер 1

К5
LM

ТС-588. 000
В и с т

26Изм. Hum П?докум. i7одп. А'та
Формат АН



Инб. №подл. поди, и дата .! 1 Инб.№ду5л. Подо, и дата С е р и я  5 .9 0 3 -1 3  8 т у с  к  1

1 4 * Обозначение Наименование Кол. на изготовп. ТС588. ООО- Примечание
130 131 132 133 134 135 136 137 138 13В

Документация
Аз ТС-581А Технические требования
Аз ТС-587Т6 Ответвление тру во проводов X
Аз ТС-588.000СВ Сворочный чертеж X

Детали

Аз / ТС-588.001 -173 Корпус 1
-156 Корпус 1
-165 Корпус 1
- т Корпус 1
-155 Корпус 1
-158 Корпус /

-172 Корпус 1
-  189 Короус 1

- 201 Корпус 1
-  Ш Корпус 1

Изм.Лист№докУм. Подо Лита тс -588.000 Лист
27

Формат АО

S I 8* Подп.идата 1 & Инб.Шдудп. Подп.идата

4 1 1 Обозначение Наименование
Кол. на ислолн. ТС-588.000-

Примечание130 131 132 133 т 135 13В 137 138 139
Аз 2 ТС-588. 002 -120 Ш туцер 1

-  121 Ш туцер 1 1
-  122 Ш туцер 1
-123 Штуцер 1
-Ш Штуцер 1
-  125 Штуцер 1
-  126 Штуцер 1 1
-127 Штуцер 1

Изм. Лисп (15 до пум. Подо. Лита ТС-588. 000
Лист

2-8Формат АО



С е р и я  5 .9 0 3 4 3  В ы п у с к  1И н В .  №n o d f . П о д п .  и  д а т а В з а м . и н В Н - И н В .  6 е д о б л . П о д п .  и  д а т а

1
\

1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л .  н а  и с п о л н .  ТС-588.000-

Примечание190 191 шг 193 м W м m № №

Документация
Аз ТС- 581Л Технические требования X X X X X X X X X
Аз ТС~587 Тб Отбетбление трубопроводов X X X X X X X X
Аз ТС - 588.000СБ Сборочный чертеж X X X X X X X

Детали

Аз 1 ТС-588.001 - 190 Корпус 1
-185 Корпус /

- 191 Корпус 1
-202 Корпус 1
-  186 Корпус 1
-  192 Корпус 1
-  203 Корпус /

-  180 Корпус 1
-  193 Корпус 1
- 20k Корпус /

ТС-588. 000
П и с т

29ИЗМ.Л и с т N - д о к у м .  .П о д п .  к Ь т а
Ф о р м а т  АР

1ЧЭGO
Oo
toOo
1

Q

n:
cj-

И н В .  №  п о д * д П о д п .  и д а т а В з а м . и н д  Н-° ИнВ.№дубл. П о д л ,  и  д а т а

1 4 й» Обозначение Наименование Кол. на исполн. ТС-588.000- ПримечаниеПо 191 192 193 m 195 м m 1k8 199
Аз 2 ТС-588.002 -128 Штуцер 1

-  129 Штуцер 1
-  130 Штуцер 1 1
-  131 Штуцер 1
-  132 Штуцер 1 /

-133 Штуцер 1
- 13k Штуцер 1
-  135 Штуцер 1

ТС-588.000
Лист
30И з н . д и е т Н-докум. *У о д п .  А' о м а

Формат АР



Инб.Л-подл. Подо, и Лат а Взамш бМ Инб.№~дубп. Подо, и дат а С ерия 5 . 9 0 3 -1 3  Вы пуск 1

1€ 1 1 Обозначение Наименование Кол. на исполн. ТС-588. ООО- Примечание150 151 152 153 № 155 т 157 158 159

Документация

Аз ГС-58/Л Технические требования XXX
Аз ТС-587 ТВ Птбетбление труболраВодоЬ X XXX XX
Аз ТС-588 000 С Б Сборочный чертеж X X XX

Детали

to / ТС-588.00! -181 Корпус 1
- т Корпус 1
-195 Корпус 1
-182 Корпус 1
-196 Корпус /
-197 Корпус 1
-179 Корпус /
-187 Корпус /
-198 Корпус /
-178 Корпус /

WT. Лист тдвкум. Подл. Рота ТС -588. 000
Лист
31

Формат  ас/

Инд.№подл\ Подл, и  д а т а  \Взам м нбМ Ин8№ дт \ Р о д и и  дат а

I 1 ■§ Обознаиение Наименование Кол. на исполн. ТС-588.000- Примечание150 151 152 153 т 155 156 157 158 159
ЙЗ 2 ТС-588.002 -13В Штуцер 1

-157 Штуцер 1
-138 Штуцер 1
-  139 Штуцер 1
-190 Штуцер 1
- 191 Штуцер 1
-  192 Штуцер /
- 193 Штуцер /
-  199 Штуцер /
-  195 Штуцер 1

Изм. Лист №докум. Подо Цата ТС-588.000
Лист
32

Формат АЛ



Под п и  дата Взамш&ж шв. w arn . Подп.идатси Серия 5. 903-13 Выпуск 1

...
Ит лпдокдм. Под/!. Волю

ТС-588. ООО

Обозначение Наименование Кол. на исполн ТО-588. ООО- Примечание
I 160 161 162 163 м 165166 167 168 169

Документация
X

.
4? ТС- 581Д Технические требования X X jX
/И ТС-587 ТБ ШетВление трубопроводов
4? ТС-588. ОООСБ Сборочный чертеж X X

Детали

Из / ТС-588.001 -188 Корпус 1
- 199 Корпус 1
-216 Корпус 1 -
- 227 Корпус 1
-217 Корпус 1 _____
-228 Корпус 1 _____
- 218 Корпус /
-229 Корпус / ___ _
- 219 Корпус /
-  230 Корпус /

\flucm
\1з

Формат Ад

ИнЗ.№под/>1 Подо, и дата Взс/м. инб.Н* ИнВ. Н-°дчдл Подл, и дата

1 4 Обозначение Наименование
к-пл ип иеполн. ТС-588.000~ _ Примечание

160 lei 162 163 164 165166 167 168ж
Аз 2 ТС-588.002 -  196 Штуцер 1

-  197 Штуцер 1
-198 Штуцер 1 1
-199 Штццер 1 1
- 150 Штуцер 1

1
—

- 151 Штуцер
- 152 Штуцер 1 _
-  153 Штуцер 1 ______

_>э>
> -
)

Нзм. Лит №доким. Подл.
ТС-588. ООО

Рист
39

аюрмат АН

ТШ



Ин6.№подл. П о д о .  и  д а т а 8зом.инб.№Инб.№ду5л Р о д н и  д а т а С е р и я  5  903-13 В ы п у с к  1

1 1 1 Обозначенис Наименование Кол. на исполн. ТС-588. ООО- Примечание110 171 112 173 m 175 176 177 178 179

Документация
Аз ТС-581Д Технические требования
Аз ТС-587 ТБ ВтЫблениетруболрободоб Я

Аз ТС-588.000 С Б Строчный чертеж
Детали

Аз / ТС -588.001 -210 Корпус 1
-223 Корпус 1
-209 Корпус 1
- 220 Корпус 1
-225 Корпус 1
-210 Корпус 1
-215 Корпус 1
- 226 Корпус /
-206 Корпус 1
- 212 Корпус 1

Лист тоокум. Подл. Лита ТС-588. 000
Раст
35

Формат Ап

Инд. № подл. Подп. и дата %11 ИнВ.№дудл. Лодл и дата

1 1 а> О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л .  н а  и с п о л н .  76-588. О О О -

П р и м е ч а н и е
170 171 172 173 т 175 176 177 178 179

Аз 2 ТС-588.002 -  № Штуцер 1 1
-155 Штуцер 1
-156 Штуцер 1
-157 Штуцер 1
-  158 Штуцер 1
-159 Штуцер 1 1
-  160 Штуцер 1
-  161 Штуцер /

Изм.ЛистN? докум. Подп Лита ТС -588. 000
Рост
36



л Подп. и дата Взам.ин§.№ Ин8.№ду$л Подо, и дата Серия 5. 903-13 Выпуск 1

1 I Обозначение
Кол. на исполн. ТС -588.000- Примечание

Г

1 1 1 180 181 182 183 Ш 185 Ш 187 188 189

Документация

fa ТС-581Д Технические требования X
fa ТС-581 ТБ_____________ ПтВетВление трубопроводов
fa ТС-588. 000 СБ Сборочный чертеж X

Детали

fa I ТГ,-588.001 ~ 22! Корпус. /

-  207 Корпус 1
-  213 ~~1 Корпус /

-  222 Корпус 1
-  208 Корпус 1
-  209 Корпус 1
-  250 Корпус 1
- 251 Корпус 1
-  259 Корпус 1
-  252 Корпус 1

-----------------------------------------  Лист
ТС-588. 000 37

------------------- Формат ячЙзн.Лит №докум. Подо, аlama

I 1t Ппдпидатп Яйам.инШ Инд.тдУдл. Подл, а дата

11 Обозначение Наименование
Кол на исполн. ТС-588.000~ Примечание
180 181 182183 m 185 186187 188189

Аз 2 ТГ-588. ОПР ~ 162 Штуцер 1
-  163 Штуцер 1
-  160 Штуцер 1
-  165 Штуцер 1
-  166 Штуцер 1 _
-  167 Штуцер / ___
-  168 Штуцер 1
-  169 Штуцер f 1
-  170 Штуцер 1

__

__
.

Изп. Лист№докум. Подп. Дота
ТС-588. ООО

Лист
33

Формат Ко



Серия 5. 903-13 выпуск 11 ч 1 I ! ! 1 Инд.№ду5п. Подо и дата

1 4 $ Обозначение Наименование Кол. на исполн. ТС-588.000- Примечание190 191 192 193 т 195 196 197 198199

Документация
Аз ТС-581Д Технические требования X X

Аз TCS87T6 Ответвление трубопроводов X X

Аз ТС~588.000 С Б Сборочный чертеж X X X X X X X X X
Детали

Аз / TC-S88.001 -  гы Корпус 1
-242 Корпус 1
-  261 Корпус /

-243 Корпус 1
- 262 Корпус /

-240 Корпус 1
-  256 Корпус 1
-  241 Корпус 1
-  246 Корпус /

-  257 Корпус 1

ТС -588.0 0 0
вист
39Изн. ЛистН̂докум. Подп. 1кта

Формат АО

Ин6.№подлг. Подп.идата I 1 1 1 1 I

1 4 1
Обозначение Наименование Кол. на исполн TC-58iт о - Примечание

&

190 191 192 № т 195 196 197 198 199
Аз г ТС-588.002 -171 Штуцер 1

-  т Штуцер 1
-  172 Штуцер 1
-  т Штуцер 1
-  175 Штуцер 1
-  176 Штуцер 1 1
-  /7 7 Штуцер 1
-  178 Штуцер 1 1

OjОоtc
О о
1С з

OJ
о

ТС-588.000
вист
4оИзн. Лист И- доком. додп. а'ата

Формат АО



Сепия 5.903-13 Выпуск 1Ш№подл ! Взам.инбЛ 1 1 flodn. и дата

I 1 Обозначение Наименование Кол. на исполн. ТС-588.000- Примечание200 20/ 202 РОЗ 2011 205206 207 208 209

Документация

Аз ТС-581Д Технические требования X
Аз ТС-581 ТБ Отбетбление труболрободпВ X X X X X X X X
Аз ТС-588.000СБ Сборочный чертеж X X X X X X

Детали

Аз / ТС-588.001 -  236 Корпус 1
- гы Корпус /
-  258 Корпус /
-  234 Корпус 1
-  265 Корпус 1
-  254 Корпус 1
-  235 Корпус /
-  239 Корпус 1
-  255 Корпус /
-  238 Корпус 1

Т С -5 8 8 .0 0 0
Фпота/т.

лист
4/

г АиУж Пастгидокум. Ладо. Аlama

N3
CJOw
Ос

с

м ш 1 I ВзаммнбМ ИноН-оубл. noon, и пата

I 1 1
Кол. на исполн. ТС-588.000- Примечание

%

11 пиименииинис 200 201 202 203204 205 206 207 208209

г ТС-588.002 -  179 Ш туцер 1

-  180 Штуцер 1

-  181 Штуцер 1

- 182 Штуцер 1

-  183 Штуцер 1

-  184 Ш т уцер 1

-  185 Ш туцер 1

- 186 Ш т уцер 1

-  187 Ш туцер 1

-  189 Штуцер 1

s

Т С -5 8 8 .0 0 0
Пит

02Изм.ДиетN-докум. Подл. 4!md
— -------------------------  Фотат АЛ



Инб. Н°над>1 Подл. а дата ВзаммндЛУнб./V-dyffA Род/?. и дата Серия 5.903-13 Зь/пуск 1

1 1 S' Овозначение Наименование. Коп на испопн: ТС-588. ООО- п
110 211 212 213 21й 215 216 217 2/8 219 Иримецание

Докчментаиия

fa ТС-581Д Технические тле Кования
fa ГС-587 ТБ От Ветвление трувалловодоЬX X X X X X X X X
fa TE~588.000 C6 Сборочный чертеж X X X X X X X X

Детали

b i Tc-m .o o t -  m Корпус 1
-  281 Корпус /
-  288 Корпус 1
-  289 Корпус /

-  276 К о р п у с /
-  290 Корпус 1

-  273 Корпус 1

-  283 Корпус /
-  z n Корпус /

-2 8 k Корпус 1

Т С -588.000
ласт
УзУМОцет~ЖШум. -подо. АУша ш-------------------------------------  Формат нч

ИнВМподлг Ппдпидата дзам.инбМ*ИкЙМШ Подо, и дата

I4 1

Кол. на испопн. ТС-588. ООО-
ОримечаниеОвозначение Наименование 210 211 212 213 2И 215 216 217 218 219

k z ТС-588.002 -  190 Штуцер
~~1- 191 Штуцер

-  m Штуцер 1
-  193 Штуцер 1

-  19k Штуцер 1 1
-  195 Штуцер / 1

-  196 Штуцер 1

-  197 Штуцер /

i3
>
5

05

I l l  I и
ТШ f/Шл wi&mittSk ШЩЩ Шш

ТС-588. ООО 4*



Серия б. 903 -43 Выпуск 4Инб№подл Подл, а дата 11 Нид.№дубл 11

I 1
а Обозначение Наименование

Кол. на исполн. ТС- 588.000- „

тние220 224 222 223 Ш 225 226 227 228229 приме

Дон&ментацан

Аз ТС-581Д Технические требования X X X X X X X X X
Аз ТС-537ТБ ОтВетВление трубопроводов X X X X X X X X
Аз ТС-588.000С6 Сборочный чертеж X X X

Детали

Аз / ТС-588.001 ~ 215 Корпус /
-  285 Корпус 1
-  286 Корпус /
-  267 Корпус /
-  280 Корпус 1
-  281 Корпус /
-  268 Корпус 1
-  272 Корпус /
-  282 Корпус /
-  266 Корпус /

Т С -588.0 00
Лист
95т Лист№докум. Подо. iУти

Формат АР

ГчэОЛOJ
сс
ос
1

о

ИнМ-подп. Подо а дата Взам.инд.№Инб.Н-дУдл, Подо, и дата

1 4 * Обозначение Наименование Кол. на исполн. ТС-588.0 0 0 - Примечание
Z2D 221 222 225m 225226 227 228229

Аз 2 ТС -588.002 -  198 Штуцер 1
-  199 Штуцер /

-  200 Штуцер /

-  20/ Штуцер 1
-2 0 2 Штуцер 1
-205 Штуцер 1

-  206 Штуцер /

-  205 Штуцер / /

-2 0 6 Штуцер /

о:
О;

Т С -5 8 8 .0 0 0 Лист
96Изм. Лист №докум. ,Подл, i lama

Формат АР



цт

I я 1
Off03HW£HUt Наименование Кол. на исполн. ТС-588.ООО-

Примечание230 231 232 233236 235236 237 238239
US-i

Документация

4 т ТС-M l Д Технические требобания X X X X X X
fa ТС-587 ТБ ОтВетВление трубопроводов X X X X X X X X X

ТС-588. 000 С Б Сборош/и чертеж X X X X X X X X X X
Детали

fa / ТС-588.00! -  271 Корпус /

-  279 Корпус /

-265 Корпус /

-  270 Корпус /

-278 Корпус /

-291 Корпус /

-292 Корпус /

-  293 Корпус /

-  296 Корпус /

~ 295 Корпус /

Шн Лист №0ОКУМ. ПоУо. Дта
тс-588. 0 0 0

Зиет
47

Формат а14

т.тлоОл. Лодл.ииат а ]Взам,ин8жинб.И9лт\ Подл, и  дат а

{ 1 1
Обозначение Наименование Кол. на исполн. ТС-588.000-

Примечание230231 232 233 236 235235 237 238239
Аз 2 ТС-588.002 -  207 Штуцер /

-  208 Штуцер 1
-  209 Штуцер 1
-  210 Штуцер 1
-  211 Штуцер /

-  212 Штуцер /

-  213 Штуцер /

-  т Штуцер /

-  2/5 Штуцер /
-  216 Штуцер 1

Шн. Пиал №домм. Подо. {fama
Т С '588. 000

Лист
48

Формат АЛ
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Пределы применения
Таблица /

Условное
даВпение

Ру.
МПа1ке1см$

Рабочее давление Рраб, МПа (кгс/см2) 
для температуры среды, °С

200 250 300 350 625

6.00(608) - — — - 2,0(20)

г,50 (25.01 2,5(25) 230(23,0) 1.90(198) 1,7(17) ~

1,60(18.0) 1,6(16) 1ЩШ,о) т(12М ~ ~

1,00(10.0) 1.0(10) 0,90(98) 0,75 ( 7,5) — -

0,831 03) 08(6) 0,56(5,0 ОШ 68) ~

0,00 ( 6,0) 0,6 ( 6) 0,35 ( 3,5) 0,30(38) ~ ~

0. Величина усиления корня шВа не должна превышать 1,5мм 
для штуцера Ну, 25мм ; 2 мм- для ТЗу, от 32 до 150мм и 2,5 мм- 
-для Uy1 от 200 до 1000 мм.

5. Величина Вогнутости корня шВа не должна превышать 0,9мм 
для штуцера с толщиной стенки Sf <  Змм; 1,3 мм для S r  3+8 мм; 
0,225 S1 для S1 >  8 мм, но не долее 2,0 мм, при услобии увеличения 
шВа h и hf на 1 мм от номинального размера.

6. При Возможности доступа к Внутренней стороне углового 
шда допускается производить его подВарку В соответствии 
с требованиями технологического процесса.

7 * Размеры для спраВок.
r +9LU LВ .- 2 ■
9. Остальные тредоВания по ТС-581Л •

1. При применении стали марок ВСтЗспб, ВСтЗГпсЗ и 20 
параметры среды принимаются согласно тадл.З.

2. Обрадотку кромок и Внутренние расточки Ир и Up, 
допускается производить по усмотрению забода-изготови­
теля до сборки штуцера с корпусом.

3. При контроле сварного соединения измерительная база 
должна быть Видимой на расстоянии не более 1мм от края 
сВарного шба.

Таблицу исполнений см.листы 3...Z6-.

ТС-588.000 Сб

Тройник сборной 
переходной

С б ор оч н ы й  ч е р т е ж

Л и т . М а сса Масштаб
Изм. Лист № докум . Подо. Лата См.

табл. 2 —РазлаБ- блохина -яег Ш ?
Продел. Клибш ич /ЬиЛ 09Л1
Т контр.

—*—
л Л и ст 1 I Л и с т о в  2 ч

Гл.констр. Соколов * №1 И нст ит ит
И-конто. Пачт оВ Ш 7 Э н ергом он т а ж п роект
УтВ. ГорБачеб« Ш 7 Л ен и н гр а дск и й  филиал

КоаИВаноБа 23398-01 136 Формат АЗ



g o  o o o  m - o i

т щ

А-А лист1

Для UHt ^  76 мм 

h при j}H* ^0,7 при у# ^ 0,7

Для 13н< ~ 89 мм
Uhi

%

52
Ш

I
<§•

I

1
I
1

1

I
I55
I
§
1

Для Пн, от 38 до 75 мм
Зз Лр\

Л лист 1

ДяяИн, от 89до 159мм Дня Он, от 219 до 1520мм

12,5/ S3

Ш. лист /

Для Пн от 89 во 159 т  Для Дн от 219 до 1520 мм
I

1
RIS Т\2&

J Ш 7 // / / /Л
J5 * ± r

f 2 ° + 2°

№м. Лист №докт Лодп.Дота
ТС-588. 000 С Б \Лист

г г
Коп. Иваноба 23398- 01 136 Формат АЗ
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Обозначение

ТС-588.000
'001

002

-003
'004
-005
-006

-008 
-009
-010

-он
-012

-013
-016

015
-016
-017
-018
-019
-020

-021

-022
-023

Условное
давление

РУ,

4,0(40)

2.5 (25)
О,о(0о)
2,5(25)

0.0 (00)

Условный
проход
Лу*Лу,

Размеры В мм Таблица 2
Размеры

присоединяемых тру5
к

корпусу

80*32
80* во
80*50
80* 85

100* 32
wo* во
100*50
100 * 65
100 * 80
125* 25
125 * 32
125* вО
125*50
125 * 85
125* 80

125*100

150 * 32
150 * вО
150 * 50
150* 65
150 * 80
150*100
150*125

89*3,5

108* в

133* в

к
штуцеру

38 * 2
05 * 2,5
57* 3
76* 3
38* 2
05* 2,5
57* 3
76* 3
89* 3.5
32* 2
38* 2
05* 2,5
57* 3
76*3
89*3,5

108*0

159*5

38*2
05*2,5
57*3

Лн*

89

108

133

76 * 3
89 * 3,5
108*0
133*0

159

Ли*

38
05
57
76
38
05
57
76
89
32
38
05

ЛР
Номин.

80

102

57
76
89

108

38
05
57
76
89

108
133

127

151

Пред.
откп. Номин.

+0,35

+0,00

Изм.Лисп №докум. Подл. k m

Лр,

35
01

52
71
35_
01

К
71
80
29
J5
01
52_
71
80

102

35
01
52
71
80
102
127

Пред.
откп.

+0,25

+0,30

+0,25

+0,30

+0,35
+ 0,21

+0,25

+0,30

+0,35

+0,25

+0,30

+0,35

+0,00

1W ~

ТС-588.000СБ Лист

23398-01 137 Формат АЗ
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93 ооо m -a i Размеры В мм_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Продолжение maSn. 2

Обозначение S * s* Зг * L Н ь ь, h ь , 1 L,
Масса,

не менее не менее
кг

ТО-588ООО 2 1,5
250-2А

6 2,5
-001

9,5
2,5

2.5
2.0

145
8 3 2,6

-002 3 2,5 Ш -2А
10 3,2

-003 3,5 14 2 3,3

-004 2 1,5
250~ 2,ц

6 3,9

-005 2.5 2,0 8 3
4,0

-006 3
155 4,9

-007 2.5 ЗОО.г ц 10 5 з 5.0

-008 3,5 13 2
и

5,1

-009 R 2 3,0 1.5 R 20 20 4,8и
-0W 250.и

-O ff 2,5 2.0 110 8 4.9

-0/2 3 300_2 ц

и
6.0

-0/3 2,5 10 6,1

-0/4 3,5 11 7,1

-015 6
3,0 35Ч о 190

19 12 6 8.3

-016 4 13 7 2 4 7.6

-0/7 2 1.5 250-24
6 6,7

-0/8 2.5 2,0 3 3 6,8

-019 J
9,0 300-2А

180 8 5 7,4

-020 1 2,5 8,3

-02/ 3,5 350-цд 11 4 4 9.7

-022 6 3,0 200 18 12 6 п 10,8

-023 Ш л о 21 3
О

12.4

Коп. Ибанова
ТС -588. 000 СВ

23398-01 Ш

f37
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Размеры д мм
Продолжение тад  п.2

Обозначение
Ослобное
дабление Услобный

проход
U y*U yf

Размеры
присоединяемых труд

Пн* Пн?
Up U pi

Ру,
МОа(кгс/смг)

к
корпусу

К
штуцеру Hdmuh.Opeff.

отп. Помин. Пред.
отл.

TC-588MB-021I 2,5(25) 150х 125 159* 5 133 * 0 159 133 151 +0М 127 +0М0
-025 200к 65 76* 3 76 71 +0,30
-026 200* 80 89 * 3,5 89 84

+0,35
-027 200* ЮО 219* 7 108 * 4 219 108 208 +0,46 102
-028 200* 125 133 * 4 133 127

+0,40
-029 200* 150 159 * 5 159 151
-озо 250* 65 76 ж 3 76 71 +0,30
-031 250* 80 89*3 ,5 89 84

+0,35
-032 250* 100 273 х 8 108*4 273 108 259 102
-озз ko(Oo) 250* 125 133* 4 133 127 +0,40
-озо 250*150 159 * 5 159 151
-035 300* 00 45* 2,5 45 41 +0,25
-036 300К 50 5 7 * 3 57 +0,52 52 +0,30
-037 300х 65 76 * 3 76 71
-038 300* 80 8 9 *3 ,5 89 84 +0,35
-039 300*100 325* 8 108 * 4 325 108 311 102
-ООО 300*125 133*4 133 127 +0,40
-001 300*150 159^5 159 151
-002 300*200 219 х 7 219 208 +0,45
-ооз 2,5(25)
-ООО 300*250 273* 8 273 259 +0,52

узм.Лист №  док ум. Подо. fiatт
ТС-588. 000 СВ Лист

5
23398-0! 139 Формат Аз
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s o ооо ш -o i

Размеры 6  мм
Продолжение табл. 2

Обозначение S* S * Ss L H
b b, h h,

L C
Масса,

кг
неменее неменее

ТСШООО-021/ 7 6 ko 3,0 Ш -ц,о 200 10 7 2 b 11,5
-025 3 2,5 ЗОВ-2,if

210 8 5 10,3
-026 3,5

350-4,0
3 3 16,7

-027
9

6 5,0
3,0 11 8 17,0

-028 В Ifoo-̂ O 230
17 10 7 7 20,3

-029 1 ko 13 21,0
-озо 3 2,5 300-2,4 200

7 R 3
3

21,5

-031 3,5
350-ifQ 8

U
25,1

-032 11 и 6,0 3,0 11 8 6 и 20 20 25.6

-озз
Т

260 28,9
-№ 7 ko 18 13 7 7 30,6
-035 2,5 2,0 R 31,2
-036 10 J boo-u 265

u

5 3 31,3
-037 2,5 7

0
31,6

-038 3,5 60,2

-039 ц 6,5 3,0 10 8 й h 60,6
-ш 13 285

12

T 4
60,2

-ш 5 ko 9 5 5 60,3

-01/2 9
5,0 23 16 8 8 53,9

-№
10

7 500- ijQ 305 21 13 7
7

41,8

-Ш 8 6,0 26 10 0 63,6

Х739

диет

Изм. Hum №докцм. Подл Дата T C -5 8 8 . О О О  О Б 6
коп. Ибаноба 23398-01 140 Формат АТ
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90000 899-31 Размеры 5 мм Продолжение табл. 2
W

Обозначение
УслоВное
давление

Ша(кгс1с$

УслоВный
проход
Пу*ПУ)

Размеры
присоединяемых. трд5 Пн* Пн,* Ир Пр1

К
корпусу

К
штуцеру Ромин Пред

отм. Ромен Пред.
откл.

TC-588.000-MS 350* 50 57*3 57 52
+0,30-т 350 * 65 76*3 76 71

-01)7 350* 80 89*3,5 89 8h
+0,35

-008 0.0 (Оо) 350х 100 108*9 108 102
-009 350*125 133*1) 133 127 +0,1)0
-050 350* 150 377*9 159 * 5 377 159 361 457 151
-051 350*200 219*1 219 208 +0,1)6
-052 350*250 273*8 273 259
-053 2,5(25)

+0,52-050 1),0 (1)0)
350*300 325*8 325 311

-055 2,5(25)
-056 ООО * 32 38*2 38 35 +0,25
-057 ООО* 00 05* 2.5 1)5 91
-058 ООО* 50 57*3 57 52 +0,30
-059

0,0 (1)0)
ООО* 65 75*3 76 71

-060 ООО * 80 89*3,5 89 8(1 +0,35-061 1)00 * 100 026* 9 108*9 108 Ш 102
-062 1)00 * 125 133*9 1)26 133 +0,63 127 +0,1)0
-063 1)00*150 159*5 159 151
-060 1)00*200 219*1 219 208 +0,))6
-065 2,5 (25)
-066 ко (Оо) 213*8 259-067 2.5(25) 1)00 * 250 273
-068 1,6 (16) 1)26*1 273*6 (ц() 263 +0,52
-069 0,0 (00) 000*300 1)26*9 325*8 325 910 311-070 2,5(25)

Изм. Аист № докум. Подл Ц щ ТС-588. 000 С Б
Лист

ко л . И даноВа 23398-01 141 Формат АЗ
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9 0  0 0 0  889-01

Обозначение S* s :

тс-т.овот j
-006
-01/7 3,5
-01/8 13 If
-04В
~050 5
-051 9
-052 16 8
-053 13
-054 16 10
-055 13 8
-056 2
-057 2,5
-058 3
-059
-060 ю 3,5
-061 0
-062
-063 7
-080 9
-065 7
-066 18
-067 10
-068 9 8
- 069 18
-070 10

s2 s3
не менее

7,5

8,0

6,0

8,0

2,5

5,0

2,5

6,0

6,5

% 4 .0

BOO.0,0

400.t0,0

500. if, о

BOO 0,0

100. 0,0

Размеры б мм Продолжение табл. 2

290

310

330

350

315

335

355

315

b, h h<
не менее

13
22

20

32_
28

20_
18

23

21

16

10

17
Ш

13
16
13

П

20

I f

20

ИЗМ.Лист №докум. ПОВП. Вата

Масса,
кг

06,9
О б , 8

Об, 9
07,1
Об,9
07,1
73,8

103,7
72,8

107,6
13,9

57,0

57,1
57.0
56,1
57,2
71.3
72,5

86,9
108,8
87,0
60,2

126.7
103,3

~ТШ ~

ТС-588 000 С Б
2 3 3 9 8 -0 1  т  Формат АЗ
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90 ООО'885-31 Размеры 5 мм Продолжение табл. 2 1Ш

Обозначение
УелоВное
давление Условный

проход
размеры

присоединяемых труб Лн* Ян? Яр яР1
Ру, . 

MOabac/cnl
ккорпусу

К
штуцеру Номин. пред-откА. Номт Пред-откп.

ТС-588.0Ю-Ш1 1,8 (16) 000x300 426 х 7 325* 6 325 414 315 +0,52
-072 0,0 т 426 410 +0,63 361 +0,57-073 2,5(25) Ш*350 426*9 377*9 377

-т 1,6(16)
-075 500 * ВО 89 * 3S 89 89 +0,35
-076 500*100 108 * 4 108 102
-077 500*125 133 * 4 133 127 +0,40
-018 2,5(25) 500*150 159 * 5 159 151
-079 500*200 219*7 219 208 +0,46
-080 500x250 530 х 8 273 * 8 530 273 516 259
-081 500*300 325*8 325 311

+0,52

-082 1,6(16) 325 * 6
-083 2.5(25) 500x350 377 *9 377 *0,70 361 +0,57
-080 1,6(16)
-085 2,5(25) 500*400

426*9 426 410 +0,63
-086 426 * 7
-087 1,6 (16) 600x200 630 * 8 219x6 219 616 208 +0,46
-088 600*250 273*6 273 259
-089 2,5(25) 600*300 630*12 325x8 325 608 311 +0,52
-090 1,6(16) 630 х 8 325 х 6 630

616
-091 2,5(25)

г>пп „ 7X7) 630>Ч2 377* 9 377 608
361 +0,57

-092 1,6 (16)
оОО *Зои

630* 8 616
-093 2,5(25) СП П* БПП 630 * 12 426* 9 426 608 410 +0,63
-090 1,6 (16)

оии * чии
630 * 8 426*7 616

-095 2.5(25) 600*500 630*12 530* 8 530 608 516 +0,70

Изм. Лит №докум. .1 1(та ТС-588.000СБ
23398-01 т Формат АЗ
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J 3 L

Размеры В мм
Продолжение табл. 2

Обозначение S* 3.* h L И Ь Ь, h h< L Ц Масса,
не менее не менее кг

тсшооо-о71 3 8 6,0 6,0 21 14 4 7 71,3
“072 18 13

700-О,о 375 41 20 5 10 134.6
-073 10 9 8,0 7,5 32 16 4 8 103,4
-070 9 73,5
-075 3,5 2,5

ш -в.о
365 6 5 3 3 56,6

-076 0 3,0 9 7 4
56,8

-077 11 500.„л 385 W 8 4 70,8
-078 5 4,0 12 9 5 5 20 71.8
-079 7 5.0 600-//Q 905 го 13 7 7 86.9
-080 11 6J0 6,0 23 18 9 9 91.8
-001 10 8 6,5 22 14 7 7 20 127,2
-082 11 925

/ 103,1
-083 ю а 7,5 7/7/7 23 15 4 8 129,3
-080 11

«7 Ш-4,0 104,9
-085 10 14 8,0 455 34 21 6 и 140,6
-086 11 9 25 16 9 4 106,6
-087 12 7 7,0 5,0 600-Ц'О 455 18 13 7 7 112,2
-088 8 6,0 22 14 112,4
-089 14 10 10.06,5 17 9 9 25 154.7
-090 12 8 7,0

700-4.0 475 20 14 7 7 20 130,8
-091 14 13 10,0 7.5 29 20 10 10 25 159,8
-092 12 3 7,0 2k 15 8 8 20 132,8
-093 14 10 то 8,0 30 22 11 11 25 185,3
-090 12 9 7,0 8Q0-QtQ 495 24 15 8 8 20 153,3
-095 18 8 10,06,0 26 14 4 7 25 208,4

Изм. Лист N5 д о т . подл. Дата ТС-588. 000 С Б
23398-01 №4

Лист
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яо ооо m -и Размеры 6 мм Продолжение тадл.2

Обозначение
Услобное
дабление УслоВныи

проход
Яу*Яу,

Размеры
присоединяемых труп Ян* Ян*

Яр я р,

Mflalmfcfi)
к

корпусу
к

штуцеру Номин. Пред-
откп. Номин. пред.

откп.

ТС-588-000- 096 i,6 (i6) 600*500 630 * 8 530*8 630 530 е ю *0,70 516 + 0,70
-097 1,0(10)
-098 700* 65 76*3 76 71 +0,30
-099 700* 80 89*3,5 89 89 +0,35
-100 100* 100 108 * 9 108 102
-101 2,5(25) 700*125 133*9 133 127 +0,90
-102 700* 150 159*5 159 151
- ю з 700*200 219*7 219 208 *0,96
-109

700*250 273*8 273 259
-105 1,6(16) 720* 9

273*6
720 709 т о +0,52

-106 2,5(25)
700*300 325*8 325 311

-107 1,6(16) 325* 6
-108 2,5(25) 700*350 377* 9 377 361 +0,57
-109 1.6(16)
-110 2,5(25) 700*900 926* 9 926 9ю +0,63
-111 1,6(16) 926*7
-112 2,5(25)

700*500 530*8 530 516
-113 1,6 ( 16) 1

-119 2,5(25) 630*12 608 10,70

-115 1,6(16) 700* 600 630*8
630

616
-116 1,0 (Ю)
-117 800*125 133* 9 133 127 *0,90
-118 2,5(25) 800* 150 820*11 159 * 5 820 159 802 +0,90 151
-119 800* 200 219*7 219 208 Ю.96

Изм. тт №ШУМ Подо, wma 
Коп. Иванова

ТС-588. 0 0 0  С Б
23398-01 №
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99 000 Ж -31 Размеры В мм

Продолжение табл. 2

Обозначение S* s:
S2% L H

b b, h h,
i i,

Масса,
кгнеменее не менее

TC-S88M0-09S 12 if 7,0 8.0 800-ifo 095 32 18 5 9

20

20

157,9
-097 8 26 10 k 7 108.3
-098

11

3

8.0

2,5 500-4,0 080 6 5 3 3 95.0
-099 3.5

609-4,0

115,8
-100 0 3,0 080

9 7 k k 115,9
-101 6 Ut 12 6 6 116.9
-102 12 5 0.0 11 9 5 5 126,5
-103 9 5,0

500 21

15 8 8 129,0
-10k Ik 8 6.0

750-4,0

Ik 7 7 185,2
-105 11 то
-108 ю 13

6,5
520

32 20 10 10 192,6
407 11 8 22 10 7 7 108.0

‘ -108 и* 13 %5 26 20 10 10 192,6
-109 11

9
21

15 8 8
109,7

-110 18 8,0

900-4,0

500
23 279,0-in 12 190.3-112 18 11 5,0 25 18 5 9 281,8

-113 lit 8 20 Ik 0 7 218.0-но 18 Ilf 10,0
580

93 21 6 11 25 297.9
-115 Ik 12 7,0 38 19 5 10

20

236,9
-118 11 10 3k 17 9 189,5
-117 12 6

9,0
3,0

600-pg 530 1k 12 6 6 m,8
-118 10 5 Ho 11 9 5 5 167,8- 119 7 5,0 550 17 13 7 7 168,0

1 Ж

ИЗМ. Рост № № УМ. Подп. Цата
Коп. ИбаноВа

Т С -5 8 8 . 0 0 0  е ь  i f
23398-01 т  формат АЗ
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90000 295-31 Размеры 3 мм Продолжение табл 2
Ш6~

Обозначение
Условное
давление Условный

проход
Размеры

присоединяемых труб Ли* Пн* Рр Лр<

МПа(кгс/с$ JfyxDy, к
корпусу

К
штуцеру

Лпу
Помин пред, 

откл.: Помин Пред
откл.

ТС-588.Ш-120 2.6(25) 800*250 820 х / / 273 * 8 273 802 259
-121 1.6 (16) 820* 9 273 х в 806 263

+0,52-122 2.5(25)
800*300 82Q х Н 325 х 8 325 802 311

~123 1.6 116) 820 * 9 325* 6 806 315
-т 2,5 (25)

800*350 820* 11 377*9 377 802 361 + 0,57
-125 1.6 (46) 820 * 9 806
-126 2,5(25)

800*600 820 * 11 626 *9 626 802 бю +0,63
-127 1,6 (16) 820 * 9 626*7 820 806 616
428 2.5(25) 820* 11 802
-129 1.6 Ш ) 800*500 820* 9 530*8 530 806

516
-130 1,0 (10) *0,90 *0,70
431 2.5(25) 820х 11 630x12 802 608
-132 1,6 (16) 800*600 820* 9 630 *8 630 806 616
-133 1,0(10)
-т 2,5(25) 820* 11 802
-135 1,6 (16) 800*700

820 * 9 720 * 9 720 80k 706 +0,80
-т 1,0(10)
437 2,5(25) 900*200 920*16 219* 7 219 896 208 *0,66
-138 1,6 (16) 920*10 902
439 2,5(25) 900*250 920 * 16 273*8 273 896 259
-160 1,6 (16) 920*Ю 273*6 920 902 263
-161 2,5(25) 920*16 325*8 896 311 *0,52
-162 1,6116) 900*300 920*10 325 *6

325
902 315-163 1,0 (Ю)

-166 2,5(25) 900*350 920*16 377*9 377 896 361 *0,57

Нзн Лист №док№ Подл. Дмс! ТС-588. 000 С 6 Лист
13
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93 ООО '885-31 Размерыб мм Продолжение та б л . 2

J W

Обозначение 5" ST $2 $3 L Н Ь ь< h А, L Масса,
не менее не менее ке

ТС-588.000420 ik 11 9 6,0 550 25 18 9 9 21 к,г
-121 11 8 8 20 14 7 7 167,9
-122 14 13 9 6,5 750-4,0 30 20 10 10 217,6
-125 и 10 8

5П0
17 9 9 171,4

-124 18 9 9 7,5 25 15 7 7 20 266,6
-125 12 8 183,5
-126 18 14 9

О л 28 22 it 11 366,7
-127 14 9 8

8,0
21 15 8 8 281,8

-128 18 14 9 590 34 22 11 11 263,4
-129 14 н

8 6,01000-4,0 28 18 9 9 285,3
-130 11 8 23 14 7 7 20 223,4
-ш 22 12 9 10,0 27 19 10 25 428.0
-132 16 8 7,0 5 296.1
-133 Н 10 630 25 17 9 234,7
-ilk 22 14 9 43 22 6 11 477.3
-135 18 9 8 8fl 1100-6,0 31 16 4 8 376,8
-136 Н 11 36 18 5 9 263,1
-137 14 9 13 5,8 20 15 8 8 20 237,18
-138 10 9 600 22 17 9 9 166,36
-139 16 8 13 6,0 19 14 7 7 267,5
-140 14 6 9 150-4,0 16 12 б в 233,4
-141 16 13 13 29 20 10 10 274,15
-142 14 в Q 6,5

620 16 12 6 6 232,6
-143 10

и У 169,Ъ
-144 16 13 13 7,5 31 20 10 10 273,6

шил тг4п\ W/Mrfik ЩЯи
Коп. ИВаноба

ТС-588.000 СБ
г3398-01 т
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Размеры В мм Продолжение тадл. 2

Обозначение
Усподное
давление

Ру,
МПа(к2с/см2)

УслоВный
проход
Лу*Лу,

Размеры
присоединяемых труд Лн* Лн?

Лр Лр1
к

корпусу
К

штуцеру Номин. Пред.
отнл. Номин. I

I

ТС-583000-т и  ив) 900*350 920* 10 377 х 9 377 902 361 10,57
-юв 1.0 (10)
-Ил 2,5(25) 920 * 10 026 * 9 890 0/0
-108 1.6(16) 900*000 920 х 10 026* 7

028
902 ою

10,63

-109 1,0 (10)
-150 2,5(25) 920* 10 890
-151 1.6 (16) 900*500

920* 10
530 * 8 530

902
516

-152 1.0 (10) 920 Ю,90 +0,10
-153 2,5(25) 920* 10 630*12 890 808
-150 1.6(16) 900*600 920 х 10 630 * 8 630 902 616
-155 1,0 ( W)
-156 2,5(25) 920 * 10 890
-157 1.6 (16) 900*700 920 х W 720*9 720 902 700 +0,80
-158 1.0(10)
-159 2,5(25) 920 * 10 820*11 890 802
-160 1,6(16) 900*800 920 * 10 820*9

820
902 800

+0,90
- is1 1.0(10)
-162 2,5(25) 1000*200 1020* 10 219* 7 219 990 208 +0,06
-163 1,6 (16) 1020х 10 219* 5 1002
-160 2,5 (25) 1000*250 1020* Ю 273* 8 273 990 259-165 1.6 (16) 1020 * Ю 273* 6 1020 1002 +1,00 +0,52-166 2,5(25) 1000*300 1020 * Ю 325*8 325 990 31)
-167 1,6(16) 1020* 10 325* 6 1002
-168 2,5(25) 1000*350 1020* 10 377 * 9 377 990 361 10,57

ИЗМ.Лист Подо. Лата
Т С - 5 8 8 . 0 0 0  С  Б

Лист
15
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9 э о о о т - з 1 Размеры 6 мм
продолжение табл. 2

Обозначение f S* % L н
b ь< h h< L if

Масса,
КО

неменее не менее
ПС

ТС-5Ш00ЧЛ5 10 9 л 7,5 750-Л,о 620 23 15 Q 8
235,8

-т 10
9 0 173,3

-т 18 16 13 36 22 11 11 608,1
•il/S 18 9 С 8,0 26 15 8 8 20 316,6
-т 10 7

«7
660 20 13 7 7 226,7

-150 48 16 13 30 22 11 11 605,55
-151 16 11 6ft 1000-4,0 25 18 9 9 316,8
-152 8 9 20 16 7 7 308,0
-153 18 18 13 т 66 26 13 13 20 25 628,0
-т 16 16 9 7,0

36 22 11 333,9
455 8 21 16 6 7 307,87
-156 20 18 13 38 26 7 13 555,63
-157 16 16 9 8,0 680 32 22 6 11 666,06
-158 16 9 1200-go 23 15 6 8 371,88
-159 22 20 13 9,0 62 29 8 15 615,02
-160 16 16 9 8ft 50 26 6 12 20 659,66
-161 16 9 33 15 6 8 376,9
-162 18 7 13 5ft 16 13 30 333.8
-163 16 9 650 rt n 20 261.9
-т 18 8 13 6ft 18 16

7 / 30 333,3
-165 16 9 750-0,0 20 261,9
-166 18 10 13 6,5 23 17 9 9 30 336,1
-167 16 8 9 670 20 16 7 7 20 262,1
-168 18 13 13 7,5 29 20 10 10 30 339,6

шшШШмлфпЫШШШШь
Коп. Ибаноба

ТС-588. ООО СБ
23398-01 Ш
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Продолжение /падл. 2
Размеры В мм

Обозначение
УслоВное
давление УслоВный

проход
Я у'Л у,

Размеры
присоединяемых труд Он* Лн*

Ир Ир,
Ру, , 

ИПа(кгс/смг)
к

корпусу
к

штуцеру Номин. Пред
откл Нот. Пред.

откл.

ГС-588.000169 1,6 (16) 1000*350 1020 * 10 377*9 J77 1002 36/ +0,57
470 2,5 (25) 1000*600 № 0 * 16 426*9 426 994 4ю +0,63
-171 1,6 (16) т о х w 426* 7 1002
-172 2,5(25) 1020* 16 994
-173 1,6 (16) 1000* 500 1020* 10

530*8 530
1002

516

-т 1.0 (10) +0,70
-175 2,5(25) 1020* 14 630* 12 1020 994 608
-т 16 (16) 1000*600

1020* 10 630* 8
630

1002 616
477 1,0 (10)
-178 2,5 (25) Ю20* 16 994 +Ш

-179 16 (16) 1000*700
1020* 10 720* 9 720 1002 704 +0,80

-180 1,0 (Ш)
-181 2,5(25) 1020* 16 820*11 994 802
-182 16 (16) 1000*800 1020*  10 820 * 9 820 1002 806

+0,90
-183 Ю (Ю)
-184 1200* 100 Ш8 * 4 108 102 +0,35
-185 2,5 (25) 1200* 125 1220* 16 133* 4 133

1194
127 +0,40

-186 1200* 150 159 * 5 139 151
-187 1200*200 219* 7 219 208 +0,46
-188 16 (16) 1220* 11 219* 6 1220 1200
-189 Z5 (25) 1200*250 1220* 14 273 * 8 273 1194 259
490 1,6 (16) 1220 х 11 273* 6 1200 +9,52
-191 2,5(25) 1200x300 1220* 14 325 * 8 325 1Щ 311
-192 1.6(16) 1220 х И 325* 6 1200

ТС -588.000 С6
Лист

Изм. Лист 15 Подл. Лета 17
Кал. ИданоЬ 23398-O f 151 формат АЗ
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93000 889-01 Ш .

Размеры В мм
Продолжение табл. 2

Обозначение S* s* St S3 L И
b b, b h, i i, Масса,

не менее не менее кг

ТС-588Ж-169 10 9 9 7,5 750-if.o 670 23 16 8 8 20 263,2
-по 18 Ht 13 8,0 33 22 It 11 30 453,7

-171 10 9 20 20 351,8
-172 22 11 13 690 2k 18 9 9 30 530,5

-т 1k ik 9
6,0 1000-9,0 29 22 11 11 20 363,9

-т 8 20 Ik 7 7 3k3.2

-175 22 18 13 10.0 38 26 13 13 30 25 558,2
-176 18 10 9 7,0 28 17 9 9 20 kkO.O
-177 lit 353.0
-178 25 ik 13 38 22 11 11 30 719,7
-179 18 11 Q 8,0 730 31 18 9 9

20
530.6

-180 Ik 9
J

1200-s.o 21 15 8 8 kl5,k
-181 25 18 13 9,0 to 26 7 13 30 735,8
-182 18 It 9 8,0 3k 21 6 11

20 20 537, k
-183 ik 11 30 18 5 9 020,0
-т k 3,0 8 7 p If k53,B
-185 18 13 30 k53,3
-186 5 k.0 10 9 5 5 k53,2
-187 7 5,0 850-H,o 16 13 7 7 k~5k,0
-188 1lt 10 750 25 355,3
-189 18 11 13 6,0 23 18 9 9 30 k56.k
-190 Ik 8 10 18 Ik 7 7 25 356,1
-191 22 13 6,5 VO

f
30 507,8

-192 14, 13 10 27 20 10 10 25 363,1

Hsm. Hum % l a Лима
ТС~588 . 000 СБ Лист

18
Коп. ИВанаба 23398-ОJ 152 Формат АЗ
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Q 3Q 00'№ -31

\т
Размеры В мм Продолжение табл. 2

Обозначение
УслоОнве
давление

РУ,
ЩюфЯ

Условный
проход
ОухЛу,

Размеры
присоединяемых труб Лн* Ли*

Лр Яру
к

корпусу
К

штуцеру Номин. Пред.
т кп.

Нонин. Пред.
отм.

тс -тм а -т 2,5(25) 1200x350 1220 у it 377 х 9 377 1Щ 361 +0,57
- т 1,6 (16) 1220 х 11 1200
-195 2,5(25) 1200 х 600

1220 х 16 626 х 9 626 1196 6ю +0,63
-196 1,6 (16) 1220 х 11 б26х 7 1200
497 2,5 (25) 1220 х 16 1196
-198 1.6 (16) 1200х 500 1220x11 530 х 8 530 1200 516
-199 1,0 (10)

*0,70
-200 2,5(25) 1220 х 16 630x12 1196 608
-201 1.6 (16) 1200x600 1220x11 630 * 8 1220 630 1200 616
-202 1.0 (10)
-203 2,5(25) 1220x16 1196 НПО
-206 1.6 (16) 1200х 100 1220*11 120 х 9 720 1200 706 + 0,80
-205 1.0 (10)
-206 2,5(25) 1220х 16 820 х И 1196 802
-207 1.6 (16) 1200х 800 820 х 9 820

806 *0,90
-208 1,0 (10) 1220 х 11 1200
-209 1.6(16)

1200x1000 1020 х 10 1020 1002 + 1,00
-210 1.0(10)
-21! 1.6(16) 1600 х 250 273 х 6 273 259
-212 1б00х 300 325х 6 325 311 +0,52
-213 1.0(10) 1620 х 16 1620 1398
-216 1,6(16) 1600x350 377 х 9 377 361 +0,57-215 1.0(10)

Шм Лист №докун. Поди kuna ТС-588. 000 СБ
23S 98-01 153

19
Формат АЗ
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90 ООО '889-01
Размеры В мм

ЛроЗоюксние табл. 2.

Обозначение S * s f
S2 % L H

b b , b h, L l,
Масса,

кг
не менее не менее

тс-т ооо-т 22 9 13 7,5 850-tj'O 770
21 15 8 8 30 5k7,6

- щ 19 13 10 28 20 10 10 25 363,3
-195 22 Ik 13 8.0 31 21 11 ft 30 656,2
-196 ш 10 25 20 k /9 ,5

-197 21 18 13 790 91 26 13 13 30 657,9

-198 18 8 10 6.0 1000-Ц.О 22 Ik 7 7 25 522,8

-199 19 k l2 ,6

-200 25 13 10,0 28 21 11 11 30 25 730.6

-2П1 18 12 W 7.0 25 19 10 10 25 537,8
-202 Ik 10 22 17 9 9 k21,9
-203 25 18 13 830 37 26 13 13 30 88k, 6
-20k 18 ik 10

8,0 33 21 11 11 25
651,9

-205 ik ii
mo-ш

26 18 9 9 50k, 6
-206 25 22 13 9,0 51 31 16 16 30 20 901,9
-207 22 и 8fl 29 18 9 9 7k8,7
-208 19 19 10 36 21 11 11 25 5/8,7
-209 22 18 9,0 Ш е р 890 95 26 7 13 933,3
-210 18 10 28 16 3 8 7/7, k
-211 11 6,0 850 22 18 9 9 k17,0
-212 ik 13 5,5 25 20 10 10 920,9
-213 8 11 850-lip

870 18 ik 30 kik.b
-21k 18 a 7,5 20 15 7 1 526,7
-215 ik

a k lk .i

Ш

Т С -588. 000 с 6 Лист
20ИЗН. Лист N-до кум. Подп. йота
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1

SO ООО 989-31
тш

Размеры В мм Продолжение mat)л. 2

Обозначение
УслоВное
давление УслоВный

Размеры
присоединяемых труд

Рн* Рн,*
Рр Рр,

ру.
МПа[кгс/см

проход
Ру*ду,

к
корпусу

К
штуцеру Вомнн. Вред-

отм. Номин Вред-
отм.

TCS88M00-216 is  не) 926*7 926 910 +0,63
-217 1.0 (10)
-218 1.6 (16) 1900*500 530*8 530 516
-219 1.0 (10)
-220 1.6 (16) +0,70
-221 1.0 (10) 1900*600 630*8 630 616
- 222 0 ,6 (6 )
-223 1,6 (16)
-229 1,0 (Ю) 1900*700 1920*19 720*9 1920 120 1398 +1,00 709 *0,80
-225 0,6(6)
-226 1.6(16)
-227 1.0(10) 1900*800 820*9 820 809 +0,90

-228 0,6 ( 6)
-229 1,6 (16)
-230 1.0 (10) 1900*1000 1020*10 1020 1002
-231 0,6(6) поо
-232 1.6(16)
-233 1,0 (10) 1900*1200 1220*11 1220 (200
-239 0,6 ( 6)

Изм.Лист Ns до пум. Подл. Лат ТС-588.000 СБ
23398-01 155
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Размеры 6  мм
Продолжение та5л.2

Обозначение S * S ? L H
6 b, h b,

L L
Масса,

кг
не менее не менее

ТС-588Ш-216 18 9 8,0 21 15 8 8 619,8
-217 1k

890 k87,1
-2/8 18 if 6,0 26 18 9 9 Б21Л
-219 ik 8 1000. 21 ik 7 7 k81.3
-220 18 18

-bo
k2 26 13 13 695,5

-221 111 12 1.0 30 19 10 10 995,8
-222

14
10 21 17 a g k89,2

-225 22 11 11,0 930 2k 18
«7

30 20 883,5
-22k

1k
1k 28 22 It 11 591.2

-225 9 8,0 1Що 20 15 8 8 515,1

-226 22 1k 31 22 11 11 887,8
-227 18 23 15 8 8 119.7
-228 ik

9
571. k

-229 22 18 33 26 7 13 1151.8
-230 18 Ik 9,0 m -6.0 28 22 6 11 998,0
-231 1k 10 990 22 17 k 8 125,1

-232 22 22 58 31 8 16 1921.2
-233 18 Ik 10,0 m SB k i 22 6 11 25 1115, k

-23k Ik 11 3k 18 5 9 8ПЗ

ТШ Ш Ш Ш Ш ш Ш ш Ш ш Ш
Коп. Иванова

ТС-588.000ОБ
2 3 3 98-01 156
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Размеры В мм
Продолжение табл. 2

Обозначение

УслоВное
давление

рУ.
МПа(кгфт

Условный
проход
Зу*Ру,

Размеры
присоединяемых труб

Вн* Пн?
Dp Bpi

к
корпусу

К
штуцеру

Уомин. Пред.
откп. домин. Пред

откл.

гст т -235 2.5(25)
1000>900

1020 х 14 920* 14
1020

920

994

+1,00

894

+0,90

-236 1.5 (15)
1020 * 10 920 * 10 1002 902

-237 1,0 ( 10)
-238 2.5 (25)

1200» 900
1220 * 14 920 х 14

1220
1194 894

-239 1,6 (16) 1220x11

920х 10

1200

902
-240 1,0 (Ю )
-241 1.5 (16)

1400x900 1420х 14 1420 1398-242 1.0 (10)
-243 0,6 ( 6 )

тт

Продолжение табл. 2 
Размеры в мм______________

Обозначение S* S* $2 S3 L н
6 ь, h h,

( l,
Масса, 

кг
не менее не менее

ТС688М0-235 25 20 13 13

1400

790
74 29 8 15 30

20

895,8
-236 18 is 9 9 59 24 6 12

20
663,8

-237 14 11 45 18 S 9 504,2
-238 25 25 13 13

890
65 35 9 18 30 1096,1

-239 22 18 10
9

50 26 7 13
25

932.8
-240 18 14 41 21 6 11 758.9
-241 22 18

11 1500 990
57 26 13 13

30
1153,4

-242 16 14 47 21 11 11 849,0
-243 12 10 38 17 9 9 634,0

Изм.Паст Н?докум. Подл.Пиша
Коп. Иванода

ТС-588. 000  С Б
23398- 01 157

Лист
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Ш21
Яд ооо т-01 ТАБЛИЦА ПРИМЕНЕНИЯ СТАЛЕЙ МАРОК ВСтЗсл5, ВСтЗГспб ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ t* 2 D 0 aC 

И СТАЛИ 20 ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ t= JO  °С, ВЗАМЕН СТАЛЕЙ МАРОН 16ГС, ППС И 09Г2С
Таблица 5

1

Обозначение
Условное
дабление

Ро,
МПа(кгс/смг)

Обозначение
Условное
давление

Ру,
МОа(кгс/смг)

Обозначение
Условное
давление

Р9,
МОа(кгс)смг)

Обозначение
Условное
давление

рУ,
МПа(кгс/смУ

Обозначение
Условное 
давление 

РУ. ,
МПа[кгс1см2]

ТС-588.000-081 М-588.000- ИЗ 1,0 (10) ТС-588.000-143 0,6(6) ТС-588М0-17О 1,6 (16) ТС-588.000-220 1,0(10)
-083 1,6 (101 -11 If 1,6 (16) -м 1,6 (16) -176 -221 0,6( 6)

§ -085 -115 1,0 (Ю) -145 1.0(10) -179 1,0 (10) -222 0,4 (4 )
-087 1,0 (10) -117 -146 0,6(6) -182 -224 06 (6 )

<1
-088 -118 -147 1.606) -184 -225 0,4( 4)
-089 1.6 (15) -119 1,6(16) -148 1,0(10) -185 -227 0,6(6)
-090 1.0 (10) -120 -149 0.6(6) -186 1.6(16) -228 0,4(4)
-091 16 (16) -122 -150 1,6(16) -187 -230 0,6(6)
-092 1,0 (Ю) - т -151 1,0(10) -189 -23) 0,4( 4)

I
-093 1,6 (16) -125 1,0 (10) -152 0,6 ( 6) -198 -233 0,6(6)

га -090 1,0 (10) -126 1,6 (16) -153 1,6(16) -201 1.0(10) -234 0,4 ( 4)
1 -095 1,6 (16) -127 1,0 (10) -15р 1.0(10) -204 -236 1,0(10)
i -096 1.0(10) -128 1.6(16) -155 0.6(6) -210 0,6( 61 -237
1 -097 0,6( 6) -129 -156 1,6(16) -211 1.0(10) -240 0,6( В)
1 -102 -132 1,0 (10) -157 1.0(10) -212 / -242
4:
Чй -103 -135 -158 0,6(6) -213 0,6(6) -243 0,4( 4)
§
£ -104 1.6 (16) -137 1.6 (16) -160 1.0(10) -214 1,0 О о)

-106 -Щ 1.0 (10) -Mi 0,6(6) -215 0,6(6)

I
-108 -139 1,6 (16) -1ST -216 1,0(10)

5а -НО -14о 1.0 (10) -164 1,6(16) -217 0,6( 6)
<§ -111 1,0 (ю )\ -141 1.6 (16) ■ -166 -218 1,0(10)

-Н2 1.6 (16) -142 . 1.0(10) -168 -219 0,6(6)

Изм.Лист №докум. Подп. Лата
Кап. ИбаноЬtor

ТС-588.000 СВ
25398-01

Серия 5.903-13

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293842/4293842319.htm
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Рис. 1

A z k

ПодготоВка кромок

1±1

Рис. 2

Остальное см. рис.1

/. СВарные корпуса допускается изготавливать из стали 
марки 17ГW категории 12 Г0С15520 для трубопроводов 350*С.

2 *  Размеры для справок.
3 .* * Отверстие разметить по штуцеру.
0. Размер В сковках, после сборки по сборочному 

чертежи.
к  I  мо. •
6. Д опускает ся для сварны х корпусов п р и м енени е других 

срорм р а зд е л ки  кром ок по P T M -fc  В  зав и си м о ст и  от  
сп о со б а св ар ки .

7. М ет оды, объемы конт роля и  нормы  о ц ен ки  ка ч е с т в а  
сварного соединения в  соот вет ст вии с  разделом  /6  Р Т М -1 с

в. О ст альны е т р е б о в а н и я  по Т С -5 8 1 Д

Таблицу исполнений см.листы 2...S  .

Т С -5 8 8 .0 0 1

К орп ус

Лит I кос с а Масштаб
'ИЗНРиал № до кум Подо Цата См.

табл. —Разоаб- Головин
■ f e

Общ
O S fiПробел- кривш ия

Лист 1 \ л  ист ов /37 контр. f ч

См. табл.
АО

СЗЭМ ПН. контр. Паутов гт
Утд. ГорВйяевгр&чГ'221
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Размеры б мм

Обозначение
Условный
проход
Лу*Ву,

9н
ш а

Рис. Материал Масса,
S и Помин. Пред.

откп. Помон. Пред-
откп.

кг

ТС'588.001 65 * 65 76 3,5 69 350 -4.0
2.1

-001 80*80 80 3,1

-002 80*50 51 2,1
-003 80*65 89 4.5 69 300
-001» 80*80 80 -Z4 2.5
-005 80 х 32 34 250 2.3-005 80*40 40
-007

/00 *100 96 320 -4.0
-008 100 4.4
-009 100 * 50 51
-010 100 * 65 108 70 300

1
TpySa 4.3

-он 100х 80 82 -Z4 — — Л* *S-20 ТУ 14-3-190 4.2
-0/2 /ОО* 32 34 250 3,7
-013 100 * 40 40
-010 125 * 80

5.0 82 600 11.0
-015 125*125 121 420 1.2
-016 125*80 82 6.3
- on 125*100 95 -4.0 6,2
-018 133 100 350 6.1
-019

125 х 125
121

5,9
-020 125
-021 125 * 50 51 300 5.5
-022 125 * 65 ТО -2.4 5,4
-023 125* 25 28 250 4.7
- 021/ 125 * 32 ЗУ 4.6

Изм\3исщ ns до пот Подо, щ/па Т С -588.001
К п п  ИПг1нпЙп

Лист
2

(бппмпт  Дъ
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Размеры 6  мм
Продолжение

О бозначение
Условный

проход
Л у х У у ,

Л н Л
( L ) а

Рис. М а т е р и ал
Мисси,

S Помин. Пред.
отпл. Помин it 5J Г

? лг

Т С -5 3 8 .0 0 1 -0 2 5 12 5* 9 0 133 6,0 9 0 2 5 0 -2 .9 4 6

-0 2 6 150 л 150 19 5 9 5 0 1 0 ,7

-0 2 7
150 л 125

121 9 ,9

-0 2 8 12 5 90 0
‘ 4 ,0

9 .8

-0 2 9 1 5 0 *1 5 0 19 9 9 .9

-0 3 0 150 *  8 0
15 9 7.0

8 2
3 5 0

8 .8

-0 3 1 1 5 0 *1 0 0 9 6 8 .7

-0 3 2 1 5 0 * 5 0 5 1 3 0 0
7 .7

- 0 3 3 150 *  6 5 7 0
-2 А

7 .6

-0 3 9 1 5 0 * 3 2 3 9
2 5 0 Труба

Л н * 9 -2 0  ТУ 19-3-190

7 .8
-0 3 5 150 *  9 0 9 0 1
-0 3 6

2 0 0 *2 0 0
2 0 1 5 8 0 2 9 .3

- 0 3 7 2 0 5 9 5 0 1 8 ,2

-0 3 8 2 0 0 *1 2 5 121
9 0 0 -4 ,0

1 7 ,7

- 0 3 9 2 0 0 * 150 2 1 9 9 .0 195 1 7 .2

- 0 9 0 2 0 0 *  8 0 8 2 3 5 0
1 5 .9

-0 9 1 2 0 0 *1 0 0 100 1 5 .6

- 0 9 2 2 0 0 *  6 5 70 3 0 0 -2 .9 1 3 .6

- 0 9 3 2 5 0 *2 0 0 20 1 70 0 9 6 .9

- 0 9 9
2 5 0 *2 5 0

25 1 6 5 0 9 1 1

- 0 9 5 2 5 7 5 0 0 3 0 .1

- 0 9 6 2 5 0 *1 2 5 2 7 3 11,0 1 2 5
9 0 0

-9J3 2 7 .3

- 0 4 7 2 5 0 *1 5 0 19 5 2 6 ,8

- 0 9 8 2 5 0 *  8 0 8 2 3 5 0
2 9 .3

- 0 9 9 2 5 0 *1 0 0 1 0 0 2 9 .1

Изн Hucm\ П- доком\ ПодпЗ&ат
ТС-588.00!

Раею
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Размеры В мм
Продолжение

О бозначение
Услодный
проход
Лу*Л/,

Л н л
( L ) а

Рис. М ат ер и ал
Масса,

S
Помин Пред-

отм. Иомин. Пред
отм.

кг

т с -т .0 0 1  -0 5 0 2 5 0 * 5 5
2 7 3

11,0 70 3 0 0 -2 ,9 2 0 ,9

-0 5 1 2 5 0 *2 5 0 8 ,0 2 5 7 5 0 0 2 2 ,2

- 052 3 0 0 *2 5 0 251
80 0

7 3 ,9

-0 5 3 299 71 ,9

-0 5 5 3 0 0 -3 0 0 3 0 5 5 5 0
9 6 ,1

-0 5 5 31 3 9 5 ,6

-055 3 0 0 *2 0 0 13,0 201 5 0 0 Срубе/ 9 6 ,1
-0 5 7 3 0 0 * 8 0 8 2 Л н * 6 -2 0 Т 0 1 5 -3 -т 3 9 ,5

-0 5 8 3 0 0 *1 0 0 3 2 5 100 9 0 0 3 9 ,1

- 0 5 9 3 0 0 *1 2 5 125 3 8 ,5

-0 60 3 0 0 *1 5 0 159 3 7 .9
-061 3 0 0 x 2 0 0 2 0 5

5 0 0 -9 ,0 1 3 5 ,7

-062 3 0 0 *2 5 0 2 5 7 3 9 ,0

-0 6 3 3 0 0 * 50 10,0 9 0 3 1 ,0

-0 6 5 3 0 0 * 5 0 51 9 0 0 3 0 ,9

-0 6 5 3 0 0 * 6 5 70 3 0 ,7
-0 6 6 3 5 0 *3 5 0 3 9 5 6 5 0 7 8 ,5

-0 6 7 3 5 0 *2 5 0 16,0 2 5 7
6 0 0

7 7 ,5

- 0 6 8 3 5 0 *3 0 0 3 0 5 Труда
Л н *  S -2 0 T 9 /9 -3 -9 6 0

7 5 ,5
-0 6 9 3 5 0 *3 5 0 3 5 1

6 5 0
6 5 .0

-0 7 0 3 7 7 3 5 9 6 3 ,5

-0 7 1 3 5 0 *2 0 0 13,0 20 1 6 6 .1
-0 7 2 3 5 0 *2 5 0 2 5 7 6 0 0 6 3 .7

-0 7 3 3 5 0 *3 0 0 3 0 9 6 0 .8

-0 7 5 3 5 0  *  5 0 5 1 9 0 0 6 6 .4

ИЗН. кип Н? до кум. Подо. iirn
ТС -588.001 Лист
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ЮО'885-01
Разм еры  б  м м_______________ П родолж ение

О бозначение
Условный
проход
Л у *Я у ,

Л н S В
I L ) а

Рис. М а т е р и а л
М асса,

Папин. Пред.
откп. Помин Пред.

о п т
к г

ТС-588.001 -10 0 т *ззо 3 5 9
700 Труба

B h *S -2 0  ТУ/4 -3 -1 9 0

5 6 .2
-1 0 1 ш »  ш 8 2 5 9 ,0 612 — — 1 5 3 .5

-102 600* 250 2 5 7 6 0 0 51 .1

-ю з
5 0 0 *5 0 0

1 8 .0 5 0 6
8 0 0

2 9 + 5
Л и с т

187.7

-W 4 5 0 8 115,8

-1 0 5 5 0 0 *3 0 0 5 3 0 16.0 3 0 9 2 0 + 5 2 ПН- В  -S  ГОСТ 19903  
16Г  С -12 ГОСТ5 5 2 0

116.8

-1 0 6 5 0 0 *3 5 0 3 5 9 700 Ш,6
-1 0 7 5 0 0 * 000 3 9 8 108.3

-1 0 8 5 0 0 х 500 516 8 0 0 91 .1

-1 0 9 5 0 0 х 3 0 0 3 0 9 9 0 .8

-110 5 0 0 *3 5 0 3 5 9 7 0 0 8 8 ,1 _

-111 5 0 0 *0 0 0 6 0 8 Т р у б а
Т -5 н *3 -П Г 1 С т Т Ж 9 5

8 5 0

-112 5 0 0 *2 0 0 5 3 0 11,0 2 0 5
6 0 0

- 9 .0 - - 1 81 .1

- и з 5 0 0 *2 5 0 2 5 1 7 9 .6

- м 5 0 0 * 125 125
50 0

6 9 .1

-1 1 5 5 0 0 * 150 169 6 8 .6

-1 1 5 5 0 0 * 8 0 8 2
600

5 5 ,8

-1 1 7 5 0 0 * 100 100 5 5 .5

-1 1 8 5 0 0 *8 0 0
18 .0

5 9 6 1000
2 6 + 6

2 2 6 .6

-1 1 9 6 0 0 *5 0 0 5 1 6 8 0 0 Л и ст 188.0

-1 2 0 6 0 0 *5 0 0 6 0 S 1000 П Н -6-S  ГОСТ 19903 17 6 .6
-1 2 1 6 0 0 * Ш 6 3 0

16.0
3 9 8 8 0 0

2 0
2 К Г  С-12 ГОСТ5 5 2 0 15 3 ,7

-1 2 2 6 0 0 *3 0 0 3 0 5 700 *■5 139 ,2

-1 2 3 8 0 0 х 3 5 0 3 5 1 136,1

-  126 6 0 0 *6 0 0 12 ,0 6 1 0 1000 18 1 6 9 ,9

ТС-588.001 Лист
Цзм. Лист №докт Подл. ({am 6
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Размерь/ 6  мм Продолжение

О б о зн ач ен и е
УслоЛный
проход

Л у ь Л у ,
Я н S Я

( L ) а
Рис. М а т е р и а л

Масса,
Помин. Пред

откн. Помин. Пред
отяя

кг

Т С -5 8 3 Ш  -  125 600  *  500 5 0 8 131,5

- 1 2 6
600 *  5 0 0

5 0 8 8 0 0 123,9_

-1 2 7 51 5 179,8

-1 2 8 6 0 0 * 300 6 3 0 12 3 0 9 70 0 - 5 ,0 18 * 5 119,5

-1 2 9 6 0 0 *3 5 0 3 5 9 Ш 6 _

~130 6 0 0 * 200 2 0 5
5 0 0

1 0 6 ,0

-1 3 1 6 0 0 * 25 0 2 5 7 103 ,9

-1 3 2 7 0 0 * 700 2 2 6 8 5
п о о -6 ,0

2 8
Л и ст

т -Б - s  гост  т о з  

1 6 Г  с -1 2  ГОСТ5 5 2 0

3 7 8 ,5_

-1 3 3 6 9 8 2 7 7 J L
- щ 7 0 0 *5 0 0

18
5 0 8

2 5
1 6 г 2 5 8 ,3

-1 3 5 7 0 0 *5 0 0 5 0 8 2 5 1 .6

-136 7 0 0 *6 0 0 6 0 2 9 0 0 2 5 0 ,3

-137 7 0 0 *5 0 0 5 1 5 1 9 2 ,0

-1 3 8 7 0 0 *6 0 0 7 2 0 6 0 6 181,3

-139 7 0 0 *2 5 0 15 2 5 7 -5 .0 2 0 1 7 6 ,0

-1 5 0 7 0 0 *3 0 0 2 9 9 75 0 1 5
173 .6

-1 9 1 7 0 0 *3 5 0 3 5 1 170 ,1

-1 5 2 7 0 0 *5 0 0 5 0 8 9 0 0 1 7 3 ,8

-1 5 3 70 0 X 150 1 2 1 5 9
6 0 0

18 1 2 3 ,7

-1 5 5 1 0 0 *2 0 0 2 0 1 122,1

-1 5 5 7 0 0 *7 0 0 6 9 8 1100 -6 ,0 1 7 8 ,5

- 1 5 6 7 0 0 *6 0 0 6 1 0 9 0 0
Т р уЯ а

ТЛ н*2-17Г 1С  ГОСТ20295

1 5 2 ,8

- 1 5 7 7 0 0 *2 5 0 72 0 11 2 5 7
-9 ,0

- —
1

1 3 8 ,9

- 1 5 8 7 0 0 *3 0 0 3 0 9 7 5 0 1 3 6 ,5

-1 5 9 7 0 0 *3 5 0 3 5 9 1 3 3 ,8

m Лисп, П-докум. Подл. Лшпа
Лист

7
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Размеры в  мм

Продолжение

Обозначение
Услобные
проходы
Лу*Лу,

Ян S Я
Ш а

Материал
Масса,

Помин. Пред-
тм. Помин. 1

1 ■ rUC кг

ГС-58800! -150 700* 80 82
Труда

T-VH*S-17ncm№95

116.8

451 700*100 720 11 100 600 -9 ,0 1
II6,5

- 152 700*125 121 1>62

-153 700* 65 10 500 95,8

-156 800*800 25 176 1200 - 6,0 32 / 7 676,8

455 800* 700 22
692 1100 28

637.3

-156 800*600 606 1000 -6,0 373.2

-151 800*800 786 1200 -6 ,0 * 6
365.6

-158 800*700
18

702 т о
26

326,0

-159 800*600 398 w oo Лист
368.9

-160 800*500 502 -6,0 322.6

-161 800*350 820 359 750
2

ПН-Б-S ГОСТ19903 269.8

-162 800*800 798 1200 - 6.0 16 Г  С-12 ГОСТ5520 268,0

-163 800*600 608 2 6 U

-w o 800*500 508 1000 251,5

-165 800*800 16 606
20

260,2

-166 800*250 251 750
* 5 202,2

-167 800*300 299 -6,0 199,6

-168 800*150 169
600

166.7

-169 800*200 205 162,6
- ПО 800*350 12 359 750 18

167,9

-171 800*125 121 600 162,2

-172 800*700 698 1100 -6,0 Труба 206.0

-173 800*500 820 11 516 1000 -6.0
— — 1 ТЯн*ЯППСГ0СТ20295 198,0

- п о 800*600 610 189,2

Изм. hum № Ш ум. Подо. кит ТС-588. 001 Лист
8



1 0 0  Ш -0 1

I
CD
sg
*<s

1

Размеры 6  ,
Продолжение

О бозначение
УслоЗныс
проходы
Яу'Лу*

m s Л
( L ) а

Рис Мат ериал Масса,
Номин Пред

откп. Номин Пргд
отм

кг

ТС-588.00/  -178 800*250
820 11

257
750 -4.0 1

ТруВа
T-llM*Snncr0CT20295

159.2

-178 800* зов 305 15 7 U

- /77 300* 900 25 876 1400 32 + 7

-1 7 8 300* 800 22 730 т о -6 ,0 28 J 8 5 .3 _

-179 300* 700 20 684 26 463.5

-ISO 900 * 4оо 398
-4,0

379.3_

-181 900* 500 18 502 1000 24 366.8

-182 900* 500 594 353,4_

-183 300* 900 888 1400 - 6 0 455,5

- ш 900* 250 257 2 5 9 .7
-185 900* 300 299 750 -4 ,0

Л и ст
256.9  _

-186 900* 350 16 351 22 252.9_

-187 900* 700 920 692
1200 -6 ,0

2 ПН- Б -S  ГОСТ19903 
16Г  с-12 ГОСТ5520

371.3

- W 900* 800 783 354.5__

-189 900* 200 201 230.4

-190 900* 250 25 1
750

227.5

-191 900*300 313 + 5 224,4

-192 900*350 359 /. л 221.3

-193 90 0 *9 0 0 14 408
- 4,0

2 0
295.5

-194 900 * 500
508 286,1

-1 95 514 1000 285,4

-195
900* 800

602 275,2

-197 614 273.7

-198 900* 700 702
1200 -6 ,0

324.3
-199 900 * 800 802 308,7

Изм. Лот Нздокум. Подо. Дали TC- 588.001 Лист
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Се
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90

3-
13

 в
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1-
35

ш о т - 3 1 Разм еры  В  м м
П родолж ение

О бозначение
Условные 
проходы 
Пух Uyf

Я н о в
(5 1 а

М а т е р и а л
М асса,

о Номин. пред.
откл. Номин. Пред.

ат м .
■ ниС. кг

ТС-588.001-200 300X 900 19 896 1400 -6 .0 20 * 5 354,7

-201 900* 200 20/ 156.96

“202 900* 300 920
10

313 750
-О.о 16 * 4

1 6 U

-203 900 х 350 3 5 9 158,77

-200 900 *  400 012 1000 2119

-2 0 5 1000x1000 970 1600 807.5

-206 ЮООх 700 2 5 692 1200 - 6,0
3 2 * 7 647,5

-207 10001 800 786 622.4

-2 0 8 1000x1000 976 1600 Л и с т 7/1.3

-209 ЮООх 500 2 2 508 1000 -9 ,0 2 8 2 ПН-Б-S ГОСТ 19903 499.4

-210 1000* 600 594 16 Г  С-12 ГОСТ5520 484.0

-211 1000*1000 1020 992 1600 580,5

-212 ЮООх 700 693 1200
-6,0 468.8

-213 1000* 800 792 + 6 450.2

-2 1 4 ЮООх ООО 398 1000 423.7

-2 1 5 ЮООх ООО 1 8 6/0 24 395,2

-2 16 ЮООх 200 205 -0 ,о 328,0

-2 1 7 ЮООх 250 257 750 324,8
-2 1 8 ЮООх 300 305 321,2
-219 ЮООх 350 351 317,2

-2 2 0 1000x1090 1000 1600 452.1
-2 21

%н1

702
1200

-6 ,0 365,7
-2 2 2 ЮООх 800 1020 и> 798 1

Труда 350.8
-2 2 3 1000*400 398 Ян x S -П П С У  ТУ14-3-1698 33(7,9

-2 2 6 1000* 500 502 1000 -0 ,0 321,2
~225 ______i 5 (4 319,9

изм. Лист N*dtoкт. подп; ТС-588.001 Лист
10



ss- / хЛипд £I .£
0
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munp n upu//\wp„N дщ\щ gmwocg ошврп ироц~ Троицу дни

Ю 0 Ш - 0 1
Размеры  6  мм

Продолжение

(П о зн ач ен и е
Услобные
проходы
П у * Я у ,

П н п 8
(L 1 а

М а т е р и а л
Масса,

О
Помин. пред-

откп. Номин Пред-
откл.

rtlC. кг

ТС-588. 001 -226 1000 х 600 610 1000 308.8

- 227 WOO * 200 205 Труба 256.1

- 228 WOO * 250 1020 14 257 750
- 4,0 — — 1 3 /» S -1 7 r iC -9 T 9 /4 -3 -f6 S 8 253,6

-229 1000« 300 309 250,6

-2 3 0 д а *  JJ0 359 247,1

-231
1200*1200 1170

1850 1109.7

-2 3 2 1800 1072,9

-233 1200Д ш
25

970 1500 -6 .0
32 * 7

931,1

-2 3 4 » <  7ДО 684
12 00

797,5

- 235 Ш0> 800 776 772,7

- 236 1200* ООО 6 0 2 1000 -4 ,0 669,7

- 237 1200*1200 1192 1800 938,6

- 238 1206*1000 984 1400 - 6 ,0 Лист 749,1

-2 3 9 1200х 800 798 1200 OH-S-S ГОСТ 19903 676,3

-2 4 0 1200*400 1220 22 398 1000
2 8 2 !6 Г С -1 2  ГОСТ5 5 2 0 6/2,4

-2 4 1 1200* 5Й7 494
-4 .0

В !0 ,2

-2 4 2 1200*300 309
850 1-6

537,3

-2 4 3 1200*350 359 531 .5

-244 1200*1000 1000 1400
-6 .0

613.8

-2 4 5 1200 * 700 692 1200 576,5
-2 46 1200* 500 514

1009 498,4
-2 4 7 1200*600 18 606 24 484,6
-2 4 8 1200*Ю0 100 -9 ,о 452,2
- 249 1200* 125 12 5 850 451.4
-2 5 0 1200* 150 149 450.5

ИЗМ. Лист №§ОКЦМ. Подл. Мат ТС-588.001

I

Лист

jJ L
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5

100 889-31
Размеры 5  мм

Продолжение1

О бозначение
Услобные
проходы
D y»l}t),

Ля Л
( L ) а

Материал
Масса,

S
домин. Пред.

откл. домин. Пред
откл.

Рис. г г

ТС-588.00! -251 1200х 200 1220 18
205

850 -0 .0 2 0 * 6 2
лист

п н -6 -6  ГОСТ 19903 667 9__

-252 1200* 250 251 16Г  с -12 ГОСТ5 5 2 0 665.1

-2 5 3 1200*1200 1198 1800 500.8

-2 50 1200* 700 698
т о

- 6 ,0 669,2

-255 1200х 800 792 638.7

-255 1200* ООО 398 Труда 600,0

-2 5 7 1200х 500 1220 15 516 70 00 - - 1 Ли" S-П П С -У  ТУ 1 6 3 1  6 9 8 389,0

-2 5 8 1200х 600 610 377,8

~259 1200х 200 205 -0 ,0 369,5

-2 6 0 1200 х 250 257 8 5 0
367,1

-2 61 1200х 300 299 366,6

-2 6 2 1200х 350 351 301,1

-2 6 3
МОО’ МОО

2 5 1370
21 00

3 2 + 7 1658,9

-2 6 0 1386 12 81 .0

-2 6 5 1500*1200 1176 1800 1160,0

-2 6 6 1600 к 1000 2 2 986 1500 2 8 980,0

-2 6 7 1600х 700 698 1200 -6 .0
Л и с т 830.8

-2 6 8 1600х 800 1920
792

+ .6 2 П Н -Б -S  ГОСТ19 90 3 808.0

-269 1бООх1бОО 1392 то 1 6 Г  6 1 2  ГОСТ5 5 2 0 1068.9

-270 1800х 1200 1192 1800 931.0
-2 7 1 1500 > ЮОО 992 1500

2 6
802,6

-2 7 2 1500х 800 18 80 2 1200 661.1
-2 7 3 1500х 600 6 0 8

-0,о
600,2

-2 7 0 1500х 500 508 1000 588.0
- 2 7 5 ЮООх 6001 596 575,3

дзн. hem не докт. Подл. Дела ТС -5 8 8.001
Лист
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Размеры  8  мм
Продолжение

Одознаиение
Услобный
проход
Лу*Яу(

Лн S л
( L ) а

Рис. Материал Масса,
к гНомин. i

t Номин Пред
откп.

ТС-563.00! -276 то * 350

1

18 359 850 -4 ,0 24 +6

2
Л и с т

ПН-Б-s ГОСТ 19903 
/6ГС-12 ГОСТ5520

511,8
-277 то*то

14

1392 2100

- 6,0

20 + 5

818,7
- 278 1400*1209 1198 1800 750,0
-279 1Ш*Ю08 то 1500 654,1
- 280 1400* 700 592

1200
332,9

-28/ 702 531,5
-2 8 2 1400*200 802 515.9
-283 то* 400 408

1000

-4.0

458,2
-28k то* 500 519 458.0
-285 то *т 60S 407,4
-285 610 406,9
-287 то* 250 251

850
006,1

-288 то* зоо 299 403,3
-289 309 402,7
-290 1000*350 359 399,3
- 291

WOO* 900 1020
25 880

1400

-6,0

32 + 7 715,6
-292 18 888 24 + 6 517,7
-293 14 898 20 *5 402.7
-294

№0* 900 1220
25 870 32 *7 891,4

-295 22 884 28
+6

782,7
-296 18 892 24 641.0
-297

то* 9оо 1420
22 884

1500
28 1010,5

-298 16 892 22 +5 736,7
-299 12 900 18 553,1

Изм. Лист № до кум. Подп. Анлш ТС-588. 001
даст

13
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Рис.1

V ( y )

1. Сварные штуцера допускается изготавливать из стали
парки 11Г1С категории 12 по ГОСТ5520 для трубопроводов t -  350*С.

2 . Р азм ер ы  ш аблонов определены  для р а зм е т ки  после 
в а л ь ц о в ки  о б е ч а е к.J. Д о  п р и в ар ки  ш т у ц е р а  к  ко р п усу  н а  ш т уц ер  н ан ес­
т и  и зм ер и т ел ьную  б а з у - л и н и ю  н а  р а с с т о я н и и  h2 om  
к р а я  ср аски:

U. *  Разм еры  д л я  сп р ав о к.
1719
г5 . ±

6. Д о п ускает ся для сварны х ш т уцеров применение других 
(рорм  р а зд е л к и  кр о м о к по РТМ- 1с В  зави си м о ст и  от  
с п о с о б а  с в а р к и .

7 . М ет о д ы , объ ем ы  ко н т р о л я  и  но р м ы  о ц е н к и  кач ест ва  
В с о о т в е т с т в и и  с  р а з д е л о м  16 Р Т М -1 с .

8 . О ст а л ь н ы е т р е б о в а н и я  п о  Т С -5 8 1 Д .

Т аб л и ц у и с п о л н е н и й  см . л и ст ы  3 . . .1 3

ИЗМ. Лист Н9 до к им.

ТС-588.002

Штуцер
лит. Мосса Масшт.

Далю См.
табл. —

Лист 1 1 листов 14

ш
См. т абл. А О

С З Э М П
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гоот-31

Р а з В е р т к а  u u d fi/iO H d

И с п о л н ен и е  1

Угол (риски ум еньш ат ь равномерно до 0  6  точках М

Исполнение 2

Угол (раски уменьшать радио мерно до 25° д  т очке М

Исполнение 3

H3N. Аист №докун Подл, Пита ТС-588.002 Лист
и Г
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Р азм ер ы  6  м м

Обозначение
Услобны е
проходы Ли, S , н

а/ h 2 Ш аблон для р а з м е т к и
М ат ериал Рис

Масса,

не менее С Л , У, Уз Уц Уз
Непал
нснис

кг

ТС588 .002 8 0 *  3 2
3 8

105
119 0,18

-0 0/ 100 * 3 2
2

155
100 102 103 №

'0 0 1 8 0 *  0 0
4 5 2 ,5

№ 101 0 ,27
-0 0 3 100 * k O 155

-ом 8 0 * 5 0
5 1 3

105
179 101 103 106 107 0 ,9 2

-0 0 5 1 0 0 *  5 0 155 8

-0 0 6 8 0 * 6 5
7 6

3 ,5 105
23 9 100

108 113 116 4
ТрудаЛнМотшзо 0 ,5 8

-0 0 7 100 *  6 5 3
155

102 106 110 112 1 0 ,5 7

-0 0 8 100 *  8 0 8 9 3 ,5 2 8 0 108 115 118 0 ,8 1

-0 0 3 1 2 5 * 2 5 3 2
2

101 101 101 0 ,1 5

-0 1 0 1 2 5 *  3 2 3 8 119 100 101
102

102 0 ,18

-он 12 5  *  4 0 4 5 2 ,5 170 141 103 0 ,2 6

-on 125 *  5 0 57 7 179
101

102 104 105 0 ,91

- 013 1 2 5 * 6 5 7 6
%/

239 toll 108 110 0 ,5 7

-oik 1 2 5  *  8 0 89 3 ,5 2 8 0 102 107 112 114 0 ,7 8

-0 1 5
12 5* 100 10 8

6 т 10 339 120 123 130 138 т 1 1 ,9 8

-0 1 5 4 8 1 ,3 5

Нзм Лист Не доким Подл Лета ТС -588.002
Лист
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п п П родолжение

Размеры В мм

Обозначение
Услобные
проходы
ЛухОу,

Лн1 S, Н
k Шаблон для разметки

Материал Рис.
Масса,

неменее С У, Уг Уз Ун ys
Испол­
нение

кг

ТС-588.Ш-0П 150 х 32 38 2 119
101 102

102 0,18

-018 150 > 90 45 2,5 101 100 W3 0.25

-019 150 > 50 57 я 180 8 179 100 102 109 109 9 0,91

-020 150 к 65 76
j

239
101

109 107 108 0,56

-021 150 > 80 89 3,5 280 105 109 111 0.78

-022 150 >-100 108 6 10 339 122 128 133 136 1,93

-023
150 >125 133

200
ш

120 123 132 143 198 1 2,52

-020 5 129 133 195 150
/

1,72

-025 200>55 76 3
210 8 239 100 101 102 105 106 у Tpy5aHH>S-20TW-3-W 0,56

“ 026 200>80 89 3,5 280 109 106 108
ч

0,76

- 021 200*100 108 9 339 122 126 130 132 г 1.29

-028 200>125 133 6 230
10

Ш 120 123 129 135 138 1
2.92

-029 200>150 159 7 500 129 133 143 197 3,52

-030 250> 55 76 3
290

239 100
100 102 109 105 9 0,55

-031 250> 80 89 35
8 280 101 103 105 106 0,18

-032 250>100 108 в 339 121 125 128 130 3 1,28

-озз 250*125 133 250 ш 120 122 127 133 135 г 1.62
-030 250>150 159 7

10 500 123 131 138 141 1 3,99

-035 250>200 219 9 280 688 190 195 1601176 189 7,55

ш Лист № докум. Подп. Лата ТС-538.002
Раст

9
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Размеры б  мм
Продолжение

Обозначение
Услобные
проходы
Л у *Л у ,

Л н , S , н
а . Ш аблон для р азм ет ки

М ат ериал Рис.
Масса,

неменее С У , У.i Уз Уи Уз
ИСПОА
ненис

кг

TC-S88.002-035 300*  Оо 45 2,5 141 101
/01 J P L 0,26

-037 300* 50 5 1 т 265
179

100 100
/02 Ю2

6
0,80

-озз 300 * 65 76
8

239 102 ЮЗ 106 0,55

-039 300* 80 89 3.5 280 106 105 0,76

-ООО 300*100 W8 Ц 339 121 126 127 128 7 1,27

-04/ 300*125 133
*7

285 018 120 122 126 130 133
0

1,61

-002 300*150 159 5 500 123 129 135 137 2
1

2,66

-053 300*200 219 9 688 т 155 169 175 TpyHt3t*s-2om-3-m 1.36

-044 7
305

Ю
т

157 170 176
1

5,78

-055 300*250 273 н
858

16 7 166 >89 199 12.05

-086 8 168 168 191 203 8.97

-057 350*  50 57 179 100 10/ 101 102 0,60

-088 350 *  65 76
0

290
8

239 100
101 /02 106 106

6 05JL

-089 350* 80 89 3,5 280 0,75

-050 350*100 108 if 339 121 /23 125 126 1,26

-05/ 350*  125 133 310 ш 120 /25 129 131 3 1,60

-052 350*150 159 5 500 123 128 135 131 Z63

Изм. Лист № докцм Подп. Лита ТО-588.002
Лист
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По
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Размеры б мм
Продолжение

Обозначение
делобные
проходы
Лу*Щ1

Пн, S, н
Qi hz Шаблон для разметки

Материал Pul
Масса,

неш ее С У, Уг Уз Уц Уз
Непал
пение

кг

ТСШШВ53 350*200 219 9 330 688 140
т № 154 169 2 7,20

-ш 350*250 273 8 10 858 146 163 182 191 8,65

- 055 350*300 325 10 350 1021 160 169 194 223 238 1 15,46

-056 8 195 225 241 12,54

- 057 4оо* 32 38 2 119 0.18

-058 4оо * 4о id 25 т 100 100 101 101 0,26

-059 4оо* 50 57 3 315 179 100 4 0,40

-050 400*65 75 8 239 101 102 103 Труда 1}н*5-20ТУ14-3-т 0,55

-051 4оо * 80 89 55 280 102 103 104 i 0,15

-052 400*100 108 4 339 121 123 125 126 1,26

-053 400*125 133 335 418 120 125 129 131 3 1.60

-054 400*150 159 7 500 122 126 132 133 3,32

-055
400*200 219 _9_ 688 143 152 161 165 7,11

-055 7 355 140 т 153 162 166 2 5,60
-067 400*250 273 8 10 858 146 161 177 184 8,47

-065 400*300 325 Ю21 168 190 215 226 12,07
-059

400*350 377 13 375 1184 т 171
200 235 255 1 7руОф*$20ТУ14-3-4бО 24,21

-070 9 202 239 258 Тру5аТ}н*520ТШ4-3-т 17,07
-07! 500*80 я 3.5 365 _L 280 too 100 101 102 103 4 0,75

ИЗКЛист №докум. Подл. Лма ТС -5 8 8 .0 0 2
Лит

6
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Обозначение
Услобные
проходы
Лу*Лу,

Ля, S, И
Of ьг Шаблон для разметки

Рис
Масса,

неменее С У, Уг Уз Уи Уз
Испол
пение

Материал
кг

70-588.002-072 500* 100 108 5 339 121 122 129 125 1,26

- 073 500* 125 133 385 8 518 120 125 126 127 3
1,57

-т 500* 150 159 5 500 122 125 129 131 2,38

-075 500*200 219 7
505

688 т № 150 158 161 Tpyfyj/H‘ S-2orM -3-m 5,51

-076 500 * 250 273 11 858 т 155 167 171 11,05

-077 500‘ 300 325 3
525

1021
160

167 185 202 210 2 11,51

?5 500 ‘ 350 377 9 1185 169 192 218 230 15,93

-079
500 ‘ 900 526

15
555 1338 180

191 221 255 271 1
ТрфЛя‘520ТУ/УЗ-Ш 32,08

-080 9 192 223 259 276 21,10

-081 500*200 219 7
555 688 150 152 158 155 157 J 1 5,52

-082 600*250 273 8 10 858 М 153 163 167 Тру1аЛн*У20ТУ1Ш90 8,02

-083 600*300 325 10
1021

165 179 193 199 13,91/

-089 8 575 160
166 180 Щ 201 11,29

-085
600*350 377

13 1185 167 186 205 213 2
ТрфаЛн‘8-20 ТУЙ-3-460 21,76

-085 9 168 187 207 216 Tpy6aTlH‘S-20ni5-3-m 15,35

-087 500*900 526
15 1338 189 213 239 251 Tpy8aT)H*Smyi6-3-550 30,65

-088 9 595 180 190 215 253 255 Тру5аЛн‘5-20ТУ163-т 20,13

-089
600*500 530

11 1665 195 236 285 309 1 Труба T-HH‘ SmWCT20295 Щ 2_

-090 8 196 238 288 313 25,7Ь
-091 700* 65 16 3

580 8 239
100 100 101

101
102 5 Тру5аЛя*У20ТУ15-3-190 25.38

-092 700* 80 89 55 280 102 I 0,75

Изм. \tiuun н : Hokum Лодп. Иста ТС-588.002
Лист
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Продолжение
Размеры 8 мм

Обозначение
Усло8ные

Вн, S, Н
a t К Шаблон для разметки Материал Рис Масса,

проходы 
By * By, не менее С У, Уг Уз % Уз

Испол
пение

кг

10-588002-093 700* ЮО 108 4 8 339 122 123 т J 2 5 _

~095 100*125 133 6 580 10 518 120 121 123 125 125 2,30

-095 100*150 159 5 8 500 125 127 128 2.35

-098 100*200 219 9 688 152 197 152 154 ъ ТрубаЦн&готб-з-т 6,85
500 thfj

7,95
-097 100*250 273 8 858 т 152 160 165

-093
325

13 1021 165
176 188 193 1

11,65

-099
100*300

8 520
117 190 195 11,10

-100 317 13 10 /185
ISO

w e 182 199 206 ТрдЫн*ШТУ15-3-5бО 21.35

-101
100 х 350

Q 167 183 200 208 2 Т/ф М Ш УЛ -3-190
15,03

-102 100 *>)00 525 1338 189 210 233 253 19,57

-103
530

11 550
1665 т 193 228 267 285 7рудат Ш 1С№ Тт 5

32,73

-т
100*500

8 195 229 269 288 25,09

-105 111 20
239

290 352 383 f Лист 65,12

-1D6 100*600 630 12 580 18 1919 220 29/ 355 386
ПН-6-S ГОСТ19903 
16Г С-12 ГОСТ5520

1 55.51

-107 Ю 16 250 292 355 389 Об,55

- 103 000*125 133 6 _
530

518
120 121

122 125 125 2,29

-109 800* 150 159 5 8 500 123 126 127 2.35

-110 800*200 219 7 688 152 157 151 153 3 TpyJoJ//*S-2079l5-3-m 1 5,36

- 111 If 550 10
858

150
153 150 158 161

10,10
800*250 273 1,87-111 8

Изм. Лиан № до кун. Подл Лата ТС-588.002
Лист

8
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Размеры б мм
Продолжение

Обозначение
УслоЗныс
проходы
бу*Лу,

бн. 5, И
Oft Шаблон для разметки

Рис.
Масса,

не менее с У, Уг Уз Уц Уз
Испои
ненис

Материал кг

ТС-588002-ИЗ 800 ’ 300 325 13 1021 т т 186 188 17,42
-щ 10 570 160 185 189 3 ТрубаОн*920ТУ1б-3-190 13.56

-115 800* 350 377 9 - 1186 166 180 195 201 1 16.7//

- 116 800* 400 625 19
1338

187 205 226 232 7ру5аИн*920ТУ1Шб0 29,30

- 117 9 188 208 226 230 Тру5а11н*920ТУ 16-3-190 19,16

- 118 16 590 20 180 220 251 265 2 Лист CH5-S ГОСТf9903 лист f6 rc .fZ ГОСТ5520 2 60.08
-119 800>500 530 11 1665 192 22! 253 287

ТруМ-Ш*9ППС1Ш2Ю95 1
ЗШ

-120 8 222 258 271 23,22

-121
800*600 630

12 18 10 1979 237
280 331 356 пч Г res г* т /Л/7Л? 52,69

-122 10 16 281 332 356
д ,_ЛН-6'S ГОСТ 19903
"  15ГС-12ГОСТ5520 2 66.03

-123 16 830 20 220 262 30/ 373 6ю 1 78,78

-129 800*700 720 9 2282 263 306 380 620
тру5ат>ш стго295 50,50

-125 11 262 302 377 615 81.05
-126 900*200 219 9 888 162 165 169 151

Г/у8ф*520ТУ/6-3-т
6,78

-127 900*250 273 8 800
858

160
163 169 156 158 1 7,79

-128 6 159
-г г . т  Uh*S ГОСТ 107СЧ 
Тр01 его ГОСТ W70S 5,91

- 129
900*300 325 J L 1021 1Нй .

172 181 185 3 Труба 3/*S-20T9f6-3-f90 11,25

-130 6
620 ten

/U 7  "

т 183 187 т г ,7 7h*S ГОСТ 10709 ipyoar 820 ГОСТ1070S 8,19

-131 900*350 377 -
13 1186

ю и

165.
177 190 195 Труба Oh*S-20 ТУ1У-3- 660 20,71

-132 9 178 191 195 Труба 9n*S-207yfi-3-<90 16,56

Изм. Лист №докум Подо Дим ТС-588.002
Лист

з
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Размеры В мм
Продолжение

Обозначение

Услобные
проходы Юн, S, н

а, Ш аб л о н  для р а з м е т к и
М ат е р и ал Рис.

Масса,

Itnok
HCHUt

кг
У у * Щ , неменее С У , Уг Уз Уо Уз

т с ш т - а з 19 18В 202 218 225 Тр^ба 6 « *S 2 0  ТУ1(/-3'9бО 28 ,80

- т 9 0 0 *9 0 0 426 9 - 1338
187

20 3 220 228 3 TpygaDn'S-20 Г У Н -5 ->90 1 18,88

4 3 5 7
Ш 180

269 221 229
-  - _ TtCTfOlOO 
ipyoai S 20 ГОСТ ТО 705 И , 79

-1 3 5 19 2 0 190
216 2 9 3 2 5 5

r  П Н -6 -S  ГОСТ t°903
лист f5 r  c. ,2  ГОСТ5520 2 3 8 ,7 5

-1 3 1 0 0 0 *5 0 0 530 11 1665
217

244 2 5 6 Т р у 5а № ‘Ш 1С т т 20295 1 3 0 .6 9

-1 3 8 8 191 2 k 8 2 5 8 2
22 .55

-1 3 9 18 2 9 23k 271 311 3 2 9
L

„ 0 H -6 S  ГОСТ19903 
M m  1ВГС-12ГВСТ5520

2 79,57

-но 9 0 0 *0 0 0 6 3 0 19 2 0 1979 2 3 5
27 2 319 3 3 2 58 .70

- м 8 — 27k 318 33 7 T py6a]jH *S -20Tytk-3-808 1 3k. П

- н г 18 2 k 10
23 9

289 3k6 372 u flH-6-S ГОСТ 19903 2
92,23

- т 900*700 720 10 6 8 0 20 2262 22 0 290 3kg 377 ШС / 16Г 612 ГОСТ5520 72,76

- т 9 - 290 293 35k 3 8 3 1 7py5am*s-nricroam95 1 k l5 8

-195 20 2 6 2k5
312 39k k36 „ т-Б-S ГОСТ19903 2

129.42

-195 9 0 0 *8 0 0 820 16 2 2 2576 319 399 kk3
mm ЮГС.,2Г0СТ5520 105,16

-197 9 2kS 318 k07 k55 Тру5аТ-Ун>9-ПГ1ШСГ20295 68,24

-И з 1000*200 219 7
650

68 8 Но П 2
195 1k9 150 5,31

- т 1000*250 273 8 8 5 8 П 8 15k 156 Труба 1Jh *S -20 ТУ 14-3-190 1
7,19

-150 325
10

1021 163 172 180 18k 3 13,36
1000*500 10,76-151 8 670 160

- 152
1 0 0 0 *3 5 0 377

13 uak 169 175 186 191 Трц5а1н*5-20 ТУ Н -3-480 20.48

-153 9 165 176 188 193 Tpy5a9n’S-20TyH-3-!90 19,92

ИЗМ. Гист №докцм. Родп. йота
ТС'588.002
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Размеры  б  мм
П родолж ение

Обозначение
Условные
проходы
JJy*JJy,

Пн, S, н
Of k Шаблон для размет ки

Материал Рис. Масса,

неменее С У, Уг Уз Ун Уз
Испои
нет

кг

т с -т ж -м 1000 *Роо 026 19 1338 186 200 219 220 3 Tpy6alk*S-20 т т -з -т 1
28,95

-155 11
690 180 189 213 237 208 Труба т*Ш1СГ0СТ202Р5 30,12

-tss 1000*500 530 10 20 1665 212 236 206
п пШГТГгдсПэШ  
Цист 1ьгС-1ГГдСТ552б 2 37.90

- 157 8 - 190 219 239 250 TpySam*s-mcmcm35 1 22,10

- 158
1000 * 600 630

18 29
/о 1979 239 265 300 315 2 72,67

-159 10 16 230 268 306 323 (1H-5S ГОСТ19903 
бит  к г  С Q ГОС Г5520 2 02,00

-wo 10 20 237 282 333 355 70,07

-16! 1000* 700 120 И 2262 220 238 283 335 358
TpySaT-ik*s-nrem202S5 1

55,58

-162 9 730 285 337 361 05.80

-163 18 20 202 302 371 ООО бит  ои-ббгосттоз л 111,07

-m 1000*800 820 10 20 2576 203 303 375 007 1 ' 16 Г  с-12 ГОСТ5520 2 87.20

465 11 305 378 ОН 7ру5аТ0и*5-ПГ1СГ0СТ20295 69,35

-156 1200* 100 108 0 339
120

121 122 122 1,20

- 167 1200* 125 133
8 018 120

122 123 123 1,55

-168 1200*150 159 5 500 121 120 125 3
Tpy5a]jH*S-20Tyi9’3’t90 / 2,33

-169 1200*200 219 1 Ю 688 191 100 108 109 5,31
-170

1200*250 273
11 750

858
но 102 10 7

151 153 10,01
-17/ 8 152 150 7,68

Пист

ИЗМ. Лист ли док дм. Подл. Лата Т С -  5 8 8 0 0 2 11
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Размеры б мм
П родолж ение

Обозначение
Услобные
проходы
О у*ду<

Ян, Н
cff Ьг Ш аблон для ра зм е т ки

М ат ериал Рис. Масса,

неменее С У , Уг Уз Ун У5
Нспоп
нснис

кг

ТС Ш 001-П 2 /200'300 325 13 Ш21 163 169 176 179 /6,95
-173 8 770 160

170 177 180 Труба 1h*S-20TU/4-3- 190 10,63

- m
/200*350 377 9 —

1184 164
173 183 187 1 /4,17

- 175 13 172 182 186 3 Т рубаш ^-гот т -зш
20,19

- 175 1200*400 425 14 1338 185 197 208 213 28,02

-/77
1200*500 530

18 790 29 1565
180 187 206 229 232

п ПН-й-SroCT /9903 
Лист fsrc.f2 ГОСТ5520 2 46,82

“ 178 8 - 188 208 228 237 Tpy5am *S-nr/C nC T2№ 1 21,47

-179 14 20
10 259 288 301

55,40

-180 1200*800 630 12 18 1979 231 47,64

- 181 10 16 260 290 303 Л  TM-6-S ГОСТ /9903 
Лист /5Г  С-!2ГОСТ5520 2 40,66

-182 18 830 24 220 234 270 308 325 84,91

-183 1200* 700 720 14 20 2252 271 3/0 327 2 66,66
- м 11 - 235 272 313 330 ТрфаП>Ш1СГ0СТ20295 1 52,89

-185 22 28 238 285 336 359
Лист М -5 'S ГОСТ 19903 
пи и и  16ГС-12 ГОСТ5520 2 125,33

-186 1200*800 620 11 ~ 2576 2б0 290 344 369 Tpy6am*S-/?r/Cr0CT20295 1 69,35

-187 14 20 239 288 342 366 лист m -B-srocT/т з 2 81.53
-188 1200*1000 1020 25 390 32 3204 280 309 386 476 520 1 16Г С-12 ГОСТ5520 245,27

ИЗМ. Лист /Идок ум. Подо. Дата Т С - 5 8 8 . 0 0 2
Ниш

12
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Размеры 6  мм

Продолжение

Обозначение
Услобные

Unf H
a , ht Шаблон для разметки

Рис. Масса,
кгпроходы

Bg*Bg, не менее С У, Уг Уз Уч Уз
Цело*
нет

; Материал

TC-588.002-189 то* moo 1020 18 890
24 3208 280 310 389 882 530 1

п пн- S-s гост /т J 
Hucm^fsr C'tzrocTsszo 2 180,13

-190 10 311 393 892 581 Тру5а11н‘Ш 1 й у т з !6 $ 8 102,26
-191 !Ш* 250 273 11 850 858 180 142 146 150 151 10,34
-192 mo* 300 325 13 1021 162 168 174 176 10,80
“(93 8 870 — 160

163 169 175 177 Tpg5ajH*S20 Т918-3-190 1 J0.58
-m m o *350 377 9

т 171 180 183 18,00
495 1000* 000 920 1338 188 195 205 210 3 18.05
- 196 1000*500 530 11 890 1665 180 187 203 220 221 Тру5о тцнтппсготот 28.55
-197 8 208 22/228 21.01

1 OS 18 го 6 229 252 275 285 , ____ПИ-Б-S ГОСТ19903
o r.c -fz m m z o

68,60

-199 m o* boo 630 12 18 1979
230 255 277 287 2 86,35

- 200 10 16 254 279 289 38,91
-20! 11 —

232 258 298 312 Tpi/5dT-7)H*S-17riCr0C720295 1 51,15

-202 m o* 700 720 Ik 930 20 2262 220 263 295 309 п ПН-Б-s ГОСТ19903mm i6rc.fz гост 3320 2 68,87
-203 9 - 233 265 298 312 2 Tpy6aT-27H*S-rrrtCrOCT20295 1 81.97

-20k m o* 800 820 14 20 2576 237 278 322 341
ПИ Б-S ГОСТ 19903 лист fsr с-f2 госгзз20 2 78,05

-205 9 - 279 328 388 Tpy5aT-J}H*S-nnC ГОСТ20295 1 50,16
-205 18 29 371 888 878

п . ПН 6-S ГОСТ 19903 лист 15ГС-12 ГОСТ5520 2 168,57
-207 1000*1000 1020 14 3208 306 373 888 882 Tpq8ajn>$ 17Г/С-УТМ-31Б38 1 132,32
-205 10

390 280
374 851 886 1 95,80

- 209 22 28 316 8(8 533 592 Ппгт т-Б-s r ic n m i. лист С-i2 ГОСТ5520 2 283,39
- 2(0 1000*1200 1220 10 3833

316 819 582 604 Тру5арн*Б!7ПСУТУТ4з1698 1 188,08
-211 11 ___ 820, 585 609

/
145,80

ИЗМ. Пост N9 докум. Подп. Дат T C - 5 8 8 . 0 0 2
flucm

13
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Размеры 6  мм
Продолжение

Обозначение
Услобные
проходы
IlytU yi

Лн1 S, И
а* hz Шаблон для разметки

Митгриал Рис
Масса,

не менее С У, Уг Уз Уц Уз
Испол­
нение кг

ГС-688.002 -  212 20 26 309 386 482 532 180,22
-213 1000*900 16 190 22 388 487 539 146,06
-214 11 17 310 391 493 593

1
Лист 101, 47

-213
920

25 32
2390 280

303 363 931 462 ПН-Б-S  ГОСТ 19903 о 204,71

-2/6 1200*900 18 890 29 10 309
366 937 410 16Г  042 ГОСТ5520

с 150,14

-2 1 7 14 20 368 440 474 117,92

-2 1 8 18 24 300 352 409 434 142,94

-2 1 9 1Ш *900 Ю 990 20 301 359 412 438 2 И2,29

-2 2 0 10 is 355 414 44/ 80 ,90

Т С - 5 8 8 .0 0 2
Лист

Изн. Цист № док ум. Подл. йота 19


