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7. * Размеры для справок, 
о + п пи. ~ 2
9, Остальные требования по ТС-581Д .

Пределы применения
Таблица 1

Условное
давление

Ру,
ИПа[кгс1см2)

Рабочее давление Рраб, МПа (кгс/см2)  
для температуры среды, *с

200 250 300 350 Ш *Н5 В25
0.0 (Ш - - - - ~ - 2.0(20)
2,5(25) 2,5(25) 2J(23) 1,9(19) 1.7(17) — — -

1. Обработку кромок и Внутренние расточки При Dpi допус
кается произбодить по усмотрению завода-изготовителя до свар
ки штуцера с корпусом.

2. При контроле сборного соединения штуцера с корпусом,\ 
до приварки накладки измерительная Паза должна выть Види
мой на расстоянии не долее 5  мм от края сборного шва.

3 . С борочны е м ат ер и ал ы  п о  Р Т М -1 с .
Н  М е т о д ы, объемы  ко нт р о л я а  нор м ы  

о ц е н к и  к а ч е с т в а  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й  3  с о о т в е т - •
с т б и и  с  р а з д е л о м  16  Р Т М -1 с . I

5  П р и  В о зм о ж н о с т и  д о с т у п а  к  В н у т р е н н е й J 
с т о р о н е  у г л о в о г о  и зб а  д о п у с к а е т с я  п р о и зв о д и т ь  е г о  
п о д б а р к у  В  со от вет ст вии с  т р е б о в а н и я м и  П Т Д .

6 * *  УстанаВпиВается П Т Д  по сварке В  зависимое• 
т и  от применяемого способа сварки.

Таблицу исполнений см. листы 3  и 4

Шм Лист № донам Подо. Лат
Разлад. Головин о т

ОШПроб. Шбшич
Т контр. '

*?
?

I
I Головин

раутов £ГЖ
■

УтЗ. гордааеб< йШ .

ТС-589.000СБ
Т р о й н и к с в а р н о й  

п е р е х о д н о й  
с  н а к л а д к о й  

Сборочный чертеж

Лит. Масса Масшт.
См.
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Разм еры  6  м м Таблица 2

Обозначение

Услобное
дабление

Ру,
мпа

[кгс/см2)

УслоВный 
проход 
Я у  * D y i

Размеры присое
диняемых труб

Вн ZZv,
U p Яр* S 2 5з

К
корпусу

К
штуцеру Помин.Пред-

отм НаминПред
отм

S S ,
ье менее

ГС-589000 1 2 5 *  8 0 1 3 3 * 4 8 9 * 3 5 133 8 9 1 2 7 * 0 ,4 0 8 4 т ь 6 3 5 3 ,0 2 ,5

- 0 / 0 . 0 ( 0 0 ) 2 5 0 * 2 0 0 2 7 3 * 8 2 1 9 * 7 2 7 3 2 1 9 2 5 9
*0 ,5 2

2 0 8 *0 ,4 6 1 1 9 6 ,0 5 . 0

- 0 2 3 0 0 * 2 5 0 3 2 5 * 8 2 7 3 * 8 3 2 5 2 7 3 3 1 1 2 5 9 +0,52 1 3 1 1 6,5 6 ,0

- 0 3 2 . 5 ( 2 5 1 1 2 0 0 * 1 0 0 0 1 2 2 0 * 1 4 1 0 2 0 * 1 4 1 2 2 0 1 0 2 0 1 1 9 4 * 1 ,0 0 9 9 4 НОО 2 5 2 5 1 3 ,0 1 3 ,0

Размеры б мм
Продолжение т а5л. 2

Обозначение
L

Н Ь ь, h h, 1
М осса,

Помин. Пред.
откл.

К
кг

ГС-589.000 600 170 11 7 7 12 ,4

-01 700 -4 .0 280 4 15 15 и 11 2 0 55,5

-0 2 800 306 2 0 18
3

8 8 ,5

- 0 3 1500 -6 ,0 8 9 0 6 3 0 3 5 12 3 0 12 0 0 ,6

нзм Лист №докум. Подл. Нити
ГС-339. ООО С5 Пост
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1. М ат ериал н а кл а д ка - S 'соотВсттбии с  тредоданити Ш1ТС-581Д.
2. Допускается изготовление накладок из двух 

полоВин со сВарным швом типа С-17 или С-21 по 
ГОСТ 52 В U

3. *  Размеры для справок.
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Р азм е р ы  5  м м

Обозначение
наружный
диаметр

л н Ь н S h R * 0 * z X3 Л Уг Уз У*
М а сс а ,

кгкорпу
са . 
Я н *

1
Г,

К-589.001 76 76 160 т

30
h

38 91 38 29 16 16 31 44 50 0,36

-01 89 89 т 156 45
48 hh 3h 18 19 36 51 57 o.ho

-01 133 162
67

18 35 1*6 51 0,38

-03 133 230 200 70 6h h9 27 7 7 53 75 85 0.55

-O h 159 159 262 226 80 83 76 58 32 32 53 89 101 0,63

-05 219 219 378 326 50 110 113 m 80 h3 hh 86 122 139 m

- Об
273

310 286 30 137
83 113 126 0.79

-07 273
hhs 380 50 6

IhO 129 99 53 55 107 152 173 2.68

-08 325 396 360 ho h 153
54 ioh 1h2 158 1.33

-09 325 532 h50 60 6 165 153 117 63 65 126 180 206 3.82

-10 1020 1010
1578 1266 120 10 510 513 h7h 363 196 201 396 573 669 38,51

-11 1220
1278 1125 50 6 610

199 38h 529 589 8.52

-12 1220 1960 1566 170 22 613 565 h33 2h5 2h0 h7h 711 810 196,85

-13 Ih20 то 2268 1786 180 10 no 713 659 50h 273 279 553 808 95h 81,95
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