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Ун 5. Н-подп. Подо, и дата бзаминб К? Инб Н°дцбп Подо, и дата Серия 5. 903 43 бы пуск 1~QS

О бозначение Н аим енобание
Ш . на иеполн. ТС-590. ООО-

Of 02 03 ОО 05 Об 07 08 09
Примечание

Документаций

Д е т а л и

Аз ТС-588.00! ООО Корпус
-  007 Корпус

008 Корпус

0/9
-  020

Корпус
К о р п ус

- 029 Корпус

исполнении Ю.../8 см.листы 3 ,9
20.. .13см.листы 5,6
30.. .39 см .листы 7,8 
40,91 см. лист 3.

Т С - 590. 000

Тройник сбарной 
рабнопрокодной

Коп. Н6иноба

Лит. Лист ЛистовI | 1 9
А О

С З Э М П

Инб.П-подп. Подл, и д ат а
1а

Унб.П-дубп. I !

i 1 ■g Обозначение Наименование
Кол. на иеполн. ТС- 59 0 . 0 0 0  - Примечание
- 0 1 0 2 03 0 0 05 06 0 7 0 8 09

Аз / Т С - 5 8 8 .0 0 /  -  0 3 7 Корпус 1

-  0 0 5 Корпус 1

-  0 5 1 Корпус 1

-  051, Корпус 1

Аз 2 Т С -5 9 0 -  0 0 1  -  01 Ш т уц ер 1

- 02 Ш т уцер 1

- 0 3 Ш т уцер 1

-  00 Ш т уцер 1

- 0 5 Ш т уцер 1

— -  0 7 Ш т уцер 1

- 0 9 Ш т уцер 1

-  11 Ш т уцер 1 1

'  13 Ш т уцер 1

Т С - 5 9 0 . 0 0 0
Лист

2Рзм. Лист Мдокум. Подл. Лот



Серий 5.903 '13 Выпуск 1 ~ 9 5

Инд. н? подл. Родя, и дат а \8зам. ин§. К- Ин8. К- дубл. \ ГШдп. и даТШ

1 1 Обозначение Наименование
бол. н а  исполн. ТС-590. 000 - Оримечание
10 11 12 13 15 15 16 17 18 19

Аз 2 ТС-590.00/ -  15 Штуцер 1

-  15 Штуцер 1

-  16 Штуцер 1

-  17 Штуцер /
-  18 Штуцер 1

-  19 Штццер 1_

-  20 Штуцер 1 1

- 21 Шттер 1

-  22 Штуцер 1

.....

И

Лист Н? до кун Подл. рагт
ТС-590. 000

Лист



Инд уоподл 7!одп. и Лата дзам.инд.П? ЯбН-Оубл. 7/одл. и Лита Серия 5. 00343 Выпуск j-QtJ

11 1 Обозначение Наименование
Коп. на исполн. ТС-590. ООО-

Примечание
20 21 22 23 25 25 25 27 28 29

Документация

h ТС-581Д Технические требования X
Аз ТС- 587 ТБ ОтбетВление трчбопрободоВ X X X
Аз ТС-590.000 СБ Сборочный чертеж

Детали

Аз / ТС- 588. 001 ~ 108 Корпус 1
-  118 Корпус 1
-  120 Корпус 1
-  т Корпус 1

-  132 Корпус 1

-  133 Корпус 1
-  № Корпус 1
-  т Корпус 1
-  157 Корпус /
-  152 Корпус /

ТС-590.000 Лист
г

Узя Шот №Оокум. Подо. Цата 0
Формат АЧ

Инд. н?подл. Подп. и дат а Взом.инд.но

1S

подо и дат а

\
Ч
1 1 Обознаиение Наименование Кол. на исполн. ТС-590. ООО-

Примечание
20 21 22 23 25 25 26 27 28 29

Из 2 ТС-590.00 /  -  23 Штуцер 1
-  ZU Штуцер 1
-  25 Штуцер 1
- 26 Штуцер 1
-  21 Штуцер 1

~  28 Штуцер 1 1
-  29 Штуцер 1
-  3 0 Штуцер 1

-  31 Штуцер 1

Изн. Лист У-до к ум. Подл. Лат ТС-590. 000
Лист



"ИнбИ-подл. Лодп и дата втин8№ МК!Мл. Но дп и дата Серия 6,953 43 бд/луск1-95

I1 ■t' Обозначение Ииименобоние
Кол. на испопн. ТС-690. ООО- Примечание

30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

Документация

fa ТС-581Л Технические требобания X X X X X X X X X
fa ТС-587 ТБ Отбетбление трубопрободоб X , X X X X X X X X
fa ТС-590. ОООСБ Сборочный чертеж X X X X X X X X X

Детали

fa 1 ТС-588.00! -  ПТ Корпус /
-  183 Корпус 1
-  200 Корпус 1

-  208 Корпус /
-  211 Корпус 1

-  220 Корпус 1

-  232 Корпус 1

-  231 Корпус /
-  253 Корпус 1

-  260 Корпус 1

'ИзмЛист тдопум. Подо.
тс-590. 000

Лист

Формат АП

Инб.тподл. Подп.идата
11

Инб.гКдубп. Подо, и дата

1 1 1 Обозначение Иаименобание
пим.
30

/ни и
31
'UIU/I
32
П. /С
33 34 35 35 37 38 39

иринечат

Лз 2 ТС -590. 001 -3 2 Штуцер 1

- 3 3

!I

1
-  зь Штуцер 1
- 35 Штуцер 1

-  37 Штуцер 1

-  38 Штццер 1
-  39 Штуцер 1

-  ьо Штуцер /
-  41 Штуцер 1

-  43 Штуцер 1

_____--
_____-

—

ИзмЛаст Подп.
ТС-590. 000

Ласт
8
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ТАБЛИЦА ПРИМЕНЕНИЯ СТАЛЕЙ МАРОК СтЗепВ, СтЗГпс4 

ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ t  *  200°С И СТАЛИ2 0  ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ 

t* 3 0 0 %  ВЗАМЕН СТАЛЕЙ МАРОК 16ГС, 17Г1С И 09Г2С

Таблица 3

Обозначение

Условное
давление

Ру,
МПа (лес/см2)

Обозначение

Услобное
давление

Ру.
МПа (кес/см2)

TCS90.000-18 1.6 i /в ) ТС-590.900-29 0,6 ( 6 )
-19 1,0 (10 ) -31 1,0 о о )
-21 1.6 (16) -32 0,6 ( 6 )
- 22 1,0 ( ю ) -34

- 23 0,6 (  6 ) - 1/0 0,4 (4  )
-2 5

10 ( W )
-2 3

Изм Лист № долин Подп. Лота
Т С -5 9 0  О О О  С Б

Лист
5
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5 . С д ар о ч н ы е м а т е р и а л ы  п о Р Т М - 1 с .
6. М е т о д ы , о б ъ е м ы  к о н т р о л я  и  н о р м ы  о ц е н к и  

к а ч е с т д а  с б о р н о г о  с о е д и н е н и я - 6  с о о т в е т с т в и и  
с  р а з д е л о м  1В Р Т М -1 с .

7 . При В о зм о ж н о ст и  д о с т у п а  к  В нут ренней ст о р о не  
углоВ о го ш б а  д о п у с к а е т с я  производит ь его  п о д б а р ку
В со о т в ет ст в и и  с  т р е б о в а н и я м и  т екно ло ги ческо го  
п р о ц е с с а .

8 . *  Р а зм е р ы  для с п р а в о к .
9 ± ^ P ~ .
10. О ст ал ь н ы е т р е б о в а н и я  по Т С -5 8 1  Л -

v V )
Пределы применения

Таблица 1

Услодное
давление

Ру.
МПа(пгс1сН)

Рабочее даВление Рраб, МПа (кгс/см2)  
для температуры среды, °С

200 250 300 350 Ооо 025

ОМ (90.0) - - - - - 2,0(20)
2.50125.0) 2.5125) 2.30(23,011.90(19.0) 1,7(17) -

Ш 116,0) 1,6(16) Щ Ш ) 1.20(12.0) — — -

1,00 (Ю.0) 10 110) 0,90 ( 9.0) 0,75( 7.5) - - -

0.65 16.31 0,6 ( 6) ОМ 5.9) ОМ (0,8) - -

0,60 ( 0,0) 0.0 ( 6) 0,3513,5)0.301 3.0) -

1. При применении стали марок СтЗспб, СтЗГпсЬ и 20 
параметры среды  принимаются согласно табп.З.

2. Обработку кромок и Внутреннюю расточку До допуска
ется производить по усмотрению завода- изготовителя до 
сборки штуцера с  корпусом.

3. При контроле углоВого шВа измерительная б а за  ш т уцера 
должна быт ь Видимой на расст оянии не долее 5м м  от  кр ая  свар
н о го  ш в а .

0. * *  У с т а н а в л и в а е т с я  П Т Д  п о  с в а р к е  6 за в и с и м о с т и  
о т  п р и м е н я е м о г о  с п о с о б а  с в а р к и .

Т а б л и ц у  и с п о л н ен и й  см. л и ст ы  3 . . .5 .

Язм. Лист Н- докук Подл Лота
Разраб- Головин -is*' —’М-. ^
Пробел- Крибшич XhM
Т контр. [ '  ,
Гп констр Голован cssqН контр. Паутов
Утб. Горбачев'

щ1

ТС -590. 000 ОБ

Тройник сварной 
равнопроходной 

Сборочный чертеж

Лит. Масса Масштаб!1 См.
табк.2 —

Лист 1 | Листов 5
А О

с з э м п  1
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SO  ООО Ш -3 1

11 лист 1

Для Он от 89 до 820 т  Для Он от 920до 1420 т

я ист/

Ш лист 1
Для Пн от 89 до 820мм Для 8н от 920 Во 1420 мм

Т С -5 9 0 . 0 0 0  С Б
Лист

Изм.Лист §1

Подп. Дота 2
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Размеры б  мм

Обозначение

Услвдное
даблены

Ру,
81 Па 

1кгс!см\

Услоб
ныд

проход
Лу

Ризперы
лриссе-
д'Жнш
трубы
Hh*S

Он
Лр

S, Q
L

и
Ь b, ь h, / Масса,

№-
пин.

Пред.
от

, о
не

пт
На
мин.

Пред
im не менее

L
кг

ТС-590. 000 2.5(25) 80 89,35 89 8k k,5 kf5 2,5 300 т 12 8 4 3,8

- 0f 4,0(40) 100 108,4 108 102
Ц35 j_

320 175 18 12 6 6,5

-02 2,5(25) 6
4_ 3,0 15 7 4 5,9

-о з
125 133,4 133 127

6_
350 190 18 12 6 8,7

-0 4 1,6(16) 4 15 7 г 4 7,8

-0 5 150 159,5 159 151 7 5 k,o 400 200 18 9 5 12,3

-О б 2,5(25) 200 219*7 219 208НМ 9 1 5,0 450 250 26 13 24.9

-0 7
250

273>8
273

259 i t
8

6,0
500 280 28 14

7 40.3

-0 8 1.6(16) 273*5 253 Ц52 8 5,0 -4 20 32,4

-0 9 2.5(25)
300

325*8
3253 ±

13
10 6,5 550 325

3k 17 9 63,5

-W 1,6(16) 325*6 315 6 5,0 2k 12 6 56,4

-11 4,0(40) 16 16 39 26 3 13 111.4

-12 2,5(25) 350 377,3 377 361 %57
13 13_ 1.5 650 350

30 20 10 91,2

-1 3 1,6(16) 9 15 г 8 82.7

-14 40(60)
428‘ 9 4ю 18 18 8,0 39 26 13 153,8

-1 5 2,5(25)
400 426 *цез 14

14 32 21
3

11 120,8

-15 1,6(16)
425,7 414 7

700 395

26 13 4 7 119,6

-17 1,0(10) 9 6,0 72.9

-18 2,5(25) 500 530*8 ,530 516да 18 1L. 800 .445 38 19 3 10 193,7

Нзм. Риал П -дот Подл дота T C - 5 9 0 .G 0 0 C 5
Лист

3
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930 0 0 0 69-3 1 П р о д о л ж ен и е т ад л . 2
Размеры В мм

О дозначение

Условное 
да доение

ру.
МПа

(лге/ем*)

Услов
ны й

Размеры 
присое- 
динсемой 
труды 
Dh * 9

Пн
П р 0 S , с

L и
ь ь, ь h i

1
Масса,

проход

щ
НО-

мин.
Пр&
о т .

0 02,
не

мет
Но
мин

НрсЗ
о т

П
не м ен ее

кг

ТС -5 9 0 . ООО - 19 i.6 i t 6 i 5 0 0 5 3 0 *8 530 5(5
Н/ 11

6,0 от 1/У5
36 18 3 9 _

2 0
150,9

- 2 0 1.0 (Ю ) 11 8
оии

20 10 2 7 1 2 0 ,8

- 2 1 2 .5 (2 6 ) 630*12 503 Щ70 18 18 10,0 -6 39 2 6 •г 13 2 5 3 2 0 ,0

- 2 2 1 .6 (1 6 ) 6 0 0
6 3 0 .8

630
6 !5

П / 12
7.0

1000 5 3 5 3 8 19
3

10 2 3 9 ,9

- 2 3 1 ,0 (1 0 ) 12 10 30 17 2 9 2 0 6 ,2

- 2 6 2 ,5 (2 5 ) 22 18 к 26_ 13 6 5 6 ,5

- 2 5 1 .6 (1 6 ) 100 т . о 120 706 ЦЕН 18_
11

8 .0 1100 5 8 0 3 6
18 9

3 5 0 ,8

- 2 6 1 ,0 (1 0 ) 11 2 7 2 6 0 ,3

- 2 1 2 5 (2 5 ) 820*1 ! 802 25 22 9 ,0 6 2 31 16 5 6 5 ,0

- 2 8 1 ,6 (16 ) 8 0 0
8 2 0 *9

820 Of)h *$80 18 18
8 ,0

12W 63 0 3 9 2 6 3 13 2 0 6 8 6 ,0

- 2 9 1 .0 (1 0 )
800

11/ и 3 6 18 9 3 5 5 ,2

- 3 0 2 .5 (2 5 ) 320-16 890 25 22 13,8 6 2 31 16 8 6 6 .5 2

- 3 1 1 ,6 (1 6 ) 9 0 0
32 0 -1 0

920
902

18 16 1Ш -6 7 6 0 0 8 26 12 6 2 6 ,0 1

- 3 2 1 ,0 (1 0 ) 16 (2 3 8 19 10 6 7 7 .7 6

-Л 1 ,6 (16 ) 22 2 2 9,0 0 7 3 1 16 9 6 5 .6

- 3 d W H O ) 1000 1020-10 то 1002 18 16 ю 790 № 2 ( 11 718.0

- 3 5 0 ,6 (6 ) *щ 16 10 3 6 17 г 9 5 7 5 ,5

- 3 6 1 ,6 (1 6 ) 25 2 5 0 3 3 5 18 1683 ,3

- 3 7 1 .0 (1 0 ) 1200 1220-1/ 1220 !200 22 (6 (0(0 т 8 9 0 0 2 21 11 25 1156,3

- 3 3 0 ,6 (6 ) 10 11 3 6 18 J 9 7 7 7 ,7

- 3 9 1 ,0 (1 0 ) 22 18 5 2 2 6 13 1630 ,5

-2 /0 0 ,6 ( 6 ) idoo 1620-16 т 1398 ж 19
(1,0 то МО 1030 6 1

21 11
3 0 1353 ,7

-ш 0 , d ( i ) 16 3 2 1 1 2 3 3

ИЗМ. Лист № докцм. Поди. Лота
Т С - 5 9 0 .0 0 0  с в

а :п
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Рис. 2

Остальное см. рис. 1

B L  1 1 *

С
7

Ли,
Л

Измерительная база(см.п.З)

Развертка шаблоне/ 

С ( делить на 16 родных частей)

Б-Б f< H v )

А- А
Подготовка
кромок

Для Sf ^  3,5 мм 

&

Г

, Место расположения и/5а\ 
для сборных труд 

Измерительная база(см.о.З)
\ Место снятия таски 
Угол фаски уменьшить радномерно доО°Вточках М

7. Методы, объем контроля и нормы оценки качества сварного 
соединения - В соответствии с  разделом /в РТМш1о •

8 . Ост альны е т р е б о в а н и я  n o  Т С -5 8 1 Д .

9± в

н». [ си J а

1. Сборной штуцер допускается изготавливать из шали 
марки ПГ 1C категории 12 по ГОСТ3520 для трубопроводов 350Ю.

2. Размеры шаблонов определены для разметки после 
вальцовки обечаек.

8. До приварки штуцера к корпусу на штуцер нанес
ти измерительную базу-линию на расст оянии hz от 
края рраски.

Ц * Размеры для справок.
5. ±  dlPjL

6. Допускается для сварных штуцеров применение 
других срорм разделка кромок по РТМЧс 6 зависимости 
от применяемого способа сварки.

Таблицу исполнений см. лист 2  и 3.

Изм Лист
Разрой.
ПРОВ.
тконто.

УтВ.

тдокум.
ГопобиН_
Кривш'ия

Паутоб

ПоВл.

0 o i'

Мш
тж
*S4L

ТС-590. 00/
Штуцер

Лит. Масса Масшт.
См.

табл. —

Лист 1 I Листов 3

См. табл.
АО

сззмп
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ю о о б У - л Размеры В мм

ОВознаиение
УслоВные 
проходы 

Uу  д Uу t
s t Н НС

пенсе
Ьг

Шаблон для разметки Материал Рис. Масса,

С У, Уг Уз У* Уз
кг

TC-5M00I 65 а 65 73 3,5 м
8

239
100

W2 109 117 122 0,7

-01 80 * 80 89 4,5 145 280 103 110 120 125 1.1

-02
100 * /00 108

6
175

10
339 123

132 143 149 2,0

-0 3 4 8 133 145 153 1,4

-O k
133

6
190

/0
418 120 124 136

151 159 2,6

-0 5
125 х 125

4 8 т 154 1,8

- Об
159

7
200

10
500 125

139 157 167 ТР1)Ын‘820ТУ14-3-т
3,8

-07
150 * 150

5 8 140 160 172 2,8

-08
200 х 200 219

9
250 688 141

166 192 206 8,1

-09 7
140

167 195 211
1

6,4

-10 2 5 0 » 250 273
и

280
—

858 149 173 204 2 23 12,9

-11 8 175 209 231 9,7

-12 13 170 199 237 259 21,0

-13 300 » 300 325 10 325 1021 т 201 242 266 16,6

-14 6 10 160
203 248 279

г r „ ]Jh*S ГОСТ 1070Q 
tpyour BzorocT'wim 10,4

-1 5 18
172

205 248 273
Тру5аЛн-520ТУ/Ш50

30.8

-16 350 * 350 377 13 350 1184 207 255 280 25.7

-17 9 173 209 260 291 трц5аЫ-готут-/90 18.4

-18 18 231 279 307 Тру5аЛн‘Ы 0 ТУ/4-3-460
44.1

194 35,6
-!9 400 * 400 426 14 395 1338 233 286 320

-2 0 7
180

195 236 294 332
 ̂ ]Jh*S ГОСТ1070П 

Тру№ в20 гостУош 18,8

-2 1 12 18 198 250 322 369

OH-6S ГОСТ19903
лист 1вг м  гост S520 2 42.1_

-2 2 500 х 500 530 11 445 1665 TpyfaT-iJns-nricncmm
Г

36,4

-2 3 8 199 252 327 380 28.8

Изм.Лист Едоком. Подо. Лата Т С -5 9 0 .0 0 1
Ни пи 
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Размеры 6  мм
Продолжение

Обозначение
Успобные

Ун, S , Н а ,,
нс

пенсе

L
Шаблон для разметки

Материал Рис. Масса,
проходы 
Л у  х В у ,

'2
С У, Уг Уз Ун ys

кг

т е-т м  - 26 18 29 26/ 300 380 630
Цист

ПН-Б-S ГОСТ 19903

88,3

-2 5 600 * 600 630 12 535 18 1973
262

306 391 669
2

61,5

- 25 10 16 305 396 656 ЮГ С-!2 ГОСТ5520 51,7

-27
700* 700 720

18
580

29
2262 220

265 313 60S 668 107,2

-25 И - 296 318 620 692 ТруМ11н*5ПГ1СГШ20295 1 58,6

-29 22 28
168

325 931 697 Лист
ЛН-6-S  ГОСТ19903 2

155,2

-30 800 * 800 820 18 630 29 2576 328 638 510 16ГС-12Г0СТ552О 129,9

-31 11 - 250 333 651 535 Труба ТВH*S- 17ПС ГОСТ20295 1 83,0

- 32 22 28 312 8оо 521 599 216,12

-33 900* 900 920 /6 700 22 10 2890 313 боб 532 620 Лист 160,51

-3 0 12 18 бов 539 636 ПН-6-S ГОСТ/9903 2 123,96

-3 5 25 32
315

913 597 632 15 Г  й  12 ГОСТ5520 279,8

-■36
WOO*!ООО 1020,

22
730

28 3206
280 6/6 552 662 238,6

-3 7 16
317

620 566 671 ТррЗф&ПГЮУтб31098 1 165,2

-3 8 10 622 579 690 120,9

-3 9 25 32 3833 323 662 В07 717
Питт № 6 -S ГОСТ/3903 
лист 16гс.12 ГОСТ5520 2 367,3

- t o 1200* 1200 1220 Uf 890 326 669 628 760 TpyfolJn’S -n rim yi5 i-im 1 216,5

- 4 / 11 325 651 633 175 т о
- t o 25 32 370 511 708 863 Лист

ПН-Б-S  ГОСТ19903 
15Г С-12 ГОСТ5520

500,1

- t o 1600 * 1600 1620 18 1030 26 6651 320 371 515 721 871 2 332,6

- t o 16 20 372 518 729 890 293,6

Изм. Лист № до кум. Подп. Дата Т С - 5 9 0 .0 0 1
Лист
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