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Инб. /Удподл Подп.идата

\1

Инд.̂ М п Подп. и дат а Серия 5.903-13 выпуск 1~95

1 * I Обозначение Наименование
Нол. на исполн. ТС-59! ООО' Примечание
- Of 02 03 оо 05 Об 07 08 09

Документация

Аз ТС-58f Д Технические требования X X X X X X X IхАз ТС-587 Тб ОтбетВление трубопровода X X
Аз ТС-5  91. 000 Сб Сборочный чертеж

Метали

Ад / ТС-588. 00/ Корпус 1
-0 0 1 Корпус /

7/зн Чист н?докум. Подл дала
Разраб Голодай 7р-,Л х ;
PPCiCP- Кридшиу ТЩ Л а  с*
/л.коуст
нконтр. naymof\ a y *-* С'Г <
Ш ____ гордлосЗ LLUl

Т С -591.000
Тройник сварной 

равнопроходной 
с накладкой

Рит. Рис/л Пастоб
1 1 1 3

АО
СЗЭМП

Коп. Идс/нодс/

Ин8.Н?подл Подл, и дат а \Взаммнб. Н?\ Инд. Н-°дудл. Подо и дата

I 1 1 Обозначение Наименование
Кол. на испопн. ТС'591 ООО'

Примечание> - 01 02 03 of/ 05 05 07 08 09

Аз / ТО -588. 001 ~ 015 Корпус 1
-  025 Корпус 1
-  03 б Корпус 1
-  ООО Корпус 1
-  053 Корпус 1

-  205 Корпус 1
-  231 Корпус 1
- 263 Корпус 1

Аз 2 ТС- 590.00! Штуцер 1
-  Of Штуцер 1
-  ОН Штуцер 1
-  os Штииер 1
-  08 Штуцер 1
-  10 Штуцер 1
- 12 Штуцер 1
- 35 Штуцер __ .. 1
- 39 Штуцер 1
- 02 Штчиер 1

Из к чист № докум\ Подл. Шло ТС -59!. 000 Аист
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6. При возможности дост упа к Внутренней стороне уело- 
бога ш ва допускает ся производит ь его  подбарку б соот­
ветст вии с  т ребованиями т ехнологического процесса. 

2 *  Размеры для спрабок,

8. iJ1TL ■
9. Остальные требования по ТС-581Д.

Пределы лрименения
v V )

Таблица {

У главное 
даблснис 

Ру.
МПа(кге/смг)

Рабочее давление Рраб, МПа[кгс1смг) 
для температуры среды,0С

200 250 300 350 825

8.0 (8 о )

2,5(25)

— — — 2,0(20)

2 .5 (2 5 ) 2.3(23) 1.9(19) 1.7 (П ) —

1,6 (1 6 ) 1,5(16) 1 ,т ) 1,2(12) ~ ~

1. Обработку кромок и Внутреннюю расточку Dp допускается 
производить по усмотрению за Вода- изготовителя до сборки 
ш т уцера с  корпусом.

2. При контроле сборного соединения штуцера с  корпусом, 
до приборки накладки измерительная база должна быть Види­
мой на расстоянии не более 5 нм от края сборного ш ба.

б. Сварочные мат ериалы  по P T M - ic .
4. М ет оды , объемы контроля и  нормы оценки 

к а ч е с т в а  сварны х соединений  - В соответствии с  
разделом  16 Р ТМ - 1с.

б.** Устанавливается ПТД по сварке в зависимости 
о т применяемого способа сварки.

Таблицу исполнений см. лист  Д

ТС- 591. 0 0 0  С Б

Тройник сборной 
рабнопроходной 

с накладкой  
Сборочный чертеж

Лит. Масса МосштаВ
Шм. Лист гКдокум Подо. Цатн См.

таВл.2 —РазРаб.
Пробел. I

t
I

I
СЗ.Щ-.

Со. Si
Лист 1 1 Листов 3Т.контр.

Oi.KOhxmp. Головин f i l s А О
С З Э М ПН-контр. ПаутобГ,

с£АЬ.ЧтВ. Горбачев
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1  ли ст 1

Ц  лист 1

Д ля  Пн 76 пн Д ля  Н и о т  89 до 625мм Для Нн о т 1020 до 1020 мм

Изм. Лист N3 док ум. Подо. Ата
Т С - 5 9 1 .  0 0 0  С Б

Лист
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Размеры 6  мм

О & о значени с

Услобное
д аб п ен и е

Ру,, М П а  
(к г с /с м 2)

Услобны й
п р о хо д

иу

Р азм еры
присосдиня- №

П Р
S S ,

не
м ена

L
/1 К

Ь ь , h h ,
L

М а с с а ,

е м о й
т р у б ы Ломин. П ред.

о т кп .
Помин пред

откл. н е  м е н е е
к г

ТС-5 9 1 .0 0 0 6 5 7 6 *  3 1 5 71 +  0 ,30 3 ,5
2 ,5 3 5 0

J 4 0 17 3 3 ,3

-0 1 8 0 8 9  *  3 ,5 8 9 8 4 +  0 ,3 5 0 ,5 1 4 5 19 6 47
- 0 2 4,о(4о) / 2 5 1 3 3 *  9 133 12 7

+  0 ,4 0
6 3 ,0 4 2 0 190 4 8 10 1 0 ,0

- 0 3 1 5 0 1 5 9 х 5 1 5 9 151 7 4 ,0 4 5 0 - 4 . 0 2 0 0 2 1 9 2 20 1 5 ,4

~ 0 4 2 0 0 2 1 9 * 7 2 1 9 2 0 8 +  0 ,4 5 9 5 .0 5 8 0 2 5 0 2 2 11 34,2
- 0 5 2 5 0 2 7 3  *  8 2 7 3 2 5 9

+  0 5 2
11 6 ,0 6 5 0 2 8 0

6
21 12 12 5 8 ,3

- 0 6 3 0 0 3 2 5 *  8 3 2 5 311 13 6 ,5 8 0 0 3 2 5 2 6 14 9 6 ,1

-0 7
2 ,5 ( 2 5 )

1 0 0 0 1 0 2 0  *  l i t 1 0 2 0 9 9 4
13 ,0

1 6 0 0
- 6 , 0 79 0 10 3 3 2 5 1 7 1 1 3 2 ,5

- 0 8 1 2 0 0 1 2 2 0 *  1 k 1 2 2 0 1194 + т 2 5 1 8 5 0 8 9 0 2 2 3 0 13 3 3 1 3 0 1 6 6 2 ,2

- 0 9 teas) 14оо № 0 * 1 4 1 4 2 0 1 3 9 8 НО 2 1 0 0 -1 0 .0 1 0 3 0 10 3 4 2 5 17 2 0 4 6 .4

Изм. Лист Н- донум Подл. Лита
Кпп URnunftrf

Т С - 5 9 1. 0 0 0  С В
Лист

3
Фпомпт АЗ


